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1 . Dis mit dar intemationalen vorlaufigen Prufung beauftragte Bahorde 

(i) ist der Auffassung, dass die internationals Anmeldung dam Erfordernis der Einheitlichkeit der 
Erfindung aus dan im Anhang angegebenen Grunden nicht geniigt (Regal 13,1 B 13,2 und 13-3). 

{ii) ist der Auffassung, dass mit der intemationalen Anmeldung 2 Erf Indungen beansprucht 
warden (slehe Anhang). 

(iil) weist darauf hln. dass sich die intamationaie vorlaufige Priifung nicht auf AnsprQche erstrecken 
muss, die sich auf Erfindungen beziehen, fur die kein internationaler RBcherchenfaerichi erstelit 
worden ist (Regal 66.1 e}). 

2. Der Anmelder wird daher auf gafordsrt, die Anspuche innerhalb der oban genannten Frist 

einzuschranken, wie unter Punkt 3 urrten vorgeschlagen, Oder den nachstehend angegebenen BBtrag zu 
bazahlen: 



Eur 1530,00 



1 



Eur 1530,00 



Qebuhr pro zusatzliche Eiflndung 



Zahl der zusai2lichen Hrflndungan Gesamtbelrag der zu6fiteFichen GaM hran 



Der Anmelder wird draufhingewiesen, dass gemSss Regel 68.3 c) die Zahiung zusitzlicher Gebuhren 
unter Widerspruch erfolgen kann; dem Widerspruch ist eine Begriindung des Inhalts beizufugen, dass 
die intemationale Anmeldung das Erfordernis der Einheitlichkeit der Erfindung erfiiile Oder dass der Betrag 
der geforderten zusatzlichen Gebiihr uberhoht sei. 

3. Falls sich dar Anmelder fur sine Einschrankung der Anspruche entscheidet, schlagt die Behfirde die 
im Anhang angegeban EinschrankungsmSglichkeiten vor, die nach ihrer Auffassung dem Erfordernis der 
Einheitlichkeit der Erfindung genOgen. 

4. Geht keine Erwidarung des Anmeldars a!n, so erstelit die Behorde den intemationalen vorlaufigen 
Prufungsbericht uber die im Anhang angegebenen Teile der intemationalen Anmeldung, die sich nach Ihrer 
Auffassung auf die Haupterfindung zu beziehen scheinsa 



Name und Posianschrlft der mit der IntematlonalBn Prufung 
beauftragien Behorde 



Eumpalscties Patentarm - P.B. 5B18 Patsntlaan 2 
NL-2280 HV RIJswI|k - Pays Ba3 
Tel, +31 70 340 - 2040Tx; 31 651 apo nl 
Fax: +31 70 340-3016 



Bavollmachtigtar Bediensleter 

Haaken, W 

Tel. +31 70 340-4279 



AUFFORDERUNG ZORlNSCHRANKUNG W 
DER ANSPRUCHE ODER ZUR ZAHLUNG 

ZUSATZUCHER GEBUHREN Internationales Aktenzaichen 



PCT/DE03/00153 



Eter Priifung warden t algande Anmeldungsunterlagen zugrunde gelsgt: 
In dar Fassung fur die Vertragsstaaien: 

AL AT BE 8G CH CY CZ DE DK EE ES R FR GB GR HU IB IT LI LT LU LV MC MK NL PL FT RO SE SI 
SKTR 

Beschreibung, Seiten: 

2-17 ursprQnglichs Fassung 

1.1a eingegangen am 13/12/2003 mil Schreiben vom 10/12/2003 

Patentanapruche, Nr.: 

1-32 eingagangen am 26/07/2003 mit Schreiben vom 15/07/2003 

Patentanspruche, Seiten: 

18,19,22 eingegangen am 13/12/2003 mil Schreiben vom 10/12/2003 

Zefchnungen, Blatter: 

1/3-3/3 ursprungliche Fassung 

In diesem Bascheid wird das folgende, im Recherchenbericht zitierte Dofcument (D) genannt; die 
Numerierung wird auch im wjtteren Verfahren beibehalten: 

D1: DE 19 66 795 A (BOBST FILS SA J) 15. August 1974 (1974-0B-15) 



Emhaitlfchkeit - Art. 34 PCT 

1 . Die mit der mtemationalen vorlaufigen Priifung beauftragte Behorde (IPEA) sieht 
das Erfordemis der Einheitlichkeit gemass Art. 34(3) PCT als nicht gegeben an: 

D1 offenbart ein Verfahren zur Regelung einer Spannung einer eine Bearbei- 
tungsmaschine durchlaufenden Bahn gemass der Praambel von Anspruch 1. 

Infolgedessen wiirde eine erste Erfindung in dem folgenden speziallen 
technischen Merkmal, das in Anspruch 1 enthalten ist, gesehen: 

Das Verandem bzw. Absenken des Sollwertes bzw. die Ruckfuhrung des 
Sollwertes erfolgt anhand einer vorgegebenene Funktion anhand der Zeit (vgl. 
Kennzeichen von Anspruch 1). 



AUFFORDERUNG Z lift NSCHRANKUNG \<^P 
PER ANSPRUCHE ODER ZUR ZAHLUNQ 

ZUSATZUCHER 6EBUHREN Internationales Akteraeichan PCT/DE03/001 63 

Der Beitrag dieses speziellen technischen Merkmals zum Stand dar Tachnik kann 
in folgendem gesehen warden: das Problem, dass z. B. durch abruptas Varandem 
bzw. Absenken des Sollwertes Betriebsstdrungen der Bearbeitungsmaschine 
verursacht warden, wird gelost. 



Ein erf inderischer Zusammenhang kann zum Gegenstand der Anspruefie 3 und 
30 gesehen warden. 

Wie oban beschrieben, offenbart D1 ein Verfahren zur Regelung einer Spannung 
einer eine Bearbeitungsmaschine durchlaufenden Bahn gemass der Praambel 
von Anspruch 2. 

Infolgedassen wiirde eine zweite Erfindung in dam folgenden speziellen 
technischen Merkmal, das in Anspruch 2 enthalten ist, gesehen: 

Die Ruckfuhrung des Sollwertes erfoigt unter Verwendung von Messwerten fur die 
Spannung. 

Der Beitrag dieses speziellen technischen Merkmals zum Stand der Technik kann 
in folgendem gesehen warden: das Problem, dass durch RGckfuhren des 
Sollwertes ohne Berucksichtigung der voriiegenden Bahnspannung Bahnrisse 
entstehen, wird gelost. 

2. Offensichtlich besteht zwischen den verschiedenen oban definierten technischen 
Merkmalen kein technischer Zusammenhang hinsichtlich Aufgabe bzw. Losung. 
Das Erfordernis der Einheitlichkeit der Erfindung, wie in Regel 13.1 PCT angege- 
ben, ist daher nicht erfullf, die Anmeldung enthalt mehrare Gegenstande die nicht 
durch ein einziges erfinderisches Konzept verbunden sind. Prima facie sind dabei 
beide Gruppen von Anspruchen neu und beruhen auf erfinderischer Tatigkeit. 



3. Gemass Regel 6B.2 PCT wird der Anmelder zur Einschrankung der Anspruche 
oder Zahlung weiterer GebQhren aufgefordert. 



VERTRAG USER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT 
OJF DEM GEBIET DES PATENTWESENS 



Absender. INTERNATIONALE RECHERCHENBEHORDE 
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SENS 

r pct af'tity 

M1TTE1LUNG UBER DIE 0BERM1TTLUNG DES 
I NTER NATION ALEN RECHERCHENBERICHTS 
ODER DER ERKLARUNG 

(Regel44.1 PCT) 



Absendedatum 
(Tag/Monat/Jahr) 



05/06/2003 



Aktenzeichen des Anmelders Oder AnwaJts 

W1.1941PCT 



WEITERES VORGEHEN 



slehe Punkte 1 und 4 unten 



Internationales Aktenzeichen 

PCT/DE 03/00163 



Internationales Anmeldedatum 
(TagMonat/Jahr) 22/01/2003 



Anmelder 

KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 



1 . Dem Anmelder wird mrtgeteitt, daB der intemationale Recherchenbericht erstellt wurde und ihm hiermit ubemniiteit wird. 
Elnreichung von Anderungen und einer Erklarung nach Artikel 19: 

Der Anmelder kann auf eigene'n Wunsch die Ansprilche der internationalen Anmeldung indem (slehe Regel 46): 

Bis wann sind Anderungen einzureichen? 

Die Frist zur Elnreichung solcher Anderungen betragt ubficherweise zwei Monate ab der Obermittiung des 
internationalen Recherchenberichts; weitere Einzelheiten sind den Anmerkungen auf dem Beiblatt zu entnehmen. 

Wo sind Anderungen einzureichen? 

Unmitteibar beim Internationalen Buro der WIPO a 34, CHEMIN des Colombettes, CH-121 1 Genf 20, 
Telefaxnr.: (41-22) 740.14,35 

Nahere Hinweise sind den Anmerkungen auf dem Beiblatt zu entnehmen. 

2. r~| Dem Anmelder wird mttgeteilt, daB kein IntemationaJer Recherchenbericht erstellt wird und daB ihm hiermtt die ErWarung nach 

ArtikeM7(2)a)Qbermitteltwird. 

3. ] I Hinsichffich des Widerspruchs gegen die Entrichtung einer zusatzlichen Gebuhr (zusStzlicher GebQhren) nach Regel 405 wird 
L-J dem Anmelder mitgeteilt, daB 

□ der Widerspruch und die Entscheldung hieruber zusammen mit seinem Antrag auf Obermittiung des Wortlauts sowohl des 
Widerspruchs als auch der Entscheidung hieruber an die Bestimmungsamter dem Internationalen Buro Qbermitteft worden 
sind. 

□ noch keine Entscheidung uber den Widerspruch voriiegt; der Anmelder wird benachrichtigt sobald eine Entscheldung 
getroffen wurde. 

4. Weiteres Vorgehen: Der Anmelder wird auf fotgendes aufmerksam gemacht: , 

Kurz nach Ablauf von 18 Monaten seit dem Prioritatsdatum wird die intemationale Anmeldung vom Internationalen Buro veroffenfr 
licht wni der Anmelder die Veroffentiichung verhindern Oder auf einen spateren Zfeitpunkt verschieben, so muB gemaB Rege! 90 j 
bzw. 9Cr I 53 vor AbschiuB der technischen Vorbereitungen fur die intemationale Veroffentiichung eine Erklarung uber die Zuriicknah- 
me der internationalen Anmeldung Oder des Prioritatsanspruchs belm Internationalen Buro eingehen. 

tnnerhalb von 19 Monaten seit dem Prioritatsdatum ist ein Antrag auf intemationale vorlauflge PrGfung. einzureichen, wenn der 
Anmelder den Eintritt in die nationale Phase bis zu 30 Monaten seit dem Prioritatsdatum (in manchen Amtern sogar noch langer) 
verschieben mochte. 

Innerhalb von 20 Monaten seit dem Prioritatsdatum muB der Anmelder die fur den Eintritt in ale nationale Phase vorgeschriebenen 
Handlungen vor alien Bestimmungsamtem vomehmen, die nicht innerhalb von 19 Monaten seit dem Prioritatsdatum in der 
Anmeldung Oder einer nachtraglichen Auswahlerktarung ausgewdhlt wurden Oder nicht ausgewahlt werden konnten, da fur sie 
Kapitel II des Vertrages nicht verbindiich ist 



Name und Postanschrift der Internationalen RecherchenbehSrde 

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL-2280 HV ROswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040 
Fax: (+31-70) 340-3016 




Bevollmachtigter Bediensteter 

Kenneth Ross 



ANMERKUNGEN ZU FORMBLATT PCT/1SA/220 



Diese Anmerkungen sotien grundlagande Hinwetse zur Einreichung von Anderungen gemaB Artikel 1 9 geben. Dtasen Anmerkungen 
Itegan c£a Erfordemiase das Vert rags Qber die intamationale Zuaammenarbeft auf dam Gebiet das PaJantwasana (PCT), oar AuafQhnjnga- 
ordnung und dar Verwattungsrichtftnien zu diesem Vertrag zugninde. Bei Abwarchungan zwschan cfiesen Anmerkungen und 
obangenarmten Taxten sind letztere maBgeband. Nahere Einzalheften sind dam PCT-LBttfaden fur Anmelder, einer Verdffentiichung der 
WIPO, zu entnehman. 

Die in diesan Anmerkungen verwendeten Beg riff a "Artike!*, *RegeP und "Abschnrtf bazJehen aich Jewells auf dia Besfimmungan das 
PCT-Vertrags, dar PCT-AusfOhrungsordnung bzw. der PCT-VsiwaJhjngsrichtlinten. 

HINWEISE ZU ANDERUNGEN GEMASS ARTIKEL 19 

Nach Em alt das intamationaian RacberchenbaridTts hat cfer Anmelder dia Mdglichkeit, eiranal die Ansprueha dar irdamafionaien 
Anmeldung zu andam. Ea xst jadoch zu betanan, daS, da aUe Tails dar intemafenaian Anmaldung {Anspruche, Beschreibung und 
Zeichnungen) w5hrend das intemationaJen vcrlaufigen PrOfungsverf ahrens gaandert warden konnen, normaierwaba keina NotwencSgkeir. 
beateht, Andarungan dar AnsprQcha nach Artikal 1 9 einzureichen, au Bar wann dar Anmelder z.B. zum Zwacka aines voriaufigan 
Schutzes dia VartnerrtHchung dasar Ansprueha wflnscht oder ein andarer Grund fQr eina An da rung dar AnsprQcha vor threr mtemabona- 
len Veroff entRchung voriiegt. Wefterhm tat zu beachten, daB ein vori&ufiger Schutz nur in ainigan Staaten arhaJtUch tst 

Welche Tails dar (nternationalen Anmaldung konnsn geandart werden? 
Im Rahman von Artikal 19 konnen nur dia Ansprueha geSnctert werdan. 

In dar intemabonalen Phase k&rmen die Anapnlche auch nach Artikal 34 vor dar mit dar intsmaiionaJan voriaufigan PrOfung beauf- 
tragten Bahfirde gaandart (odar nochmals gaandart) werdart Did Beachraibung und dfce Zeichnungen konnen nur nach Artike! 34 
vor dar mit dar tntemafionaJen voriaufigan PrOfung baauftragtan Bahdrda geandert warden. 

Bairn Bntriit in da nationaie Phase konnen alia Taila dar intarnaJaonalen Anmeldung nach Artikal 28 odar gegebanenf ails Artikal 
41 gaandert warden. 

Bis wann sind Andarungan einzureichen? 

Innerhalb von zwai Monaten ab dar ObarmrtUung das intamationalen Racharchanberichts odar innerhalb von sachzahn Monaten ab 
dam Prioritalsdatum, je nachdem, welche Frist spater ablauft. Die Andarungan gettan jadoch aia rechtzeitig etngaraicht, wann ate 
dam Intamafionaian BQro nach Abiauf dar maBgebandan Frist, aber noch vor AbschluB dartechnlschen Vorbaroitungen fQr dia 
intamationale VarfiffantHchung {Regal 46.1) zugahen. 

Wo slnd dia Andarungan nlcht einzureichen? 

Dia Andarungan konnen nur bei m International an BQro, nicht abar balm Anmafdeamt odar dar intarnabonalan Racharchenbahdrda 
eingarefcht warden {Regal 46.2). 

Falls ein Antrag auf Internationale voriaufige Pruning eingareicht wurda/wird, siaha unten. 

In watcher Form konnen Andarungan erfolgen? 

Bne Andarung kann erfolgen durch Streichung einea odar mahrerer ganzer AnsprQcha, durch Hinzuf Ogung aines odar man rarer 
nauar AnsprQcha oder durch Andarung das Woraauts ernes odar mahrerer Ansprueha in dar emgereichteri Fassung. 

FQr jades Anspruchsblatt, das aich auf grund ainar odar mahrerer Andarungan von dam ursprunglich amgaratchtan Blafl 
untarsoheidet, ist ain EreatzWait einzureichan. 

Alia AnsprQcha, da auf einarn Ersatzblatt erschemen, sind mil arabischen Ziffern zu numaneren. Wird ain Anspruch gestrichen, so 
brauchen, die andaran AnsprQcha nicht nau numeriert zu werden. Im Fall einer Neunumariarung sind da AnsprQcha fortlaufand zu 
numaneren {VerwaftungarichtSnien, Abschnitt 205 b)). 

Die Anderungen slnd In der Sprache abzufassen, In der dlelnternattonale Anmeldung verofrerrtllcht wird. 

Welche Untertagan slnd den Andeninoen foeiaiffigen? 
Begfettschreiben (AfoschnM 205 b)>: 
Die Andarungan sind mit emem Begleftschreiben einzureichen. 

Das Begleftschreiben wird nicht zusammen mit der tntamattonalen Anmaldung und den gaandartan AnsprQchen varoffentficht. Es 
ist nicht zu verwachseln mrt dar "Erklarung nach ArliKai 19(1)* (siehe unten, "Erklfirung nach Artikal 19 (1)*). 

Das Begleftschreiben Ist nach Wahf das Anmefders in engfischer oder franzdslscher Sprache abzufassen. Bel engllsehspia- 
dugen Internationalen Anmetdungen 1st das Begteftschreiben aber ebenfalis In englischer, bei fran2fislschsprachlgen inter- 
nationalen Anmeidungen In franzdsfscher Sprache s ' 



Anmerkungen zu Formblatt PCT7ISAS20 (Blatt 1) {Januar 1994) 



ANMERKUNGEN ZU FORMBLATT PCT/ISA/220 (Fortsetzung) 



Im Beglefechreiben sind die Unterschiade zwischan den AnsprQchen in der eingereichten Fassung und den geandarten AnsprQchen 
anzugeben. So est insbesondere zu jedem Anspruch in der intemationaian Anmaldung anzugeben (glaichlautende Angaben zu 
vorschiedanen AnsprQchen konnen zusammsngefaBt warden), ob 

i) der Anspiuch unverandert ist; 

ii) der Anspmch gestrichen word en ist; 
fii) der Anspmch neu ist; 

fv) der Anspmch einen odar mehrera AnsprQche in der eingereichten Fassung ersetzt; 

v) der Anspmch auf die Teilu ng sines Anspmchs in dar eingereicritan Fassung zuTflckzufuhren ist 

ImtoJganden sind Beisplols angegeben, wia Anderungan im Bagleftsshreiben zu ertautern sind: 

1. [Wenn ansteOe von ursprungHch 48 AnsprQchen nach der Andanmg emiger AnsprQche 51 AnsprQche axstieranj: 

•Die AnsprQche 1 bis 29, 31, 32, 34, 35, 37 fats 48 warden durch geanderte AnsprQche gleicher Numerierung ereatzt; AnsprQche 
30, 33 und 36 unverandart; neue AnsprQche 49 bis 51 hinzugefugt" 

2. (Wenn anstalfe von ursprOnglich 15 AnsprQchan nach dar Anderung alter AnsprQche 1 1 AnsprQche extstieren]: 
•Geanderte AnsprQche 1 bis 11 tretan an die SteUe cfer AnsprQche 1 bis 15." 

3. [Wenn urspmnglich 14 AnsprQche existierten und die Andemngen darin bastehen, daB emige AnsprQche gestrichen warden und 
neue AnsprQche hinzugefugt warden]: 

AnsprQche 1 bis 6 und 1 4 unverandert; AnsprQche 7 bo 13 gestrichen; neue AnsprQche 15, 16 und 17 hinzugefOgfOder" An- 
sprQche? bis 13 gestrichen; neue AnsprQche 15, 16 und 17 hinzugefOgt; alte Qbrigan AnsprQche unverandert ■■ 

4. [Wenn verschiedene Arten von Andamngen durchgefQhrt weiden]: 

■AnspiQche 1 -1 0 unverandart; AnsprQche 1 1 bis 1 3, 18 und 19 gestrichen; AnsprQche 1 4, 1 5 und 1 6 durch geanderten An- 
spmch 14 eraeizt; Anspmch 17 in geanderte AnsprQche 15, 16 und 17 unterteill; neue AnsprQche 20 und 21 hinzugefugt- 

•EiWSning nach Artikel 19(1)" (Regal 48.4) 

Den Andamngen kann eine Erttarung beigefQgt warden, mit der cfie Andamngen erlautart und thre Auswirkungen auf da 
Beschreibung und die Zeichnungen dargelsgt warden (cfie racht nach Artikal 19 (1) geanoart warden konnen). 

Die ErWamng wird zusammen mit der intemationaian Anmaldung und den gaandartan AnapiQchen ver&ffentitcht 
Sle Winder Spracha afazufassan, in der cBa intemationaian Anmaldung veroffentflcnt wird. 

Sia muB kurz gehaKen aein und darf , wenn in engltacher Spracha abgefafit odar ins Englboha Qberaetzt, recht mehr ais 500 
Wfirtarufnfassen 

Die ErWamng tat nreht zu varwachsetn mft dam Beglaitschreiban, das auf die Unterschieda zwiachan dan AnsprQchan in der 
eingareichtan Fassung und den geanderten AnsprQchan hmwast, und eraeizt letztares nicht Sia ist auf emem gesondartan Blatt 
einzureichen und in der Oberschrift als sofche zu kennzeichnen, vorzugaweise mit den Wortan "ErWamng nach Artikel 19 {1)". 

Die ErWamng darf kaine harabsatzandan AuBamngen Qbar dan intemationaian Racharchenbericht odar cfia Badauhmg von in dam 
Bericht angefQhrten VerdffentBchungen enthaften. Sie darf auf im intemationaian Racharchanbaricht ahgafQhrte Verdffantfichun- 
gen, da sich auf einen besfimmtan Anspmch baziehen, nur im Zusammenhang mit einer Andamng cfiesea Anspmchs Bazug 
nehmen. 

Auswirkungen eines beretts gestalttan Ant rags auf intamationaievoriaarfige PrOfcing 

Ist zum Zeitpunkt dar Emreiohung von Anderungan nach Artikel 19 be raits ein Ant rag auf Internationale voriaufiga PrOfung 
gestefit worden, so sollte der Anmeldar in seinem Interesse gleichzaitig mil der Einreichung dar Andamngen berni tmemation alen 
BOro auch eine Kopce der Andemngen bai dar mit cter mtamafionaien vorlaufigen PrQfung beauftragen Bahorda einreichen {siehe 
RegeI62^a),erstar Satz). 1 

Auswirkungen von Anderungan hlnsichtDeh der Obarsetzung dertrrterratiortalen Anmaldung balm Eintritt In die 
Rationale Phase 

Der Anmeldar wird darauf htngewiesen, daB bai Eintritt in die nationals Phase mogftcharvtatse anstatt odar zusatzlich zu dar Uber- 
aatzung der AnsprQche in der eingerekshten Fassung eine Obarsetzung der nach Artikel 1 9 geanderten AnsprQche an cfia 
bestimmten/ausgawanrten Arrrter zu QbermHteln ist. 

Nahera Einzeiheiten Qber cfie Erfordarniase jedas bastiirmtten/auagawahlten Amts sind Band 11 das PCT-Leftfadena fur Anmeldar 
zu antnehman. 



Anmerkungen zu Forrnblatt PCTASA/220 (Blatt 2) (Januar 1994) 



VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT 
iUF DEWI GEBIET DES PATENTWESENS 



S^S 



PCT 

INTER NATION ALER RECHERCHENBERICHT 

(Artikel 1 8 sowie Regeln 43 und 44 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders Oder An waits 
W1.1941PCT 


WETTERES siehe Mitteilung Qber die Obermittiung des intemationalen 

Recherchenberichts (Fomnblatt PCT/1SA/220) sowie, soweft 
VORGEHEN zutreffend, nachstehender Punkt 5 


Internationales Aktenzeichen 

PCT/DE 03/00163 


Internationales Anm el de datum 
(Tag/Monat/Jahr) 

22/01/2003 


(FrGhestes) Priorltatsdatum (Tag/MonaVJahr) 

05/02/2002 


Anmelder 

KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 



Dieser intematlonaie Recherchenbericht wurde von der Intemationalen Recherchenbehdrde erstellt und wird dem Anmelder gemSS 
Artikel 1 8 Gbermittelt Eine Kopie wird dem Intemationalen Buro ubermitielt 



Dieser intemationale Recherchenbericht umfaBt insgesamt_5 

fX| Dariiber hinaus liegt ihm Jewells eine Kopie der in diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bei. 



1 . Grundlage des Berichts 

a. Hinsichtiich der Sprache ist die intemationale Recherche auf der Grundlage der intemaHonalen Anmeldung In der Sprache 
durchgefuhrt worden, in der sie eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist 

j~| Die intemationale Recherche ist auf der Grundlage einer bel der Behorde eingereichten Ubersetzung der intemationalen 
Anmeldung (Regel 23.1 b)) durchgefuhrt worden. 

b. Kmsichtlich der in der intemationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosluresequenz Ist die Internationale 
Recherche auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgBfQhrt worden, das 

r"l & der intemationalen Anmeldung in Schrffiicher Form enthalten ist 

zusammen mit der intemationalen Anmeldung in computeriesbarer Form eingereicht worden 1st. 
bei der Behorde nacmragiich In schriftiicher Form eingereicht worden ist 
bei der Behorde nachtraglich in computeriesbarer Form eingereicht worden ist 

Die ErMarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftlfche Sequenzprotokoll nicht Qber den Offenbarungsgehalt der 
intemationalen Anmeldung im AnmeldezelipunWt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

Die Erklarung, daB die in computeriesbarer Form erfaBten informationen dem schriftlichen Sequenzprotokoll entsprechen, 
wurde vorgelegt 



□ 
□ 
□ 
□ 

□ 



2. 
3. 



PI Besttmmte Anspruche haben sich als nicht recherchierbar erwiesen (siehe Feid i). 
|X| Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung (siehe Feld 11). 



4. Hinsichtiich der Bezeichnung der Erfindung 

fX] wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt 
] | wurde der Wortlaut von der Behorde wie folgt testgesetzt: 



5. Hinsichtiich der Zusammentassung 

] | wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt 

wurde der Wortlaut nach Regel 385b) In der in Feld III angegebenen Fassung von der Behorde festgeseizt Der 
jXJ Anmelder kann der Behorde innerhalb eines Monats nach dem Datum der Absendung dieses intemationalen 

Recherchenberichts eine Stellungnahme voriegen. 

6. Fblgende Abbildung derZeichnungen ist mit der Zusammentassung zu venSffentlichen: Abb. Nr. _] 



]T| wie vom Anmelder vorgeschlagen Q keinederAbb. 

1 | weil der Anmelder selbst keine Abbildung vorgeschiagen hat 
Fl weil diese Abbildung die Erfindung besser kennzeichnet 



INTERNATIONALER RECHERCHENBER1CHT 



Feld m 



WORTLAUT D 




Internationales Aktenzeichen 
/DE 03/00163 



SAMMENFASSUNG (Fortsetzung von Punkt 



j^/de o: 



IilNE 1 - . . .BBARBEITX3NGSMAS CHINE (04 , 06 , 08, 09 , 13 , 14) 




GENSTANDES 



PCT/DE 03/00163 



A. KLASSIRZIERUNG DES _ 

IPK 7 B65H23/188 



Nach der Intemalionaten PaleirtklassffiKallon (IPK) Oder nach der natlonaten Klassffikalion und der IPK 



B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchierier Mindestprufetoff (KJassrfikatJonssystem und KIassffikationssymt>ole ) 

IPK 7 B65H G05D G05B 



Recheichierie aber nicht zum MindestprGfstoff gehorende VererfentOcnungen, sowelt diese unter cfe recherchierten Gebiete fallen 



Wahrend der tnternationalen Recherche konsuttierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe) 

EPO-Internal 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kalegone 0 Bezeichnung der Veroffentiichung, soweit erforderiich unter Angabe der In Betracht kommenden Telle 



Betr. Anspruch Nr. 



DE 19 66 795 A (BOBST FILS SA 0) 
15. August 1974 (1974-08-15) 



Seite 2, Zeile 16 -Seite 3, Zelle 8 
Seite 24, Zeile 24 -Seite 26, Zeile 10 
Zeile 1 - Zeile 19 
Zeile 4 - Zeile 22 
Zeile 8 - Zeile 



1-5, 

8-18, 

24-28 



Seite 30, 
Seite 32, 
Seite 33, 
Seite 35, 



15 

Zeile 21 -Seite 36, Zeile 21 



DE 101 10 122 A (HEIDELBERGER DRUCKMASCH 
AG) 27. September 2001 (2001-09-27) 
das ganze Dokument 



6,20,21 
1,24 



□ 



Weitere VerSffentfichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



Siehe Anhang Patentfamilie 



° Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen 

■A" Verotfentfichung, die den ailgemeinen Stand der Technik defmiert, 
aber nlcht ais besonders bedeutsam anzusehen ist 

•E a atteres Dokument, das jedoch erst am Oder nach dem intemationalen 
Anmeldedatum veroffentlicht worden ist 

■L' Ver6ffentnchung,diegeeignelist,einen PriornatsanspruchzweifelhaRer- 
scheinen zu lassen, Oder durch die das Veroffentiichungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht genannten Veroffentiichung belegt werden 
soil oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefuhrt) 

•O" Ver6ffentnchung,diesichau1elnemundnche Offenbamng, 

eme Benutzung, eine Ausstedung oderandere Mafinahmen bezieht 

•P" VerotfentUchung, die vor dem intemationalen Anmeldedalum, aber nach 
dem beanspmchten Priorttatsdatum veroffentlicht worden ist 



T Spatere Veroffentiichung, die nach dem intemationalen Anmeldedatum 
Oder dem Prioritatsdat urn veroTTerrtficht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht koifidiert, sondem nurzum Verstandnis des der 
Erfindungzugrundeliegenaen Prinzips oder der ihrzugrundeliegenden 
Theorie angegeben ist 

•X" Ver&tfentfichung von besonderer Bedeutung; die beansprachte Errtndung 
kartn aitein autgrund dieser Veroff entnchung nicht ais neu oder auf 
erfinderischerTaiigkeit beruhend betrachtet werden 

"Y" Verdffentlichung von besonderer Bedeutung die beanspruchte Erfindung 
kann nicht ais auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentiichung mit einer oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kategone in Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Fadimann naheliegend ist 

"&* Veroffentiichung, die Mitgfed derselben Patentfamilie 1st 



Datum des Abschlusses der intemationalen Recherche 



26. Mai 2003 



Name und Postanschrift der Intemationalen Recherchenbehorde 
Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 
ML - 2280 HV Rijswijk 
TeL (+31-70) 340-2040, Tx 31 651 eponl, 
Far (+31-70)340-3016 



Absendedatum des intemalionaten Recherchenberichts 



05/06/2003 



Bevollrnachtigter Bediensteter 



Haaken, W 



Formbbtt PCT71SA/210 fBtatt 2) (Jull 19921 



Internationales AklenzeichenPCTiDE 03 £0163 



WETTER E ANGABEN PCX/ISA/ 210 



Die international Recherchenbehorde hat festgestellt, daB diese 
Internationale Anmeldung mehrere (Gruppen von) Erfindungen enthalt, 
namlich: 

1. Anspruche: 1,6,20 

Verfahren zur Regelung einer Spannung einer eine 
Bearbeitungsmaschine durchlaufenden Bahn, wobei wahrend der 
Produktion auftretende, die Spannung beeinflussende 
Storungen mittels eienr Regeleinrichtung kompensiert, und 
die Spannung auf einem Sollwert bzw. in einem erlaubten 
Bereich gehalten wird, wobei vorubergehened der Sollweret 
fur die Spannung bzw. der erlaubte Bereich gegenuber einem 
aktuell bestehenden Sollwert abgesenkt wird, 

dadurch gekennzeichnet dass 

das Verandern bzw. Absenken des Sollwertes bzw. die 
Ruckfuhrung des Sollwertes anhand einer vorgegebenen 
Funktion in Abhangigkeit von der Zeit erfolgt 



2. Anspruche: 1,21 

Verfahren zur Regelung einer Spannung einer eine 
Bearbeitungsmaschine durchlaufenden Bahn, wobei wahrend der 
Produktion auftretende, die Spannung beeinflussende 
Storungen mittels eienr Regeleinrichtung kompensiert, und 
die Spannung auf einem Sollwert bzw. in einem erlaubten 
Bereich gehalten wird, wobei vorubergehened der Sollweret 
fur die Spannung bzw. der erlaubte Bereich gegenUber einem 
aktuell bestehenden Sollwert abgesenkt wird, 

dadurch gekennzeichnet dass 

die Ruckfuhrung des Sollwertes unter Verwendung von 
Messwerten fur die Spannung erfolgt 



INTERNATIONALER RECHERCHENBER1CHT 



Internationales Aktenzelchen 
PCT/DE 03/00163 



FeJd J Bemerkungen zu den /^PFuchen, die sich als nicht recherchierbar erwiesenl^in (Fortsetzung von Punkt 2 auf Blatt 1 



GemaB ArfikeJ 17(2)a) wurde aus folgenden GrOnden fur bestimmte Anspruche kein Recherchenbericht erstellt: 
1. I | Anspruche Nr. 

wen sie slch auf Gegensiande beziehen, zu deren Recherche die Behorde nicht verpflichtet 1st, namlich 



2. [ | Anspruche Nr. 

weil sie slch auf Telle der intemationaJen Anmeldung beziehen, die den vorgeschriebenen Anforderungen so wenig entsprechen 
daB eine sinnvolle Internationale Recherche nicht durchgefuhrtwerden kann, namlich 



3. {^] Anspruche Nr. 

wei! es sich dabei um abhangige Anspruche handelt, die nicht entsprechend Satz 2 und 3 der Regel 6.4 a) abgefaBt srnd. 



Fe!d II Bemerkungen bei mangelnder Einheffiicrikeit der Erf indung (Fortsetzung von Punkt 3 auf BlaH 1 ) 



Die intemationale Recherchenbehorde hat festgestellt, daB diese Internationale Anmeldung mehrere Erfindungen enthalt: 

siehe Zusatzblatt 



1 . I I Da der Anmelder alle erforderiichen zusatzlichen Recherchengebuhren rechtzeltig entrichtet hat, erstreckt slch dieser 
* — 1 intemationaJe Recherchenbericht auf alle recherchierbaren Anspruche. 



X Da fur alle recherchierbaren Anspruche die Recherche ohne einen Arbeltsaufwand durchgef tihrt werden konnte, der eine 
— 1 zusatzliche Recherchengebuhr gerechtfertigt haite, hat die Behorde nicht zur Zahlung einer solchen Gebuhr aufgefordert. 



3. Fn Da der Anmelder nur elnige der erforderiichen zusatzlichen RecherchengebQhren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich dieser 
1 — 1 IntemationaJe Recherchenbericht nur auf die Anspruche, f Or die Gebuhren entrichtet worden sind, namlich auf die 
Anspruche Nr. 



4. J^] Der Anmelder hat die erforderiichen zusatzlichen Recherchengebuhren nicht rechtzeitig entrichtet Der Internationale Recher- 
chenbericht beschrankt sich daher auf die In den AnsprOchen zuerst erwahnte Erfindung; diese ist in folgenden Anspruchen er- 



Bemerkungen hfnsrchtiich elnes Widerspruchs | Die zusatzlichen Gebuhren wurden vom Anmelder ujiter Widerspruch gezahlt 

I ^ DtoZaWunoaaflWWw Recherchengebuhren erfblgte ohne Widerspruch. 



Angaben zu Veroffenltlchungen, die zur selbenPaJentfamilie gehoren 



PCT/DE 03/00163 



lm Recherchenbericht 
angefflhrtes Patenfdokumentl 



Datum der 
Verfiffentllchung 



Mitgned(er) der 
Patentfamilie 



DE 1966795 



15-08-1974 



DE 
DE 



1919762 Al 
1966795 Al 



DE 10110122 



27-09-2001 



DE 10110122 Al 
EP 1136257 A2 
JP 2001310875 A 



Datum der 
Ver8ffenHlchung 



05-11-1970 
15-08-1974 



27-09-2001 
26-09-2001 
06-11-2001 



Fonribtatt PCTflSA/210 (Anhara Patertfamffl&HJuli 1992> 



• 



Translation of the pertinent portions of a Submission by KB A, dtd. 
07/15/2003 

An express request for 

a detailed preliminary examination 

is hereby made, i.e. a detailed factual examination of this 
file should be performed. 



o 1 



PATENT cooperation treaty 

PCT 

INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 

(PCT Article 36 and Rule 70) 



PCT/DE2003/000163 

iiiiiiuiiniii 



Applicant's or agent's file reference 
W1.1941PCT 


See Notification of Transmittal of International 
FOR FURTHER ACTION p^^ary Examination Report (Form PCT/IPEA/416) 


International application No. 

PCT/DE2003/000163 


International filing date (day/month/year) 
22 January 2003 (22.01.2003) 


Priority date (day/montli/year) 
05 February 2002 (05.02.2002) 



International Patent Classification (IPC) or national classification and IPC 
B65H 23/188 



Applicant 

KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 

1 . This international preliminary examination report has been prepared by this International Preliminary Examining Authority 
and is transmitted to the applicant according to Article 36. 

2. This REPORT consists of a total of 5 sheets, including this cover sheet. 

R7| This report is also accompanied by ANNEXES, i.e., sheets of the description, claims and/or drawings which have been 
"1 amended and are the basis for this report and/or sheets containing rectifications made before this Authority (see Rule 
70. 1 6 and Section 607 of the Administrative Instructions under the PCT). 

These annexes consist of a total of 7 sheets. 

3. This report contains indications relating to the following items: 



I 




Basis of the report 


II 


□ 


Priority 


ni 


□ 


Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 


IV 


13 


Lack of unity of invention 


V 


El 


Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 


VI 


□ 


Certain documents cited 


vn 


□ 


Certain defects in the international application 


VIII 


□ 


Certain observations on the international application 



Date of submission of the demand 

26 July 2003 (26.07.2003) 


Date of completion of this report 

25 May 2004 (25.05.2004) 


Name and mailing address of the IPEA/EP 
Facsimile No. 


Authorized officer 
Telephone No. 



Form PCMPEA/409 (cover sheet) (July 1998) 



INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



IntemaliUftlSpplication No. 

PCT/DE2003/000163 



L Basis of the report 



1. With regard to the elements of the international application:* 
the international application as originally filed 
the description: 

pages 2-17 



, as originally filed 
, filed with the demand 



1,1a 



, filed with the letter of 10 December 2003 (10.12.2003) 



the claims: 

pages 

pages 

pages 



_____ i as originally filed 

, as amended (together with any statement under Article 1 9 

, filed with the demand 



the drawings: 
pages 



10-23, 24 (in part of) filed with the letter of IS July 2003 (15.07.2003) 

, as originally filed 
, filed with the demand 



1/3-3/3 



pages 



. , filed with the letter of 



1 | the sequence listing part of the description: 



, as originally filed 

m , filed with the demand 



filed with the letter of 



2. With regard to the language, all the elements marked above were available or furnished to this Authority in the language in which 
the international application was filed, unless otherwise indicated under this item. 

These elements were available or furnished to this Authority in the following language which is: 

[ I the language of a translation furnished for the purposes of international search (under Rule 23. 1 (b)). 
I | the language of publication of the international application (under Rule 48.3(b)). 

1 | the language of the translation furnished for the purposes of international preliminary examination (under Rule 55.2 and/ 
or 55.3). 

3. With regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the international application, the international 
preliminary examination was carried out on the basis of the sequence listing: 

I I contained in the international application in written form. 

I 1 filed together with the international application in computer readable form. 

1 I furnished subsequently to this Authority in written form. 

I I furnished subsequently to this Authority in computer readable form. 

I I The statement that the subsequently furnished written sequence listing does not go beyond the disclosure in the 
international application as filed has been furnished. 

The statement that the information recorded in computer readable form is identical to the written sequence listing has 
been furnished. 



□ 
□ 



The amendments have resulted in the cancellation of: 

|~1 the description, pages 

[_[ the claims, Nos. 

I I the drawings, sheets/fig 



I I This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered to go 
' — ' beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)).** 

* Replacement sheets which have been furnished to the receiving Office in response to an invitation under Article 14 are referred to 
in this report as "originally filed" and are not annexed to this report since they do not contain amendments (Rule 70.16 
and 70.17). 

**Any replacement sheet containing such amendments must be referred to under item J and annexed to this report. 



FormPCT/IPBA/409 (Box I) (July 1998) 



Internal 



at^^^pplication No. 

PCTYDE2003/000163 




INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



IV. Lack of unity of invention 

1 . In response to the invitation to restrict or pay additional fees the applicant has: 
restricted the claims, 
paid additional fees. 
□ paid additional fees under protest 
I I neither restricted nor paid additional fees. 

rCTI This Authority found that the requirement of unity of invention is not complied with and chose, according to Rule 68.1, 
2 - l£jJ not to invite the applicant to restrict or pay additional fees. 

3. This Authority considers that the requirement of unity of invention in accordance with Rules 13.1, 13.2 and 13.3 is 



not complied with for the following reasons: 



4. Consequently, the following parts of the international application were the subject of international preliminary examination 
in establishing this report: 




complied with. 





I I the parts relating to claims Nos. 



Form PCT/EPEA/409 (Box IV) (July 1998) 



INTERNATIONAL PRELIMIN 



XAMINATTON REPORT 



International 
PCT/DE 



on No. 
00163 



Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 



Statement 
Novelty (N) 

Inventive step (IS) 
Industrial applicability (IA) 



Claims 
Claims 

Claims 
Claims 

Claims 
Claims 



1, 2, 3, 28 



1, 2, 3, 28 



1, 2, 3, 28 



YES 
NO 
YES 
NO 

YES 
NO 



Citations and explanations 

1, Subject matter of claims 1/ 3 and 28 

Closest prior art 

DE 1 966 795 (Dl) discloses a method and a device as 
per the preambles of claims 1, 3 and 28. 

Problem 

An abrupt altering or lowering of the desired value 
can cause the processing machine to malfunction. 

Solution 

The desired value is lowered or reset using a 
predefined function over time. 



Inventive step 

The subject matter of claims 1, 3 and 28 is neither 
contained in nor suggested by the prior art. 



FormPCT/EPBA/409 (BoxV) (January 1994) 



INTERNATIONAL PRELEVHN 



EXAMINATION REPORT 



International 



PCT/DE 




700163 



ition No. 



2. Subject matter of claim 2 
Closest prior art 

DE 1 966 795 (Dl) discloses a method as per the 
preamble of claim 2 . 

Problem 

An abrupt altering or lowering of the desired value 
can cause the processing machine to malfunction and 
resetting of the desired value without taking 
account of the web tension at the time can cause the 
web to tear. 

Solution 

The desired value is lowered or reset using measured 
tension values. 

Inventive step 

The subject matter of claim 2 is neither contained 
in nor suggested by the prior art. 



FormPCT/IPEA/409 (BoxV) (January 1994) 



Koenig & Bauer Aktiengesellschaft 

Druckmaschinen, Wurzburg 




Einschreiben 

Europaisches Patentamt 
Erhardtstr. 27 

80331 Munchen 



Zur Post am 
mailed on 

2 4. JUL 2003 



Koenig & Bauer AG 

Postfech 60 60 

D-97O10 Wurzburg 

Frierinch-Koenig-Str. 4 

D-9708D WuTZburg 

TeJefon(0931>909-0 

Fax (0931)909-41 01 

E-Malh kba-wiffirzbtfrg@kba-printde 

Internet httpc//wwvvJcba-print-de 



2003.07.15 
Unsere Zachen ^ _ ^ 04-j pqj 
Tel (0931) 9 09- 61 0 5 
Fax (0931)909-47 89 
(hr Schreiben vom 

IhreZeichen PCT/DE03/00163 



Unsere Zeichen: W1.1941PCT/W-KL/03.1615/ho/sa 



Internationale Patentanmeldung PCT/DE03/00163 
Anmelder: Koenig & Bauer Aktiengesellschaft et aL 



Hiermit wird ausdrucklich Antrag auf 



eingehende voriaufige Prufung 



gestellt, d. h. in dieser Akte soil eine eingehendere Sachprufung stattfinden. 



Koenig & Bauer Aktiengesellschaft 




LV. Hoffmann LA, Sjbhafer 

Alig.Vollm. Nr. 45506 



Aufslcritsratsvorstaender. 
Peter Reimpell 
Vorstand: 

Retnhart Sewert, Voisrtzender 
Dipl.-ing. Albrecht Boka-Schunemann • 
(Stellv. Vorsrtzender) 
DipL4ng. Claus Bolza-Schunemann 
Dr.-tag. Frank Junker 
DipWng. Peter Marr 
DipL-Betriebsw. Andreas Meaner 
UtpL-lng. Walter Schumacher 

Sitz der Gesellschaft Wurzburg 
Amtsgericht Wurzburg 
HandelsregisterB 109 

Postbank Numberg 
BLZ760100 85 
Konto-Nr. 422 850 

BAN: DE 18 750? 0085 0000 4228 50 
BIC: PBNK DEFF 760 

Deutsche Bank Wurzburg 

BLZ79070016 

Kontc*Nr. 0247 247 

(BAN: DE 51 7907 0016 0024 7247 00 

BIC DFJUT DEMM 790 

HypoVereinsbank Wurzburg 

BLZ 79020D76 

Konto^r.l 154 400 

BAN: DE 09 7902 0076 0001 1 544 00 

BIC: HYVEDEMM 455 



1 



Absenden AN MELDEAMT 



An 



Koenig & Bauer AG 
t Lizenzen -Patente - 
Friedrich-Koenig-Str.4 

97080 WQrzburg 



VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMiyiENARBEIT « U^n 

«F OEM GEBIET DES PATENTWESENS L . 

PCT 



AUFFORDERUNG ZUR BESEITIGUNG VON 
MANGELN DER INTERNATK3NALEN ANMELDUNG 

(Artikel 3 (4) i) und 14 (1) sowie Regel 26 PCT) 



Absendedatum 
(Tag/Monai/Jahr) 



I a Feb. ££03 



Aktenzeichen des Anmelders oder Anwafts 
W11941 PCT 



ANTWORTFALLIG 



innerhalbvon 1 Monat 
ab obigem Absendedatum 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/DE 03/00163 



Internationales Anmeldedatum 
(Tag/Monat/Jahr) 

22. Januar2003 (22.012003) 



Anmelder 

Koenig & Bauer AG, u.a., 



. J^^Der Anmelder wird aufgefordert, die Mangel in der eingereichten Fassung der intemationalen Anmeidung 

: *ia!b der oben angegebenen Frist zu beseitigen; diese sind aufgefuhrt im beiliegenden 

ngA ' 
Anhang B1 (T ext der intemationalen Anmeidung in der eingereichten Fassung) 
I I Anhang C1 (Zeichnungen der intemationalen Anmeidung in der eingereichten Fassung) 

Z Q Der Anmelder wird aufgefordert, die Mangel in der nach Regel 12.3 eingereichten Obersetzung der 
intemationalen 

Anmeidung innerhalb der oben angegebenen Frist zu beseitigen; diese sind aufgefuhrt im beiliegenden 
I I Anhang A 

I 1 Anhang B2 (T exf der Obersetzung der intemationalen Anmeidung) 

□ 

Anhang C2 (Zeichnungen der Ubersetzung der intemationalen Anmeidung) 
Weftere Annierkungen (fails erforderlich): 



BERICHTIGUNG VON MANGELN 

Berichtigungen sind auf einem Ersatzblatt, das die Berichtigung enthalt, mlt einem Begfeitschreiben einzureichen, das auf die Unter- 
schiede zwischen dem auszutauschenden Blatt und dem Ersatzblatt hinweist Berichtigungen konnen nur dann in einem Schreiben 
niedergelegt werden, wenn sie so beschaffen sind, dafc sie von diesem Schreiben in das Aktenexempiar Obertragen werden 
konnen, bhne die Obersichtlichke'rt oder Vervie!f§ltigungsfahigkeit des Blattes zu beeintrachtigen, auf das die Berichtigung zu 
iibertragen ist (Regel 26.4). 

ACHTUNG 

Werden die Mangel nicht beseto'gt, so gilt die internationale Anmeidung im Anmeldetag ais zuruckgenommen (weitere Ernzelheiten 
sind Regel 26.5 zu entnehmen). 

Ein Exemplar dieser.Auffoiderung rait etwaigen Anlagen ist we'rtergeleitet worden an das Internationale Buro 
I I und die Internationale Recherchenbehorde. 





Name und Postanschrift des Anmeldeamts 

DEUTSCHES PATENT- UND MARKENAMT 

80297 Munchen 

Telefaxnr. (0 89) 21 95 - 22 21 



Bevollmachtigter 

7 

Stanschui 

Telefonnn (Q 



Formblatt PCT/RO/1Q6 (Juli 1998) 

12/9B-1198 



V* . 

,»i • Internationales Aktenzeichen 



AN HANG AZU FORMBLATT PCT/RO/106 



Das Anmeldeamt hat foJgende Mangel di 



^^^Bnationalen Anmeldung festgesteltt* 



PCTJBE 03/00163 



Hmsichifich der Unterschrift* der intemafionalen Anmeldung (Regeln 4. 15 und 9D.4) ist der Antrag 

a) nicht unterzelchnet 

b) Q nicht von alien Anmeldem unteizeichnel - 

c) O ohne die In der Kontrolliste in Feld Nr. VIII des Antrags genannte Erklarung mit der Begrundung "fur das Fehlen der Unterschrfft 
_ ernes Anmelders be! Besfimmung der Vereinigten Staaten von Amerika eingereicht worden. 

d) □ zwaT von dem vorgebTichen Anwaftfgemeinsamen Vertreter unterzeichnet, doch fcann d/eser nicht als solcher geften da 

□ 

der internationaien Anmeldung keine Vollmacht Qber seine BesteHung beigefijgt ist 

die der internationaien Anmeldung beigefDgte Vollmacht nichf von alien AnmeJdem unterzeichnet Ist 

e) O Sonstiges (bitte eriautem) 



Alle Anmelder einschlieSfich der Erfinder, falls diese auch Anmelder sind (z.B. wenn die Vereinigten Staaten von Amerika bestimmt 
werden), mflssen unterzeichnen. 



Z Hlnsichtlich der Angaben Qber den Anmelder (Regein 4.4 und 4.5) gibt der Antrag 
a) Q den Namen des Anmelders nicht ordnungsgemaii an (bitte eriautem) 



b) Q die Anschrift des Anmelders nicht an. ' 

c) O dfe Anschrift des Anmelders nicht ordnungsgemaB an (bitte eriautem) 



d) Q die Staatsangehbrigkeit des Anmelders nicht an. 

e) O den Oder Wohnsilz des Anmelders nicht an. 

f) O Sonstiges (bitte eriautem) 



3. Sprache anderer Teile der internationaien Anmeldung als die Beschreibung und die PatentansprOche (Regeln 12.1 c) und 26 3ter a) und c)) 

a) □ Der Antrag ist nicht in einer Sprache abgefaBt, die sowohl vom Anmeldeamt zugelassen ist als auch eine Verofferrtlichungs- 
sprache ist, namlich 

D ) tZl Die Textbestandteile der Zeichnungen sind nicht in der Sprache abgefafit, in der die Internationale Anmeldung zu veroffent- 
^ lichen ist, namlich 

c) O Die 2usammenfas3ung ist nicht in der Sprache abgefiaBt, in der die intemationaie Anmeldung zu ver6ffentlichen ist, namlich 



4. Die Bezeichnung der Erfindung 

a) □ ist in Feld Nr. I des Antrages nicht angegeben (Regel 4.1a). 

b) O ist oben auf dem ersten Blatt der Beschreibung nicht angegeben (Regel 5. 1 a)). 

°) 13 in PbW Nr. I des Antrags ist nicht mit der Bezeichnung in der Oberschrift der Beschreibung identisch (Regel 5.1 . a)). 

5. Zusammenfassung (Regel 8) 

Die internationale Anmeldung enthalt keine Zusammenfassung. 



FormbJatt PCT/RO/106 (Anhang A) (Juli 199B) 



^ DerAntragistbei 

vom Anmelder gewdhltcn 

JPEA/ gg 



mit der internationalen vorldufigen PrOfung beauftragten BehSrde oder. wennzwei oder mehr Beh6rden zustdndig sind, bei der 
einzureicken. Der Anmelder beam den Namen oder den Zwe ibuchs iaben-Code der Behorde auf der nechstehenden Zeile angebau 



Zur Post am 
mailed on 



2 4. JUL 2003 



PCT 



KAPITELH 



ANTRAG AUF INTERNATIONALE VORLAUFIGE PRUFUNG 



nach Aitikel 31 des Vertrags uber die internationale Zusammenafbeit auf dem Gebiet des Patentwesens: 
Der (die) Untexzeichnete(n) beantragt (beantragen), daB fur die nachstehend bezeichnete internationale Anmeldung 
die internationale vorlaufige PrQfung nach dem Vertrag fiber die internationale Zusammenarbeit auf dem 
Gebiet des Patentwesens durchgefuhrt wird und beneimtbiermit als ausgewahlte Staaten. 
alle auswahlbaren Staaten (soweitnichts anderes angegeben). 



Von der mit der internationalen vorianfigen Pruiung beauftragten Behorde auszufullen 



Bezeichnung der IPEA 



Eingangsdatum des ANTRAGS 



Feld Nr. I KENNZEICHNUNGDER INTERNATIONALEN ANMELDUNG 



Aktenzeichen des Amnelders oder Anwalts 
W1.1941PCT 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/DE03/0D163 



22.01.2003 



(Fruhester) Prioritatstag (TagManatlHir) 
05.02.2002 



Bezeichnung der Erfindung 

Verfahren und Vonichtimg zur Regelung einer Bahnspanming 



Feld Nr. H ANMELDER 



Name und Anschriffc {FamfBermwn^ Vamme;bdjurisfodhmP& 



Koenig & Bauer Aktiengesellschaft 
Friedrich-Koeirig-Str. 4 
97080 Wirabuig 
Deutschland 



Telefonnn: 
0931/909-4430 



Telefaxnr.: 
0931/909-4789 



Femschreibnr.: 



68 848kbwzbd 



Staatsangehorigkeit (Staat): 
DE 



Sitz oder Wohnsitz (Staat): 
DE 



Name und Anschriffc {FamHwname, Vomams;beijursdsdimPss^ 

GRETSCH, Haxald Karl 
Schieflraauer 2 
97246 Eibelstadt 
Deutschland 



Staatsangehorigkeit (Staat): 
DE 



Sitz oder Wohnsitz (Staat): 
DE 



Name und Anschriffc {FanAmame, Voman^'ieijuris&c^ 

GROJ}, Reinhard Georg 
Weingaitenstr. 63 
97337 Dettelbacb 
Deutschland 



Staatsangehorigkeit (Staat): 
DE 



Sitz oder Wohnsitz (Staat): 
DE 



| | Wehere Anmelder sind auf einem Fortsetzungsblatt angegeben. 



Formblatt PCT/IPEA/401 (Blatt 1) (Juli 1998;ttachdruck Januar 1999) 



Siehe Anmerhmgen zu diesem Antragsformular 



Feld Nn DDE ANWALT ODER 



ct8ein! 



BlattNr.2 



IntematioiL 

pj^^Ea 



onales Aktenzeichen 
3/00163 



SAMER VERTRETER; ODER ZUSTELLANSCHRIFT 



Die fblgende Person ist 



□ 



Anwalt 



gemeinsamer Vertreter 



und [ I ist vom (von den) Anmelder(n) bereits fruher bestellt worden und vertritt ihn (sie) auch fur die Internationale vorlaufige 
' — 1 Pruning. 

j | wird hiennit bestellt; eine etwaige fruhere Bestellung eines Anwalts/gemeinsamen Vertreters wird hiermit widerrufen. 
wird hiennit zusatzlich zu dem bereits fruher bestellten Anwalt/gemeinsamen Vertreter, nur fur das Verfahren vor der 



□s 



mit der intemationalen vorlaufigen PrQfung beauftragten Behorde bestellt 



Name und AriSchliffc {Famffienname, Vorname; beijuristischen Personen volbtdndige amtUche 
Bezeichmmg. Bsi der Anschrift sind die Postlettzahl und der Name des Staais 



Koenig & Bauer Akdengesellschaft 
- Lizenzen- Patente - 
FriedriclhKoenig-Str. 4 
97080 Wmzbuxg 



Telefonnr.: 
0931/909-4430 



Telefaxnr.: 
0931/909-4789 



Fernschreibnr.: 
68 848kbwzbd 



□ Zustellanschrift: Dieses Kastchen ist anzukreuzen, wenn kein Anwalt oder gemeinsamer Vertreter bestellt ist und start 
dessen im obigen Feld eine spezielle Zustellanschrift angegeben wird. 



Feld Nr. IV GRUNDLAGE DER INTERNAHONALEN VORLAUFIGEN PRUFUNG 



ErWarang betreffend Anderungen:* 

1 . Der Anmelder wunscht, daB die internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage 
der intemationalen Anmeldung in der ursprunglich eingereichten Fassung 
in der ursprunglich eingereichten Fassung 
unter Berucksichtigung der Anderungen nach Artikel 34 

in der ursprunglich eingereichten Fassung 



derBeschreibung 



der PatentansprQche 



2. 



\7 unter Berucksichtigung der Anderungen nach Artikel 19 
(ggf.2usammenmrtBegleitschreiben) 

| j unter Berucksichtigung der Anderungen nach Artikel 34 

derZeichnungen 1 I in der ursprunglich eingereichten Fassung 

unter Berucksichtigung der Anderungen nach Artikel 34 

aufgenommen wind 

[ [ Der Anmelder wunscht, daB jegliche nach Artikel 1 9 eingereichte Anderung der Anspruche als tibemolt angesehen ward 

j [ Der Anmelder wunscht, daB der Beginn der intemationalen vorlaufigen Prufung bis zum Ablauf von 20 Monaten ab dem 
Prioritatsdatum aufgeschoben wird, sofern die mit der intemationalen vorraufigen Priming beauffcragte Behorde merit eine 
Kopie nach Artikel 19 vorgenommener Anderungen oder eine Erklarung des Anmelders erhalt, daB er keine solchen 
Anderungen vomehmen will (Regel 69.1 Absatz d). (Dieses Kastchen darf nur angekreuzt werden, wenn die Frist nach 
Artikel 19 noch nicht abgelaufen ist) 
Wenn kein Kastchen angekreuzt wird, wird mit der intemationalen vorlaufigen Prufung auf der Grundlage der intemationalen 
Anmeldung in der iirspiunglich eingereichten Fassung begormen; wenn eine Kopie der Anderungen der Anspruche nach Artikel 19 
undVoder Anderungen der intemationalen Anmeldung nach Artikel 34 bei der mit der intemationalen vorlaufigen Prufung 
beauftragten Behorde eingeht, bevor diese mit der Erstellung eines schriftlichen Bescheids oder des intemationalen vorlaufigen 
Prufungsberichts begonnen hat, wird jedoch die geanderte Fassung verwendet 



Sprache fur die Zwecke der intemationalen vorlaufigen Prufung: Deutsch 

• (••••••4 ••*••••«•••••••».•••••«* •(•••••4 ••*••••< ... ... t. ...... a ....... •■••••< 

dies ist die Sprache, in der die internationale Anmeldung eingereicht wurde. 
j dies ist die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der intemationalen Recherche eingereicht wurde. 
^ dies ist die Sprache der VerofFentiichung der intemationalen Anmeldung. 

dies ist die Sprache der "Obersetzung, die fur die Zwecke der intemationalen vorlaufigen Prufung eingereicht wurde/wird 



Feld Nr. V BENENNCNG VON STAATEN ALS ADSGEWAHLTE STAATEN 



Der Anmelder benennt hiermit als ausgewahlte Staaten alle auswahlbaren Staaten (das heifit, alle Staaten, die bestimmt warden und 
dwelt Kapitel Ugebunden sind) 

mit Ausnahme der folgenden Staaten, die der Anmelder nicht benennen mbchte: 



,ui~*+ orvrvrar? a mm n3i~++ o% /t,,i, 1 nno. xt — t_j 



RI-L- / T _.. Ji 4.. 



Blatt Nr. 3 



on ales Aktenzeichen 
'E03/00163 



Feld Nn VI KONTROLLISTE 



Dem Antrag liegen folgende Unterlagen fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen 
Priifung in der in Feld Nr. IV angegebenen Sprache bei: 

1. Obersetzung der intemationalen Anmeldung : 

2. Anderungen nach Artikel 34 

3* Kopie (oder, fells erforderlich, Obersetzung) 

der Anderungen nach Artikel 19 : ^ 

*~ Kopie (oder, Ms erforderlich, Ubersetzung) 

einer Erklarung nacb Artikel 1 9 : 

5. Begleitschreiben : 2 

6. Sonstige (einzeln aufftihren) : 



Von der mit der intemationalen vorlaufigen 
Prufung beanffcragten Behorde auszufullen 





erhalten 


nicht erhalten 


Blatter 


□ 


□ 


Blatter 


□ 


□ 


Blatter 


□ 


□ 


Blatter 


□ 


□ 


Blatter 


□ 


□ 


Blatter 








□ 


□ 



Dem Antrag liegen auCerdem die nachstehend angekreuzten Unterlagen bei: 
l - j)^ Blatt fur die Gebuhrenberechnung 4 - j~| Begrundung fur das Fenlen einer Unterschrift 

2m j I unteizeichnetegesonderteVollmacht 5. 

* — 1 I — » protokonincornputerlesbarerForm 
3. j ] Kopie der allgemeinenVollrnacht; 6. 

' — ' Aktenzeichen (fells vorhanden): 



□ Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz- 
protokoll in computerlesbarerForm 

| | sonstige (einzeln auffuhren): 



Feld Nr. Vn UNTERSCHRIFT DES ANMELDERS; ANWALTS ODER GEMEINSAMEN VERTRETERS 



Der Name jeder unterzeicknenden Person ist neben der Unterschrift zu yriederholen, und es isi anzugeben, sofern sich dies nicht aus 
dem Antrag ergibt, in welcker Eigenschaft die Person unterzeichnet. 



Koenig & Bauer Aktiengesellschaft 



i.V. Hoffmann 

AUg.Vollm. Nr. 45506 



i A. Chafer ' 



Von der mit der intemationalen vorlaufigen Pruning beauftragten Behorde auszufullen 



1. Datum des tatsachlichen Eingangs des ANTRAGS : 



2. Geandertes Eingangsdatum des Antrags aufgrund von 
BERICHTIGUNGEN nach Regel 60-1 Absatz b: 



I 1 Eingangsdatum des Antrags NACH Ablauf von 1 9 Monaten ab I j Der Anmelder wurde 

Prioritatsdatum; Punkt 4 und 5, unten, ftnden keine Anwendung. L — ' entsprechend unterrichtet 



4 EU ^S^gsdatum des Antrags INNERHALB 1 9 Monate ab Prioritatsdatum wegen Fristverlangerung nach Regel 80.5 . 



I I Das Eingangsdatum des Antrags liegt nach Ablauf von 19 Monaten ab Priorita^datum, der verspatete Eingang ist aber nach 
5 ' 1 — 1 Regel 82 ENTSCHULDIGT. 



Vom Intemationalen Biiro auszufullen 



Antrag vom IPEA erhalten am : 



Formblatt PCT/PE A/401 (letztes Blatt) (Juli 1998; Nachdruck Januar 1999) Siehe Anmerhmgen zu diesem Antragsformular 



4, Zur Post am 2 l JUL 2003 
mailed on 



KAPITEL II 



PCT 



Internationales 
Aktenzeichen 



PCT/DE03/00163 



BLATT FUR DIE GEBUHRENBERECHNXJNG 

Anhang zum Antrag auf Internationale vorlaufige Priifung 

Von der nrit der inteinationalen vorlaufigen Pruning 

beauftragten Behorde auszufiillen 



Aktenzeichen des 

Anmelders oder Anwalts W1.1941PCT 



Eingangsstempel der 3PEA 



Anmelder 



Koenig & Bauer Aktiengesellschaft et al. 



Berechnung der vorgeschriebenen Gebuhren 



1. GebubrfurdievorlanfigePririung 

2. Bearbeitungsgebuhr (Anmelder aus einigen Staaten 
haben Anspruch auf eine Ermdfligung der 
Bearbeitungsgebuhr urn 75%. Hat der Anmelder (oder 
haben alle Anmelder) einen solchen Anspruch, so 
betrdgt der in Feld H einzutragende Betrag 25 % der 



1.530,00 EUR 



159,00 EUR 



H 



3. Gesamtbetrag der vorgeschriebenen Gebuhren 
Addieren Sie die Betrage in den Feldern 
P und H und tragen Sie die Surnme in 
das nebenstehende Feld ein 



1.689,00 EUR 



JNSGESAMT 



Zahiungsart 



Abbuchungsauftrag fur das 
laufende Konto bei der IPEA 
(sieheunten) 



I I Scheck 

HI Postanweisung 

1 | Bankwechsel 



I I Barzahlung 

I I Gebuhrenmarken 

I I Kupons 

I I Sonstige (einzeln angeben): 



Abbuchungsauftrag (diese Zahlungsweise gibt es nicht bei alien Behbrden) 



DielPEA/EP 



wird beauftragt, den vorstehend 
Konto abzubuchen. 



angegebenen Gesamtbetrag der Gebuhren von meinem laufenden 



2800.0836 



{dieses Kastchen darf nur angekreuzt yverden, wenn die Vorschriften der IPEA uber laufende Konten 
dieses Verfahren erlauben) wird beauftragt, Fehlbetrage oder Oberzahlungen des vorstehend angegebenen 
Gesamtbetrags der Gebuhren meinem laufenden Konto zu belasten bzw. gutzuschreiben. 

15.07.2003 

i.V. Hoffirjann iA. 



fchafer 



KftTitnniTrrmner 



riatnm rTncr/Mnnnt/ Tnh rl 



Allg.Vollm.Nr. 45506 
TTntnrcrlirift 



GEBIET DES PATENTWESENS 



Absenden MIT DER INTERN, 
PRUFUNG BEA 



NALEN VORLAUF1GEN 
GTE BEHdRDE 



An: ' 

KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT, 
Lizenzen - Patente < 
Friedrich-Koenig=Strasse 4 -,- -t/t ~\ \ 

D-97080 WuribJrgiV 1 ." • " ' • -l '"it \ 
ALLEMAGNE J ~* " , " r ~ - J\ \ 


PCT 

Ml 1 1 Fll 1 IMfS flDCD HIP flRnDOCMni imp 

DES INTERNATIONALEN VORLAUFIGEN 
PRUFUNGSBERICHTS 

(Regel 71 .1 PCT) 




Absendedatum 

(TagMonaWahr) 25.05.2004 


Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalte 
W1 .1941 PCT 


WICHTIGE MITTEILUNG 


Internationales Aktenzeichen 
PCTOE 03/00163 


Internationales Anmeldedatum (Tag/MonaWahr) 
22.01.2003 


Prioritatsdatum (TagJMonaWahr) 
05.02.2002 I 


Anmelder 

KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 



1. Dem Anmelder wird mitgeteilt, daB ihm die mit der internationalen vorlaufigen Prufung beauftragte Behorde 
hiermit den zu der internationalen Anmeldung erstellten internationalen vorlaufigen Prufungsbericht, 
gegebenenfalls mit den dazugehorigen Anlagen, ubermittelt. 

2. Eine Kopie des Berichts wird - gegebenenfalls mit den dazugehorigen Anlagen - dem Internationalen Buro 
zur Weiterleitung an alle ausgewahlten Amter ubermittelt. 

3. Auf Wunsch eines ausgewahlten Amts wird das Internationale Buro eine Obersetzung des Berichts (jedoch 
nicht der Anlagen) ins Englische anfertigen und diesem Amt ubermitteln. 

4. ERINNERUNG 

Zum Eintritt in die natlonale Phase hat der Anmelder vor jedem ausgewahlten Amt innerhalb von 
30 Monaten ab dem Prioritatsdatum (oder in manchen Amtern noch spater) bestimmte Handlungen 
(Einreichung von Obersetzungen und Entrichtung nationaler Gebuhren) vorzunehmen (Artikel 39 (1)) (siehe 
auch die durch das Internationale Buro im Formblatt PCT/1BjQ01 ubermittelte information). 

1st einem ausgewahlten Amt eine Obersetzung der internationalen Anmeldung zu ubermitteln, so muB diese 
Obersetzung auch Obersetzungen allerAnlagen zum internationalen vorlaufigen Prufungsbericht enthalten. 
Es ist Aufgabe des Anmelders, solche Obersetzungen anzufertigen und den betroffenen ausgewahlten 
Amtern direkt zuzuleiten. 

Weitere Einzelheiten zu den maBgebenden Fristen und Erfordernissen der ausgewahlten Amter sind Band II 
des PCT-Leitfadens fur Anmelder zu entnehmen. 

Der Anmelder wird auf Artikel 33(5) hingewlesen, in welchem erklart wird, daB die Kriterien fur Neuheit, 
erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit, die im Artikel 33(2) bis (4) beschrieben werden, nur 
fur die Internationale vorlaufige Prufung Bedeutung haben, und daB "jeder Vertragsstaat (...) fur die 
Entscheidung uber die Patentfahigkeit der beanspruchten Erfindung in diesem Staat zusatzliche oder 
abweichende Merkmale aufstellen" kann (siehe auch Artikel 27(5)). Solche zusatzlichen Merkmale konnen 
z.B. Ausnahmen von der Patentierbarkeit, Erfordernisse fur die Offenbarung der Erfindung sowie Klarheit 
und Stutzung der Anspruche betreffen. 



Name und Postanschrift der mit der internationalen Prufung 
beauftragten Behorde 



Europaisches Patentamt- P.B. 5818 Patentlaan 2 

NL-2280 HV Rijswijk - Pays Bas 

Tel. +31 70 340 - 2040 Tx: 31 651 epo nl 

Fax: +31 70 340-3016 



Bevollmachtigter Bediensteter 
Micheli, M 

Tel. +31 70 340-3606 



Pnrmhlptt PrrnPPAMIfc Mannar 



GEBIET DES PATENTWESENS 

# PCT # 

INTERNATIONALER VORLAUFIGER PRUFUNGSBERICHT 

(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders oder Anwalts 
W1 .1941 PCT 


WPITPRPc; VORRPHFN siehe Mittellung uber die Ubersendung des Intemationalen 
v* ci i crcco v vrwcncrc vor1 a u figen Prufungsberichts (Formblatt PCTdPEA/416) 


Internationales Aktenzeichen 
PCT£)E 03A)0163 


Internationales Anmeldedatum CTagMonaWahr) 
22.01 .2003 


Prioritatsdatum (Tag/MonaWahr) 
05.02.2002 



Internationale PatentWassifikation (]PK) oder nationale Klassifikation und !PK 
B65H23/1 88, B65H23/1 88 



Anmelder 

KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 



1 . Dieser Internationale vorlaufige Prufungsbericht wurde von der mil der intemationalen vorlaufigen Prufung 
beauftragten Behorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB Artikel 36 ubermittett. 



2. Dieser BERICHT umfaSt insgesamt 5 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

S AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handeJt es sich unr Blatter imit Beschreibungen, Anspruchen 
uncLbder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen, und/bder Blatter mit vor dieser 
Behorde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsrichtlinien zum 
PCT). 

DieseAnlagen umfassen insgesamt 7 Blatter. 



3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

Grundlage des Bescheids 
Prioritat 

Keine Erstellung eines Gutachtens Ober Neuhert, erfinderische Tatlgkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 
Mangeinde Einheitlichkeit der Erfindung 

Begrundete Feststellung nach Regel 66.2 a)if) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatlgkeit und der 
gewerbJichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

Bestimmte angetuhrte Unterlagen 

Bestimmte Mangel der intemationalen Anmeldung 

Bestimmte Bemerkungen zur intemationalen Anmeldung 



I 




II 


□ 


III 


□ 


IV 


M 


V 




VI 


□ 


VII 


□ 


VIII 


□ 



Datum der Einreichung des Antrags 



26.07.2003 



Datum der Fertigstellung dieses Berichts 



25.05.2004 



Name und Postanschrift der mit der intemationalen Prufung 
beauftragten Behorde 

Europaisches Patentamt - P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL-22B0 HV Rijswijk - Pays Bas 
Tel. +31 70 340 - 2040 Tx: 31 651 epo nl 
Fax: +31 70 340-3016 



Bevollmachtigter Bediensteter 

Haaken, W 

Tel. +31 70 340-4278 



1NTERNATIONALER vGrLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/DE 03^001 63 



]. Grundlage des Berichts 

1. Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem AnmeJdeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 bin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts a/s "ursprunglich 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten (Regeln 70. 16 und 70. 17)y 



in der ursprunglich eingereichten Fassung 
eingegangen am 13.12.2003 mit Schreiben vom 10.12.2003 

eingegangen am 26.07.2003 mit Schreiben vom 15.07.2003 
eingegangen am 13.12.2003 mit Schreiben vom 10.12.2003 

in der ursprunglich eingereichten Fassung 

2. Hinsichtlich der Sprache: Aile vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich um: 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nach Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht 
worden ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefiihrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daS das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehaft der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen a wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefailen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspriiche, Nr.: 



Beschreibung, Seiten 

72-17 
7l,1a 

Anspriiche, Nr. 

7 10-23, 24 (Teil) 
7 1-9/24 (Tell), 25-29^ 

Zeichnungen, Blatter 

7 1y3-3X3 
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□ Zeichnungen, Blatt: 

5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufugen.) 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



IV. Mangelnde Einheitlichkeit der Erf indung 

1 . Auf die Aufforderung zur Einschrankung der Anspruche Oder zur Zahlung zusatziicher Gebuhren hat der 
Anmelder: 

□ die Anspruche eingeschrankt. 

□ zusatzliche Gebuhren entrichtet. 

□ zusatzliche Gebuhren unter Widerspruch entrichtet. 

□ weder die Anspruche eingeschrankt noch zusatzliche Gebuhren entrichtet. 

2. M Die Behorde hat 1 estgestellt, daB das Erfordernis der Einheitlichkeit der Erfindung nicht erfullt ist, und hat 

gemaB Regel 68.1 beschlossen, den Anmelder nicht zur Einschrankung der Anspruche oder zur Zahlung 
zusatziicher Gebuhren aufzufordern. 

3. Die BehSrde ist der Auffassung, daS das Erfordernis der Einheitlichkeit der Erfindung >nach den Regeln 13.1, 
13.2 und 13.3 

□ erfullt ist. 

□ aus folgenden Grunden nicht erfullt ist: 

4. Daher wurde zur Erstellung dieses Berichts eine intemationale vorlaufige Prufung fur folgende Teile der 
internationalen Anmeldung durchgefuhrt: 

□ alle Teile. 

□ die Teile, die sich auf die Anspruche Nr. beziehen. 



V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuhelt, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit(N) Ja: Anspruche 1,2,3,28 

Nein: Anspruche 

Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 1,2,3,28 

Nein: Anspruche 
Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: Anspruche: 1,2,3,28 

Nein: Anspruche: 

2. Unterlagen und Erklarungen: 
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1. Gegenstand der Anspruche 1.3 und 28 
Nachstiiegender Stand der Technik 

DE 1 966 795 (D1) offenbart Verfahren und Vorrichtung gemass Praambeln der 
Anspruche 1 ,3, und 28. 

Problem 

Durch abruptes Verandem bzw. Absenken des Sollwertes konnen Betriebsstorungen 
der Bearbeitungsmaschine verursacht werden. 

Losung 

Das Absenken des Sollwertes bzw. seine Ruckfuhrung erfolgt anhand einer 
vorgegebenen Funktion anhand der Zeit. 

Erf inderische Tatigkeit 

Der Gegenstand der Anspruch 1,3 und 28 ist weder im Stand der Technik enthalten, 
noch wird er durch ihn nahegelegt. 

2. Gegenstand des Anspruch 2 
Nachstiiegender Stand der Technik 

DE 1 966 795 (D1) offenbart ein Verfahren gemass Praambel von Anspruch 2. 
Problem 

Durch abruptes Verandem bzw. Absenken des Sollwertes konnen BetriebsstoDurch 
Ruckfuhren des Sollwertes ohne Beriicksichtigung des voriiegenden Bahnspannung 
konnen Bahnrisse entstehen. 

Losung 

Das Absenken des Sollwertes bzw. seine Ruckfuhrung erfolgt unter Verwendung von 
Messwerten fur die Spannung. 

Erfinderische Tatigkeit 

Der Gegenstand des Anspruch 2 ist weder im Stand der Technik enthalten, noch wird 
er durch ihn nahegelegt. 
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Beschreibung 

Verfahren und Vorrichtung zur Regelung einer Bahnspannung 

Die Erfindung betrifft Verfahren und eine Vorrichtung zur Regelung einer Bahnspannung 
gemafi dem Oberbegriff der Anspruche 1, 2 oder 3 bzw. 28. 

Durch die EP 08 37 825 B1 ist ein Verfahren zur Regelung der Bahnspannung offenbart, 
wobei zur Regelung neben den gemessenen Ist-Werten fQr die Bahnspannung weitere, 
den Maschinenzustand und verfahrensbedingte Eigenschaften charakteristtsche GroRen 
herangezogen werden. Neben den aktuell gemessenen Spannungswerten flielJen auch 
vorgebbare bahnspezifische Parameter in den Regelalgorithmus ein. 

Die DE 198 34 725 A1 zeigt u. a. ein Verfahren zur Regelung einer Bahnspannung, wobei 
Bahnspannungs-lstwerte vor und/oder nach den Druckwerken einer Regeleinrichtung 
zugefiihrt wird, welche die Bahnspannung am Einzugswerk derart regelt, dass trotz 
StorgroBen wie z. B. einem variierenden Elastizitatsmodul der Bahn die Bahnspannung in 
einern fQr die Farb- und Schnittregister optimalen Bereich gehalten wird. 

In der DE 197 54 878 A1 geht es darum, eine Wickelharte uber eine Rolle moglichst 
konstant bzw- vordefinierbar auszufOhren. Urn eine gleichmSBige Aufrollwickelkurve zu 
erhalten, werden MeBwerte uber die Abrollwickelkurve dazu benutzt, die Krafte gemaB 
der gewunschten SoIIpapien^ickelkenngroRe (Wickelharte) zu beeinflussen. Die 
Messwerte werden dann zusammen mit Erfahrungswerten zur Regelung herangezogen. 

Durch die DE 19 66 795 A1 ist ein Verfahren und eine Vorrichtung einer vorbedruckten 
Bahn bekannt wobei im Zusammenhang mit einem Rollenwechsel eine Bahnspannung 
zumindest zeitweise vemngert wird, urn beispielsweise eine korrekte Zeilenausrichtung fOr 
den emeuten Druck zu gewahrleisten. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Verfahren und eine Vorrichtung zur Regelung 
einer Bahnspannung zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die Merkmale der AnsprQche 1, 2 oder 3 bzw. 
28 
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Anspruche 

1. Verfahren zur Regelung einer Spannung (SO; S1) einer eine Bearbeltungsmaschine 
durchlaufenden Bahn (01), wobei wahrend der Produktion auflretende, die 
Spannung (SO; S1) beeinflussende Storungen mittels einer Regeleinrichtung (22) 
kompensiert, und die Spannung (SO; S1) auf einem Sollwert (SO-soll; S1-soll) bzw. 
in einem eriaubten Bereich gehalten wird, und wobei zumindest vorubergehend der 
Sollwert (SO-soll; S1-soll)f0rdie Spannung (SO; S1) bzw. dererlaubte Bereich 
gegenOber einem aktueil bestehenden Sollwert (SO-soll; S1-soll) abgesenkt wird, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Verandem bzw. Absenken des Sollwertes 
(SO-soll; S1-soll) bzw. die RuckfOhrung des Sollwertes (SO-soll; S1-so!l) anhand 
einer vorgegebenen Funktion in Abhangigkeit von der Zeit erfolgt 

2. Verfahren zur Regelung einer Spannung (SO; S1 ) einer eine Bearbeltungsmaschine 
durchlaufenden Bahn (01), wobei wahrend der Produktion auftretende, die 
Spannung (SO; S1) beeinflussende Stdrungen mittels einer Regeleinrichtung (22) 
kompensiert, und die Spannung (SO; S1) auf einem Sollwert (SO-soll; S1-soll) bzw. 
in einem eriaubten Bereich gehalten wird, und wobei zumindest vorubergehend der 
Sollwert (SO-soll; S1-soll) fur die Spannung (SO; S1) bzw. der erfaubte Bereich 
gegenuber einem aktueil bestehenden Sollwert (SO-soll; S1 -soil) abgesenkt wird, 
dadurch gekennzeichnet, dass die RuckfOhrung des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) 
unter Verwendung von Messwerten fur die Spannung (SO; S1) erfolgt. 

3. Verfahren zur Regelung einer Spannung (SO; S1) einer eine Bearbeitungsmaschine 
durchlaufenden Bahn (01), wobei einer die Spannung (SO; S1) wahrend der 
Produktion beeinflussenden Stoning entgegengewirkt wird indem ein Sollwert 
(SO-soll; Sl-soll) fur die Spannung (SO; S1 ) verandert wird, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Verandem bzw. Absenken des Sollwertes (SO-soll; Sl- 
soll) anhand einer 
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vorgegebenen Funktion in Abhangigkeit von der Zeit erfolgt. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Sollwert 
(SO-soIl; Sl-soll) fur die Spannung (SO; S1) bzw. der erlaubte Bereich auf einen 
fixen Wert (SO-fix) abgesenkt wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Sollwert 
(SO-soll; Sl-soll) fur die Spannung (SO; S1) bzw. der erlaubte Bereich urn einen 
vorgebbaren Betrag (AS-soll) gegenOber dem aktuell bestehenden Sollwert (SO-soll; 
S1 -soil) abgesenkt wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 1 , 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Speichereinheit (23) vorgesehen ist, in welcher mindestens ein Wert fur den Betrag 
(AS-soll) der Anderung des Soilwertes (SO-sofl; S1-sofl) bzw. fur den fixen Wert (SO- 
fix) hinteriegt ist. 

7. Verfahren nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass eine Speicher- 
oder Recheneinheit (23) vorgesehen ist, in welcher mindestens ein Zusammenhang 
fur die Ermittlung eines Betrages (AS-soll) der Anderung des Soilwertes (SO-soll; 
Sl-soll) hinteriegt ist. 

8. Verfahren nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Wert fur den 
Betrag (AS-soll) bzw. der Wert (SO-ftx) der Anderung vorgeb- und/oder veranderbar 
ist 

9. Verfahren nach Anspruch 1 , 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
abgesenkte Sollwert (SO-soll; S1-soil) fur ein konstantes, aber vorgebbares 
Zeitintervall (At1) aufrechterhalten wird. 
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10. Verfahren nach Anspruch 1 , 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Verandem 
bzw. Absenken des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) in einem Schritt im wesentlichen 
ohne zeitliche Ausdehnung erfolgt 

1 1 . Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Verandem bzw. 
Absenken des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) diskontinuierlich in Zeitintervallen erfolgt 

12. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Spannung (SO; S1 ) 
wahrend der Produktion mittels einer Regeleinrichtung (22) auf einem Soilwert 
(SO-soll; S1-soH) bzw. in einem eriaubten Bereich gehalten Wird. 

1 3. Verfahren nach Anspruch 1 , 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Anderung 
des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) im Vorfeld oder wahrend der StSrung erfolgt 

14. Verfahren nach Anspruch 1 , 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Anderung 
des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) zur Kompensation einer durch einen Rollenwechsel 
verursachte Stoning erfolgt 

1 5. Verfahren nach Anspruch 1 , 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Anderung 
des Sollwertes (SO-soll; S 1 -soli) zur Kompensation einer als Verbindung (26) einer 
neuen mit einer alten Bahn (01) ausgebildeten Storung erfolgt 

16. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Anderung urn den 
vorgebbaren Betrag (AS-soll) in der Weise erfolgt, dass sie derzu erwartenden 
Anderung der Spannung (SO; S1 ) entgegenwirkt. 

1 7. Verfahren nach Anspruch 1 , 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Soilwert 
(SO-soll; S1-soll) fur die Spannung (SO; S1) vor einem in Transportrichtung (T) der 
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Bahn (01) befindlichen ersten Druckwerk (16) vefandert wird. 

1 8. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die Anderung des 
Sollwertes (SO-soll; S1-soll) am Einzugswerk (03) bewirkt wird- 

19. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die Anderung des 
Sollwertes (SO-soll; S1-soll) spatestens mit einem Verbinden einer alten Bahn (01) 
mit einer neuen Bahn (01) erfolgt 

20. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die Anderung des 
Sollwertes (SO-soll; S1-soll) spatestens mit dem Durchlaufen der Verbindung (26) 
durch eine letzte Klemmstelle vor einem in Transportrichtung (T) der Bahn (01) 
befindlichen ersten Druckwerk (16) erfolgt 

21 . Verfahren nach Anspruch 1 B 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass nach dem 
Verandern bzw. Absenken des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) dieserfur ein 
vorgebbares Zeitintervall (At1) auf dem neuen Niveau konstant gehalten wird, 

22. Verfahren nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass der Soliwert (SO-soll; 
S1-soI() nach dem Zeitintervall (At1) auf seinen ursprtinglichen konstanten WertfQr 
den stationaren Betrieb zuriickgefOhrt wird. 

23. Verfahren nach Anspruch 21 , dadurch gekennzeichnet, dass der Soliwert (SO-soll; 
S1-soll) nach dem Zeitintervall (At1) auf einen neuen konstanten, vom 
ursprtinglichen Soliwert (SO-soll; S1-so!l) abweichenden Wert fiir den stationaren 
Betrieb zuruckgefuhrt wird. 

24. Verfahren nach Anspruch 22 oder 23, dadurch gekennzeichnet, dass die 
RuckfQhrung des Sollwertes (SO-soll; S1-solI) anhand einer vorgegebenen Funktion 
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in Abhangigkeit von der Zeit erfotgt. 

25. Verfahren nach Anspruch 22 Oder 23, dadurch gekennzeichnet, dass die 
RQckfuhrung des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) unter Verwendung von Messwerten 
fur die Spannung (SO-ist; S1-tst) erfolgt 

26. Verfahren nach Anspruch 24 oder 25, dadurch gekennzeichnet, dass die 
RQckfuhrung des Sollwertes (SO-soil; S1-soll) diskontinuierlich in Zeitintervallen 
(AUerfolgt. 

27. Verfahren nach Anspruch 24 oder 25, dadurch gekennzeichnet, dass die 
RQckfuhrung des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) kontinuierlich anhand von mindestens 
einem abschnittweise definierten zeitlichen Zusammenhang erfolgt 

28. Vorrichtung zur Regelung einer Spannung (SO; S1 ) einer eine 
Bearbeitungsmaschine durchlaufenden Bahn (01) rnit einer Regeleinrichtung (22), 
mittels der wahrend der Produktion die Spannung (SO; S1) auf einem Sollwert 
(SO-soll; Sl-soll) bzw. in einem erlaubten Bereich gehalten ist, wobei der Sollwert 
(SO-soll; S1-sol0 fOr die Spannung (SO; S1) bzw. der erlaubte Bereich gegenQber 
einem aktuell bestehenden Sollwert (SO-soll; S1-soll) vorObergehend verandert ist 
urn einer StSrung entgegenzuwirken, dadurch gekennzeichnet, dass eine Speicher- 
oder Recheneinheit (23) vorgesehen ist, in welcher mindestens ein Zusammenhang 
fur die Ermittlung eines Betrages (AS-soll) der Anderung des Sollwertes (SO-soll; 
S1-soll) hinterlegt ist. 

29. Vorrichtung nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, dass der Sollwert (SO-soll; 
Sl-soll) fQr die Spannung (SO; S1) bzw. der erlaubte Bereich urn einen vorgebbaren 
Betrag (AS-soll) gegenQber dem aktuell bestehenden Sollwert (SO-soll; S1-soll) 
vorObergehend verringert ist 



Translation of the pertinent portions of an International 
Preliminary Examination Report, mailed 05/25/2004 

2. This report contains a total of five pages, including 
this cover page. Furthermore, attachments are enclosed. 

These attachments contain a total of seven pages. 

3. This report contains information regarding the 
following items: 

I Basis of the Report 
IV Lack of Unity of the Invention 
V Considered Determination under Rule 66.2 a)ii) 



Attachment 

1 Basis of the Report 

1. Regarding the contents of the international 
application, replacement pages submitted to the Office under 
Article 14 are considered as "originally filed" and are not 
attached. 

Specification, pages 

2 to 17 in the originally filed version 

1, la received 12/13/2003 with letter of 12/10/2003 

Claims, Nos. 

10-23, 24 (part) received 07/26/2003 with letter of 07/15/2003 
1-9,24 (part) , 

25 - 29 received 12/13/2003 with letter of 12/10/2003 

Drawings, sheets 

1/3 to 3/3 in the originally filed version 

IV Lack of Unity of the Invention 

2. The Office has determined that the requirement for 
unity of the invention has not been met and has decided in 
accordance with Rule 68.1 not to request Applicant to limit the 
claims or to pay additional fees. 

V Considered Determination under Article 35(2) 

1. Determination 

Novelty Yes: Claims 1, 2, 3, 28 

No : Claims 

Inventive Activities Yes: Claims 1, 2, 3, 2 8 

No: Claims 

Commercial Applicability Yes: Claims 1, 2, 3, 28 

No: Claims 

2. References and Explanations: 
see the supplement 



Supplement 

1, Subject of Claims 1, 3 and 28 
Closest Prior Art 

DE 19 66 795 (Dl) discloses a method and a device in 
accordance with the preambles of claims 1, 3 and 28. 

Problem 

Interferences with the operation of the processing machine 
can be caused by an abrupt change, or reduction, of the reference 
variable. 

Solution 

The reduction of the reference variable, or its return, 
takes place on the basis of a predetermined function, depending on 
the time. 

Inventive Activities 

The subject of claims 1, 3 or 28 is neither contained, nor 
is it suggested, in the prior art. 

2, Subject of Claim 2 
Closest Prior Art 

DE 19 66 795 (Dl) discloses a method in accordance with the 
preamble of claim 2 . 

Problem 

[first line partially misplaced] Web tears can occur by 
returning the reference variables without consideration of the 
existing web tension. 

Solution 

The reduction of the reference variable, or its return, 
takes place by using measured values of the tension. 

Inventive Activities 

The subject of claim 2 is neither contained, nor is it 
suggested, in the prior art. 
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Specification 

Method and Device for Controlling the Tension of a Web 

The invention relates to a method and a device for -J ~ 
regulating a web tension in accordance with the preamble of claims> 
1, 2 or 3 or 28. 

A method for regulating the web tension is disclosed in EP 
0 837 825 Bl wherein, besides the measured actual values of the 
web tension, further values defining the machine status and 
method-related properties are employed for the regulation. 
Besides the actually measured tension values, predeterminable web- 
specific parameters are also included in the regulating algorithm. 

DE 198 34 725 Al shows, inter alia, a method for regulating 
a web tension, wherein actual web tension values upstream and/or 
downstream of the printing unit are entered into a regulating 
device, which regulates the web tension at the draw- in device in 
such a way that, in spite of interference values such as, for 
example, a varying module of elasticity of the web, the web 
tension is maintained within a range which is optimal for the 
inking and cutting registrations. 

The object of DE 197 54 878 Al is to provide a winding 
tightness on a roll as constant, or pre-def inable, as possible. 
For obtaining a uniform wind-up roll curve, values measured by 
means of the unwinding roll curve are used for affecting the 
forces in accordance with the desired paper winding characteristic 
reference variable (winding tightness) . Then the measured values 
are used together with the empirical values. 

A method and a device of a pre -printed web is known from DE 
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19 66 795 Al, wherein in connection with a roll change a web 
tension is reduced at least temporarily, for example for assuring 
a correct alignment of the lines in the renewed printing 
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la 

The object of the invention is based on creating a method 
and a device for regulating a web tension. 

In accordance with the invention, this object is attained 
by means of the characteristics of claims 1, 2 or 3 or 28. 
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Claims 



1. A method for regulating a tension (SO, SI) of a web 
(01) passing through a processing machine, wherein interferences 
occurring during processing and affecting the tension (SO, SI) are 
compensated by means of a regulating device (22) and the tension 
(SO, SI) is maintained at a reference variable (SO-soll, Sl-soll) 
or within a permissible range, and wherein the reference variable 
(SO-soll, Sl-soll) of the tension (SO, SI), or the permissible 
range, are reduced, at least temporarily, in respect to an 
actually existing reference variable (SO-soll, Sl-soll), 
characterized in that the change or reduction of the reference 
variable (SO-soll, Sl-soll), or the return of the reference 
variable (SO-soll, Sl-soll) takes place on the basis of a 
predetermined function, depending on the time. 

2. A method for regulating a tension (SO, SI) of a web 

(01) passing through a processing machine, wherein interferences 
occurring during processing and affecting the tension (SO, SI) are 
compensated by means of a regulating device (22) and the tension 

(SO, SI) is maintained at a reference variable (SO-soll, Sl-soll) , 
or within a permissible range, and wherein the reference variable 

(SO-soll, Sl-soll) of the tension (SO, SI), or the permissible 
range, are reduced, at least temporarily, in respect to an 
actually existing reference variable (SO-soll, Sl-soll), 
characterized in that the return of the reference variable (SO- 
soll, Sl-soll) takes place using measured values of the tensions 

(SO-ist, Sl-ist) . 
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3. A method for regulating a tension (SO, SI) of a web 
(01) passing through a processing machine, wherein an interference 
affecting the tension (SO, SI) during the production is 
counteracted in that a reference variable (SO-soll, Sl-soll) of 
the tension (SO, SI) is changed, characterized in that the change 
or reduction of the reference variable (SO-soll, Sl-soll), or the 
return of the reference variable (SO-soll, Sl-soll) takes place on 
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the basis of a predetermined function, depending on the time. 

4 . The method in accordance with claim 1 or 2 , 
characterized in that the reference variable (SO-soll, Sl-soll) of 
the tension (SO, SI), or the permissible range, are reduced to a 
fixed value (SO-fix) . 

5. The method in accordance with claim 1 or 2, 
characterized in that the reference variable (SO-soll, Sl-soll) of 
the tension (SO, SI), or the permissible range, are reduced by a 
predetermined amount (Delta S-soll) in respect to the actually 
existing reference variable (SO-soll, Sl-soll) . 

6. The method in accordance with claim 1, 2 or 3 , 
characterized in that a memory unit (23) is provided, in which at 
least one value of the amount (Delta S-soll) of the change of the 
reference variable (SO-soll, Sl-soll) , or the fixed value (SO- 
fix) , is stored. 

7. The method in accordance with claim 1, 2 or 3 , 
characterized in that a memory or computing unit (23) is provided, 
in which at least one correlation for determining a value (Delta 
S-soll) of the change of the reference variable (SO-soll, Sl-soll) 
is stored. 

8. The method in accordance with claim 6 or 7, 
characterized in that the value for the amount (Delta S-soll) , or 
the value (SO-fix) of the change (Delta S-soll) can be 
predetermined and/or changed. 
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9. The method in accordance with claim 1, 2 or 3, 
characterized in that the reduced reference value (SO-soll, Sl- 
soll) is maintained for a constant, but predeterminable time 
interval (Delta tl) . 
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soli, Sl-soll) takes place by means of a predetermined function, 
depending on the time. 

25. The method in accordance with claim 22 or 23, 
characterized in that the return of the reference variable (S0- 
soll, Sl-soll) takes place using measured values of the tensions 
(SO-ist, Sl-ist) . 

26. The method in accordance with claim 24 or 25, 
characterized in that the return of the reference variable (S0- 
soll, Sl-soll) takes place discontinuously in time intervals 
(Delta t m ) . 

27. The method in accordance with claim 24 or 25, 
characterized in that the return of the reference variable (S0- 
soll, Sl-soll) takes place continuously by means of at least one 
sectionally defined chronological connection. 

28. A device for regulating a tension (SO, SI) of a web 
(01) passing through a processing machine with a regulating device 

(22) , by means of which during processing the tension (SO, SI) is 
maintained at a reference variable (SO-soll, Sl-soll) or in a 
permissible range, wherein the reference variable (SO-soll, Sl- 
soll) of the tension (SO, SI) , or the permissible range, are 
temporarily changed in respect to an actually existing reference 
variable (SO-soll, Sl-soll) in order to counteract an 
interference, characterized in that a memory or computing unit 

(23) is provided, in which at least one correlation for 
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determining a value (Delta S-soll) of the change of the reference 
variable (SO-soll, Sl-soll) is stored. 

29. The device in accordance with claim 28, characterized 
in that the reference variable (SO-soll, Sl-soll) of the tension 
(SO, SI) , or the permissible range, are temporarily reduced by a 
predeterminable value (Delta S-soll) in respect to the actually 
existing reference variable (SO-soll, Sl-soll) . 
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AMENDED CLAIMS 

[received by the International Office on July 29, 2003 (07/29/03) 
original claims 1 to 28 replaced by amended claims 1 to 32 (6 pages)] 

Claims 

1. A method for regulating a tension (SO, SI) of a web 
(01) passing through a processing machine, wherein interferences 
occurring during processing and affecting the tension (SO, SI) are 
compensated by means of a regulating device (22) and the tension 
(SO, SI) is maintained at a reference variable (SO-soll, Sl-soll) 
or within a permissible range, and wherein the reference variable 
(SO-soll, Sl-soll) of the tension (SO, SI), or the permissible 
range, are reduced, at least temporarily, in respect to an 
actually existing reference variable (SO-soll, Sl-soll) , 
characterized in that the change or reduction of the reference 
variable (SO-soll, Sl-soll), or the return of the reference 
variable (SO-soll, Sl-soll) takes place on the basis of a 
predetermined function, depending on the time. 

2. A method for regulating a tension (SO, SI) of a web 
(01) passing through a processing machine, wherein interferences 
occurring during processing and affecting the tension (SO, SI) are 
compensated by means of a regulating device (22) and the tension 
(SO, SI) is maintained at a reference variable (SO-soll, Sl-soll), 
or within a permissible range, and wherein the reference variable 
(SO-soll, Sl-soll) of the tension (SO, SI) , or the permissible 
range, are reduced, at least temporarily, in respect to an 
actually existing reference variable (SO-soll, Sl-soll) , 
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characterized in that the return of the reference variable (SO- 
soll, Sl-soll) takes place using measured values of the tensions 
(SO-ist, Sl-ist) . 

3. A method for regulating a tension (SO, SI) of a web 
(01) passing through a processing machine, wherein an interference 
affecting the tension (SO, SI) during the production is 
counteracted in that a reference variable (SO-soll, Sl-soll) of 
the tension (SO, SI) is changed, characterized in that the method 
in accordance with claim 1 or 2 , characterized in that the change 
or reduction of the reference variable (SO-soll, Sl-soll) , or the 
return of the reference variable (SO-soll, Sl-soll) takes place on 
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the basis of a predetermined function, depending on the time. 

4. The method in accordance with claim 1 or 2, 
characterized in that the reference variable (SO-soll, Sl-soll) of 
the tension (SO, SI) , or the permissible range, are reduced to a 
fixed value (SO-fix) . 

5. The method in accordance with claim 1 or 2, 
characterized in that the reference variable (SO-soll, Sl-soll) of 
the tension (SO, SI), or the permissible range, are reduced by a 
predetermined amount (Delta S-soll) in respect to the actually 
existing reference variable (SO-soll, Sl-soll) . 

6. The device in accordance with claim 1, 2 or 3 , 
characterized in that a memory unit (23) is provided, in which at 
least one value of the amount (Delta S-soll) of the change of the 
reference variable (SO-soll, Sl-soll) , or the fixed value (SO- 
fix) , is stored. 

7. The device in accordance with claim 1, 2 or 3 , 
characterized in that a memory or computing unit (23) is provided, 
in which at least one correlation for determining a value (Delta 
S-soll) of the change of the reference variable (SO-soll, Sl-soll) 
is stored. 

8. The device in accordance with claim 6 or 7, 
characterized in that the value for the amount (Delta S-soll) , or 
the value (SO-fix) of the change or the correlation for the 
determination of the amount (Delta S-soll) of the change can be 
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predetermined and/or changed. 

9. The device in accordance with claim 1, 2 or 3 , 
characterized in that the reduced reference value (SO-soll, Sl- 
soll) is maintained for a constant, but predeterminable time 
interval (Delta tl) . 
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10. The method in accordance with claim 1, 2 or 3 , 
characterized in that the change or reduction of the reference 
value (SO-soll, Sl-soll) takes place in one step substantially 
without a chronological extension. 

11. The method in accordance with claim 6, characterized 
in that during the change or reduction of the reference variable 
(SO-soll, Sl-soll) takes place discontinuously in time intervals. 

12. The method in accordance with claim 3, characterized 
in that during the production the tension (SO, SI) is maintained 
at a reference variable (SO-soll, Sl-soll) , or within a 
permissible range, by means of a regulating device (22) . 

13. The method in accordance with claim 1, 2 or 3 , 
characterized in that the change of the reference variable (SO- 
soll, Sl-soll) takes place in the run-up to or during the 
interference . 

14. The method in accordance with claim 1, 2 or 3 , 
characterized in that the change of the reference variable (SO- 
soll, Sl-soll) takes place for the compensation of an interference 
caused by a roll change. 

15. The method in accordance with claim 1, 2 or 3 , 
characterized in that the change of the reference variable (SO- 
soll, Sl-soll) takes place for the compensation of an interference 
in the form of a connection (26) of a fresh with an old web (01) . 
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16. The method in accordance with claim 5, characterized 
in that the change by the predeterminable amount (Delta S-soll) 
takes place in such a way that it counteracts the expected change 
in the tension (SO, SI) . 

17. The method in accordance with claim 1, 2 or 3 , 
characterized in that the reference variable (SO-soll, Sl-soll) of 
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the tension (SO, SI) is altered upstream of a first printing unit 
(16) located in the transport direction (T) of the web (01) . 

18. The method in accordance with claim 17, characterized 
in that the change of the reference variable (SO-soll, Sl-soll) is 
made at the draw- in unit (03) . 

19. The method in accordance with claim 17 , characterized 
in that the change in the reference variable (SO-soll, Sl-soll) 
takes place at the latest during a connection of an old web (01) 
with a fresh web (01) . 

20. The method in .accordance with claim 17, characterized 
in that the change in the reference variable (SO-soll, Sl-soll) 
takes place at the latest during the passage of the connection 
(26) through the last clamping point upstream of a first printing 
unit (16) located in the transport direction (T) of the web (01) . 

21. The method in accordance with claim 1, 2 or 3 , 
characterized in that following the change, or reduction of the 
reference variable (SO-soll, Sl-soll) , the latter is maintained 
constant at the new level for a predeterminable time interval 
(Delta tl) . 

22. The method in accordance with claim 21, characterized 
in that after the time interval (Delta tl) , the reference variable 
(SO-soll, Sl-soll) is returned to its original constant value for 
stationary operation. 
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23. The method in accordance with claim 21, characterized 
in that after the time interval (Delta tl) , the reference variable 
(SO-soll, Sl-soll) is returned to a new constant value differing 
from the original reference variable (SO-soll, Sl-soll) for 
stationary operation. 

24. The method in accordance with claim 22 or 23, 
characterized in that the return of the reference variable (S0- 
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soli, Sl-soll) takes place by means of a predetermined function, 
depending on the time. 

25. The method in accordance with claim 22 or 23, 
characterized in that the return of the reference variable (S0- 
soll, Sl-soll) takes place using measured values of the tensions 
(SO-ist, Sl-ist) . 

26. The method in accordance with claim 24 or 25, 
characterized in that the return of the reference variable (S0- 
soll, Sl-soll) takes place discontinuously in time intervals 
(Delta t m ) . 

27. The method in accordance with claim 24 or 25, 
characterized in that the return of the reference variable (S0- 
soll, Sl-soll) takes place continuously by means of at least one 
sectionally defined chronological connection. 

28. A device for regulating a tension (SO, SI) of a web 
(01) passing through a processing machine with a regulating device 
(22), by means of which during processing the tension (SO, SI) is 
maintained at a reference variable (SO-soll, Sl-soll) or in a 
permissible range, characterized in that the reference variable 
(SO-soll, Sl-soll) of the tension (SO, SI) , or the permissible 
range, are temporarily changed in respect to an actually existing 
reference variable (SO-soll, Sl-soll) in order to counteract an 
interference . 
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29. The device in accordance with claim 28, characterized 
in that the reference variable (SO-soll, Sl-soll) of the tension 
(SO, SI), or the permissible range, are temporarily reduced to a 
fixed value (SO-fix) . 

30. The device in accordance with claim 28, characterized 
in that the reference variable (SO-soll, Sl-soll) of the tension 
(SO, SI), or the permissible range, are temporarily reduced by a 
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predeterminable value (Delta S-soll) in respect to the actually 
existing reference variable (SO-soll, Sl-soll) . 

31. The device in accordance with claim 2 9 or 30, 
characterized in that a memory unit (23) is provided, in which at 
least one value of the amount (Delta S-soll) of the change of the 
reference variable (SO-soll, Sl-soll), or of the fixed value (SO- 
fix) is stored. 

32. The device in accordance with claim 30, characterized 
in that a memory or computing- unit (23) is provided, in which at 
least one correlation for determining a value (Delta S-soll) of 
the change of the reference variable (SO-soll, Sl-soll) is stored. 
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Anspruche 

1. Verfahren zur Regelung einer Spannung (SO; S1) einer eine Bearbeitungsmaschine 
durchlaufenden Bahn (01), wobei wahrend der Produktion auftretende, die 
Spannung (SO; S1) beeinflussende Storungen mittels einer Regeleinrichtung (22) 
kompensiert, und die Spannung (SO; S1) auf einem Sollwert (SO-solI; S1-soll) bzw. 
in einem erlaubten Bereich gehalten wird, und wobei zumindest vorubergehend der 
Sollwert (SO-soll; S1-solI) fQr die Spannung (SO; S1 ) bzw. der erlaubte Bereich 
gegenuber einem aktuell bestehenden Sollwert (SO-soll; S1-so1l) abgesenkt wlrd, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Verandern bzw. Absenken des SoIIwertes 
(SO-soll; Sl-soll) bzw. die Ruckfuhrung des SoIIwertes (SO-soll; S1-soII) anhand 
einer vorgegebenen Funktion in Abhangigkeit von der Zeit erfolgt 

2. Verfahren zur Regelung einer Spannung (SO; S1) einer eine Bearbeitungsmaschine 
durchlaufenden Bahn (01), wobei wahrend der Produktion auftretende, die 
Spannung (SO; S1) beeinflussende Storungen mittels einer Regeleinrichtung (22) 
kompensiert, und die Spannung (SO; S1) auf einem Sollwert {SO-soll; S1-soII) bzw. 
in einem erlaubten Bereich gehalten wird, und wobei zumindest vorubergehend der 
Sollwert (SO-soll; S1-soII)fur die Spannung (SO; S1) bzw. der erlaubte Bereich 
gegenuber einem aktuell bestehenden Sollwert (SO-soll; S1-solI) abgesenkt wird, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Ruckfuhrung des SoIIwertes (SO-soll; S1-soll) 
unter Verwendung von Messwerten fur die Spannung (SO; S1) erfolgt. 

3. Verfahren zur Regelung einer Spannung (SO; S1) einer eine Bearbeitungsmaschine 
durchlaufenden Bahn (01), wobei einer die Spannung (SO; S1) wahrend der 
Produktion beeinflussenden Storung entgegengewirkt wird indem ein Sollwert 
(SO-soll; Sl-soll) fur die Spannung (SO; S1) verandert wird, dadurch 
gekennzeichnet, dass Verfahren nach Anspruch 1 oder2, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Verandern bzw. Absenken des SoIIwertes (SO-soll; S1-soll) anhand einer 
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vorgegebenen Funktion in Abhangigkeit von der Zeit erfolgt. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Sollwert 
(SO-soll; Sl-soll) fur die Spannung (SO; S1) bzw. der erlaubte Bereich auf einen 
fixen Wert (SO-fix) abgesenkt wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Sollwert 
(SO-soli; Sl-soll) fur die Spannung (SO; S1) bzw. der erlaubte Bereich um einen 
vorgebbaren Betrag (AS-soll) gegenuber dem aktuell bestehenden Sollwert (SO-soll; 
Sl-soll) abgesenkt wird. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 , 2 Oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Speichereinheit (23) vorgesehen ist, in welcher mindestens ein Wert fur den Betrag 
(AS-soll) der Anderung des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) bzw. fur den fixen Wert (SO- 
fix) hinterlegt ist 

7. Vorrichtung hach Anspruch 1 , 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Speicher- oder Recheneinheit (23) vorgesehen ist, in welcher mindestens ein 
Zusammenhang filr die Ermittlung eines Betrages (AS-soll) der Anderung des 
Sollwertes (SO-soll; S1-soll) hinterlegt ist 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Wert fur 
den Betrag (AS-soll) bzw. der Wert (SO-fix) der Anderung bzw. der Zusammenhang 
fur die Ermittlung des Betrages (AS-soll) der Anderung vorgeb- und/oder 
veranderbar ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1 , 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
abgesenkte Sollwert (SO-soll; S1 -soil) fur ein konstantes, abervorgebbares 
Zeitintervall (At1) aufrechterhalten wird. 
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10. Verfahren nach Anspruch 1 , 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Verandern 
bzw. Absenken des Sollwertes (SO-soll; S1-soII) in einem Schritt im wesentlichen 
ohne zeitliche Ausdehnung erfoigt. 

1 1 . Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Verandern bzw. 
Absenken des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) diskontinuierlich in Zeitintervallen erfoigt 

12. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Spannung (SO; S1) 
wahrend der Produktion mittels einer Regeleinrichtung (22) auf einem Sollwert 
(SO-soll; Sl-soll) bzw. in einem erlaubten Bereich gehalten wird. 

13. Verfahren nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Anderung 
des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) im Vorfeld oder wahrend der Storung erfoigt. 

14. Verfahren nach Anspruch 1 , 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Anderung 
des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) zur Kompensation einer durch einen Rollenwechsel 
verursachte Storung erfoigt 

15. Verfahren nach Anspruch 1 , 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Anderung 
des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) zur Kompensation einer als Verbindung (26) einer 
neuen mit einer alten Bahn (01) ausgebildeten StSrung erfoigt. 

16. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Anderung urn den 
vorgebbaren Betrag (AS-soll) in derWeise erfoigt, dass sie derzu erwartenden 
Anderung der Spannung (SO; S1) entgegenwirkt. 

1 7. Verfahren nach Anspruch 1 , 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Sollwert 
(SO-soll; Sl-soll) fur die Spannung (SO; S1) vor einem in Transportrichtung (T) der 
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Bahn (01) befindlichen ersten Druckwerk (16) verandert wird. 

18. Verfahren nach Anspaich 17, dadurch gekennzeichnet, dass die Anderung des 
Sollwertes (SO-soll; S1 -soil) am Einzugswerk (03) bewirkt wird. 

19. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die Anderung des 
Sollwertes (SO-soll; S1-sol0 spatestens mit einem Verbinden einer alten Bahn (01) 
mit einer neuen Bahn (01) erfolgt 

20. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die Anderung des 
Sollwertes (SO-soll; S1-soll) spatestens mit dem Durchlaufen der Verbindung (26) 
durch eine letzte Klemmstelle vor einem in Transportrichtung (T) der Bahn (01) 
befindlichen ersten Druckwerk (16) erfolgt. 

21 . Verfahren nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass nach dem 
Verandern bzw. Absenken des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) dieserfurein 
vorgebbares Zeitintervall (At1) auf dem neuen Niveau konstant gehalten wird. 

22. Verfahren nach Anspruch 21 , dadurch gekennzeichnet, dass der Sollwert (SO-soll; 
Sl-soll) nach dem Zeitintervall (At1) auf seinen ursprunglichen konstanten Wert fur 
den station&ren Betrieb zuruckgefuhrt wird. 

23. Verfahren nach Anspruch 21 , dadurch gekennzeichnet, dass der Sollwert (SO-soll; 
Si-soil) nach dem Zeitintervall (At1) auf einen neuen konstanten, vom 
ursprunglichen Sollwert (SO-soll; S1-soll) abweichenden Wert fur den stationaren 
Betrieb zurGckgefuhrt wird. 

24. Verfahren nach Anspruch 22 oder 23, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Ruckfuhrung des Sollwertes (SO-soll; S1-solI) anhand einer vorgegebenen Funktion 
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in Abhangigkeit von der Zeit erfolgt. 

25. Verfahren nach Anspruch 22 oder 23, dadurch gekennzeichnet, dass die 
RQclcfuhmng des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) unter Verwendung von Messwerten 
fur die Spannung (SO-ist; S1-ist) erfolgt 

26. Verfahren nach Anspruch 24 oder 25, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Ruckfuhrung des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) diskontinuierlich in Zeitintervallen 
(AU erfolgt. 

27. Verfahren nach Anspruch 24 oder 25, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Ruckfuhrung des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) kontinuierlich anhand von mindestens 
einem abschnittweise definierten zeitlichen Zusammenhang erfolgt. 

28. Vorrichtung zur Regelung einer Spannung (SO; S1)einereine 
Bearbeitungsmaschine durchlaufenden Bahn (01) mit einer Regeleinrichtung (22), 
mittels der wahrend der Produktion die Spannung (SO; S1) auf einem Soliwert 
(SO-soll; Sl-soll) bzw. in einem erlaubten Bereich gehalten ist, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Soliwert (SO-soll; S1-soll) fur die Spannung (SO; S1) bzw. 
der erlaubte Bereich gegenQber einem aktuell bestehenden Soliwert (SO-soll; 
Sl-soll) vorObergehend verandert ist urn einer Storung entgegenzuwirken. 

29. Vorrichtung nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, dass der Soliwert (SO-soll; 
Sl-soll) fur die Spannung (SO; S1) bzw. der erlaubte Bereich auf einen fixen Wert 
(SO-fix) vorObergehend verringert ist. 

30. Vorrichtung nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, dass der Soliwert (SO-soll; 
Sl-soll) fur die Spannung (SO; S1) bzw. der erlaubte Bereich urn einen vorgebbaren 
Betrag (AS-soll) gegenQber dem aktuell bestehenden Soliwert (SO-soll; Sl-soll) 
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vorubergehend verringert ist 

31 . Vorrichtung nach Anspruch 29 Oder 30, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Speichereinheit (23) vorgesehen ist, in welcher mindestens ein Wert fur den Betrag 
(AS-soil) der Anderung des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) bzw. fOrden fixen Wert (S0- 
fix) hinterlegt ist 

32. Vorrichtung nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, dass eine Speicher- oder 
Recheneinheit (23) vorgesehen ist, in welcher mindestens ein Zusammenhang fur 
die Ermittlung ernes Betrages (AS-soll) der Anderung des Sollwertes (SO-soll; 
S1-solI) hinterlegt ist ^ o 




Translation of the pertinent portions of a response by KB A, dtd. 
07/15/2003 

Responsive to the Notification Regarding the International Search 
Report or the Declaration 

Claims 1 to 32, amended under Art. 19 PCT, are filed. 

New claim 1 is formed from the characteristics of original 
claims 1, 6 and 20. 

New claim 2 is formed from the characteristics of original 
claims 1 and 21. 

New claim 3 is formed from the characteristics of original 
claims 2 and 26. 

Original claims 3 and 4 are renumbered as new claims 4 and 

5. 

New claims 6 and 7 correspond to original claims 27 and 28 
and their dependencies were corrected. 

New claim 8 was formed from characteristics taken from page 
2, last paragraph, to page 3, first paragraph, as well as the last 
paragraphs on page 7 and page 8 . 

New claim 9 was for from characteristics taken from page 
10, penultimate paragraph. 

Original claims 5 and 7 to 28 follow as new claims 10 to 32 
with corrected dependencies. 

Original claim 6 was cancelled. 

Enclosures: 

Claims, replacement pages 18 to 23, version of 07/15/2003, in 
triplicate 
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Claims 



1. 



A method for regulating a tension (SO, SI) of a web 



(01) passing through a processing machine, wherein interferences 
occurring during processing and affecting the tension (SO, SI) are 
compensated by means of a regulating device (22) and the tension 
(SO, SI) is maintained at a reference variable (SO-soll, Sl-soll) 
or within a permissible range, and wherein the reference variable 
(SO-soll, Sl-soll) of the tension (SO, SI) , or the permissible 
range, are reduced, at least temporarily, in respect to an 
actually existing reference variable (SO-soll, Sl-soll) , 
characterized in that the change or reduction of the reference 
variable (SO-soll, Sl-soll) , or the return of the reference 
variable (SO-soll, Sl-soll) takes place on the basis of a 
predetermined function, depending on the time. 

2. A method for regulating a tension (SO, SI) of a web 
(01) passing through a processing machine, wherein interferences 
occurring during processing and affecting the tension (SO, SI) are 
compensated by means of a regulating device (22) and the tension 
(SO, SI) is maintained at a reference variable (SO-soll, Sl-soll), 
or within a permissible range, and wherein the reference variable 
(SO-soll, Sl-soll) of the tension (SO, SI), or the permissible 
range, are reduced, at least temporarily, in respect to an 
actually existing reference variable (SO-soll, Sl-soll) , 
characterized in that the return of the reference variable (SO- 
soll, Sl-soll) takes place using measured values of the tensions 
(SO-ist, Sl-ist) . 
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3. A method for regulating a tension (SO, SI) of a web 
(01) passing through a processing machine, wherein an interference 
affecting the tension (SO, SI) during the production is 
counteracted in that a reference variable (SO-soll, Sl-soll) of 
the tension (SO, SI) is changed, characterized in that the method 
in accordance with claim 1 or 2, characterized in that the change 
or reduction of the reference variable (SO-soll, Sl-soll) , or the 
return of the reference variable (SO-soll, Sl-soll) takes place on 
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the basis of a predetermined function, depending on the time. 

4. The method in accordance with claim 1 or 2, 
characterized in that the reference variable (SO-soll, Sl-soll) of 
the tension (SO, SI) , or the permissible range, are reduced to a 
fixed value (SO-fix) . 

5. The method in accordance with claim 1 or 2, 
characterized in that the reference variable (SO-soll, Sl-soll) of 
the tension (SO, SI) , or the permissible range, are reduced by a 
predetermined amount (Delta S-soll) in respect to the actually 
existing reference variable (SO-soll, Sl-soll) . 

6. The device in accordance with claim 1, 2 or 3 , 
characterized in that a memory unit (23) is provided, in which at 
least one value of the amount (Delta S-soll) of the change of the 
reference variable (SO-soll, Sl-soll) , or the fixed value (SO- 
fix) , is stored. 

7. The device in accordance with claim 1, 2 or 3 , 
characterized in that a memory or computing unit (23) is provided, 
in which at least one correlation for determining a value (Delta 
S-soll) of the change of the reference variable (SO-soll, Sl-soll) 
is stored. 

8. The device in accordance with claim 6 or 7, 
characterized in that the value for the amount (Delta S-soll) , or 
the value (SO-fix) of the change or the correlation for the 
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determination of the amount (Delta S-soll) of the change can be 
predetermined and/or changed. 

9. The device in accordance with claim 1, 2 or 3 , 
characterized in that the reduced reference value (SO-soll, SI- 
soil) is maintained for a constant, but predeterminable time 
interval (Delta tl) . 
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10. The method in accordance with claim 1, 2 or 3 , 
characterized in that the change or reduction of the reference 
value (SO-soll, Sl-soll) takes place in one step substantially 
without a chronological extension. 

11. The method in accordance with claim 6, characterized 
in that during the change or reduction of the reference variable 
(SO-soll, Sl-soll) takes place discontinuously in time intervals. 

12. The method in accordance with claim 3, characterized 
in that during the production the tension (SO, SI) is maintained 
at a reference variable (SO-soll, Sl-soll) , or within a 
permissible range, by means of a regulating device (22) . 

13. The method in accordance with claim 1, 2 or 3, 
characterized in that the change of the reference variable (SO- 
soll, Sl-soll) takes place in the run-up to or during the 
interference. 

14 . The method in accordance with claim 1, 2 or 3, 
characterized in that the change of the reference variable (SO- 
soll, Sl-soll) takes place for the compensation of an interference 
caused by a roll change. 

15. The method in accordance with claim 1, 2 or 3 , 
characterized in that the change of the reference variable (SO- 
soll, Sl-soll) takes place for the compensation of an interference 
in the form of a connection (26) of a fresh with an old web (01) . 
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16. The method in accordance with claim 5, characterized 
in that the change by the predeterminable amount (Delta S-soll) 
takes place in such a way that it counteracts the expected change 
in the tension (SO, SI) . 

17. The method in accordance with claim 1, 2 or 3 , 
characterized in that the reference variable (SO-soll, Sl-soll) of 



# • 
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the tension (SO, SI) is altered upstream of a first printing unit 
(16) located in the transport direction (T) of the web (01) . 

18. The method in accordance with claim 17, characterized 
in that the change of the reference variable (SO-soll, Sl-soll) is 
made at the draw- in unit (03) . 

19. The method in accordance with claim 17, characterized 
in that the change in the reference variable (SO-soll, Sl-soll) 
takes place at the latest during a connection of an old web (01) 
with a fresh web (01) . 

20. The method in accordance with claim 17, characterized 
in that the change in the reference variable (SO-soll, Sl-soll) 
takes place at the latest during the passage of the connection 
(26) through the last clamping point upstream of a first printing 
unit (16) located in the transport direction (T) of the web (01) . 

21. The method in accordance with claim 1, 2 or 3, 
characterized in that following the change, or reduction of the 
reference variable (SO-soll, Sl-soll), the latter is maintained 
constant at the new level for a predeterminable time interval 
(Delta tl) . 

22. The method in accordance with claim 21, characterized 
in that after the time interval (Delta tl) , the reference variable 
(SO-soll, Sl-soll) is returned to its original constant value for 
stationary operation. 
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23. The method in accordance with claim 21, characterized 
in that after the time interval (Delta tl) , the reference variable 
(SO-soll, Sl-soll) is returned to a new constant value differing 
from the original reference variable (SO-soll, Sl-soll) for 
stationary operation. 

24. The method in accordance with claim 22 or 23, 
characterized in that the return of the reference variable (SO- 
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soil, Sl-soll) takes place by means of a predetermined function, 
depending on the time. 

25. The method in accordance with claim 22 or 23, 
characterized in that the return of the reference variable (SO- 
soli, Sl-soll) takes place using measured values of the tensions 
(SO-ist, Sl-ist) . ^ 

26. The method in accordance with claim 24 or 25, 
characterized in that the return of the reference variable (SO- 
soil, Sl-soll) takes place discontinuously in time intervals 
(Delta t m ) . 

27. The method in accordance with claim 24 or 25, 
characterized in that the return of the reference variable (S0- 
soll, Sl-soll) takes place continuously by means of at least one 
sectionally defined chronological connection. 

28. A device for regulating a tension (SO, SI) of a web 
(01) passing through a processing machine with a regulating device 
(22), by means of which during processing the tension (SO, SI) is 
maintained at a reference variable (SO-soll, Sl-soll) or in a 
permissible range, characterized in that the reference variable 
(SO-soll, Sl-soll) of the tension (SO, SI) , or the permissible 
range, are temporarily changed in respect to an actually existing 
reference variable (SO-soll, Sl-soll) in order to counteract an 
interference . 
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29. The device in accordance with claim 28, characterized 
in that the reference variable (SO-soll, Sl-soll) of the tension 
(SO, SI) , or the permissible range, are temporarily reduced to a 
fixed value (SO-fix) . 

30. The device in accordance with claim 28, characterized 
in that the reference variable (SO-soll, Sl-soll) of the tension 
(SO, SI) , or the permissible range, are temporarily reduced by a 
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predeterminable value (Delta S-soll) in respect to the actually 
existing reference variable (SO-soll, Sl-soll) . 

31. The device in accordance with claim 29 or 30, 
characterized in that a memory unit (23) is provided, in which at 
least one value of the amount (Delta S-soll) of the change of the 
reference variable (SO-soll, Sl-soll) , or of the fixed value (S0- 
fix) is stored. 

32. The device in accordance with claim 30, characterized 
in that a memory or computing unit (23) is provided, in which at 
least one correlation for determining a value (Delta S-soll) of 
the change of the reference variable (SO-soll, Sl-soll) is stored. 



Translation of the pertinent portions of a Request for Correcting 
Defects in the International Application, dtd. 02/28/2003 

1. Applicant is requested to correct the defects in the 
filed version of the international application within one month of 
the mailing date of this Request, noted in 

Supplement A 

4. The title of the invention 



X in Field No. 1 of the application is not identical with 
the wording of the title of the specification (Rule 5.1 a)). 
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Beschreibung 

Verfahren unci Vorrichtung zur Regelung einer Bahnspannung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Regelung einer 
Bahnspannung gemali dem Oberbegriff der Anspruche 1, 2 bzw. 24. 

Durch die EP 08 37 825 B1 ist ein Verfahren zur Regelung der Bahnspannung offenbart, 
wobei zur Regelung neben den gemessenen Ist-Werten fur die Bahnspannung weitere, 
den Maschinenzustand und verfahrensbedingte Eigenschaften charakteristische Groften 
herangezogen werden. Neben den aktuell gemessenen Spannungswerten flielien auch 
vorgebbare bahnspezifische Parameter in den Regelalgorithmus ein. 

Die DE 198 34 725 A1 zeigt u. a. ein Verfahren zur Regelung einer Bahnspannung, wobei 
Bahnspannungs-lstwerte vor und/oder nach den Druckwerken einer Regeieinrichtung 
zugefuhrt wird, welche die Bahnspannung am Einzugswerk derart regelt, dass trotz 
Storgrolien wie z. B. einem variierenden Elastizitatsmodul der Bahn die Bahnspannung in 
einem fur die Fart> und Schnittregister optimalen Bereich gehalten AA«rd. 

In der DE 197 54 878 A1 geht es darum, eine Wickelharte uber eine Rolle moglichst 
konstant bzw. vordefinierbar auszufuhren. Um eine gleichmSfcige Aufroilwickelkurve zu 
erhalten, werden Meftwerte uber die Abrollwickelkurve dazu benutzt, die Krafte gemaB 
der gewunschten Sollpapierwickelkenngrolie (Wickelharte) zu beeinflussen. Die 
Messwerte werden dann zusammen mit Erfahrungswerten zur Regelung herangezogen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und eine Vorrichtung zur 
Regelung einer Bahnspannung zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die Merkmale der Anspruche 1, 2 bzw. 24 



Translation of the pertinent portions of a response by KB A, dtd. 
03/17/2003 

As a follow-up to our submission of 03/19/2003, a 
replacement page of page 1 of the specification with the corrected 
title is attached. 

Attachment : 

Specification, replacement page 1, version of 03/17/2003, in 
triplicate. 
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Specification 

Method and Device for Controlling the Tension of a Web 

The invention relates to a method and a device for 
regulating a web tension in accordance with the preamble of claims 
1, 2 or 24. 

A method for regulating the web tension is disclosed in EP 
0 837 825 Bl wherein, besides the measured actual values of the 
web tension, further values defining the machine status and 
method-related properties are employed for the regulation. 
Besides the actually measured tension values, predeterminable web- 
specific parameters are also included in the regulating algorithm. 

DE 198 34 725 Al shows, inter alia, a method for regulating 
a web tension, wherein actual web tension values upstream and/or 
downstream of the printing unit are entered into a regulating 
device, which regulates the web tension at the draw- in device in 
such a way that, in spite of interference values such as, for 
example, a varying module of .elasticity of the web, the web 
tension is maintained within a range which is optimal for the 
inking and cutting registrations. 

The object of DE 197 54 878 Al is to provide a winding 
tightness on a roll as constant, or pre-def inable, as possible. 
For obtaining a uniform wind-up roll curve, values measured by 
means of the unwinding roll curve are used for affecting the 
forces in accordance with the desired paper winding characteristic 
reference variable (winding tightness) . Then the measured values 
are used together with the empirical values. 
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The object of the invention is based on creating a method 
and a device for regulating a web tension. 

In accordance with the invention, this object is attained 
by means of the characteristics of claims 1, 2 or 24 . 



Translation of the pertinent portions of an International Search 
Report, mailed 06/05/2003 

This International Search Report contains a total of 5 
pages. Copies of the references cited in this report are also 
enclosed. 

3. X Lack of Unity of the Invention (see Field II) 

4. Regarding the title of the invention 

x The wording filed by Applicant is approved. 

5. The wording was determined by the Office in accordance 
with Rule 38.2b) shown in Field III. 

6. Fig. 1 is to be published with the abstract as proposed 
by Applicant . 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT I Memat^^p: 



rpplication No. 
/DE03/00163 



Box I Observations where certain claims were found unsearchable (Continuation of item 1 of first sheet) 



This international searchreport has not been established in respect of certain claims under Article 1 7 (2)(a)forthe following reasons: 

1. I I ClaimsNos.: 

— because they relate to subject matter not required to be searched by th^ 



2. ClaimsNos.: 

because they relate to parts of the international application that do not comply with the prescribed requirements to such 
an extent that no meaningful international search can be carried out, specifically: 



3. PI ClaimsNos.: 

— because they are dependent claims and are not drafted in accordance with the second and third sentences of Rule 6.4(a). 



Box II Observations where unity of invention is lacking (Continuation of item 2 of first sheet) 



This International Searching Authority found multiple inventions in this international application, as follows: 
See Supplemental Box 



1. P~j As all required additional search fees were timely paid by the applicant, this international search report covers all 
searchable claims. 



Xj As aU searchable claims could be s 
of any additional fee. 

3 . |~| As only some of the required additional search fees were timely paid by the applicant, this international search report 
— covers only mose claims for which fees were paio\ specificaUy claims Nos.: 



4, |™| No required additional search fees were timely paid by the applicant. Consequently, this international searchreport is 
1 — 1 restricted to the invention first mentioned in the claims; it is covered by claims Nos. : 



Remark on Protest Q The additional search fees were accompanied by the applicant's protest. 

| | No protest accompanied the payment of additional search fees. 



Form PCT/ISA/210 (continuation of first sheet (1)) (My 1992) 



»>1 



INTERNATI] 



SEARCH REPORT 



rci 



application No. 
£T/DE03/00163 



The International Searching Authority has determined that this international 
application contains multiple (groups of) inventions, namely 

1. Claims 1,6,20 

'\ 

method of controlling the tension of a web passing through a 
processing machine, wherein perturbations that influence the 
tension during production are compensated by means of a 
control device, and the tension is maintained at a desired value 
or within a permissible range, the desired value for the tension 
or the permissible range in relation to an actually existing 
desired value being temporarily lowered. 

characterized in that 

the desired value is modified or lowered or else restored using a 
preset function in a time-dependent manner. 

2. Claims 1,21 

method of controlling the tension of a web passing through a 
processing machine, wherein perturbations that influence the 
tension during production are compensated by means of a 
control device, and the tension is maintained at a desired value 
or within a permissible range, the desired value for the tension 
or the permissible range in relation to an actually existing 
desired value being temporarily lowered. 

characterized in that 

the desired value is restored using measured values for the 
tension. 
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Translation of the pertinent portions of a Request for Limiting 
the Claims or Payment of Additional Fees, mailed 01/05/2004 

1. The Office charged with the international preliminary 
examination 

(I) is of the opinion that the international application 
does not meet the requirement of unity of the invention for the 
reasons listed in the supplement, 

(II) is of the opinion that two inventions are being 
claimed in the international application, 

(III) points out that the international preliminary 
application does not have to extend to claims relating to 
inventions for which international search report had been 
prepared. 

2. Applicant is therefore requested to limit the claims 
within one month from the mailing date of this Request, as 
proposed under Item 3, below, or to pay the amount mentioned 
below: 

Eur 1530.00 x 1 Eur 1530.00 

3. If Applicant should decide to limit the claims, the 
Office suggests the limitation options listed in the supplement 
which, in its opinion, meet the requirement for unity. 



[Supplement] 



The following application documents were made the basis of 
the examination in the version for the listed Contractual States: 

Specification, pages 

2 to 17 in the original version 

1, la received 12/13/2003 with letter of 12/10/2003 

Claims, Nos . 

1 to 32 received 07/26/2003 with letter of 07/15/2003 

Claims, pages 

18, 19, 22 received 12/13/2003 with letter of 12/10/2003 

Drawings, sheets 

1/3 to 3/3 in the original version 

The following document (D) , cited in the Search Report, is 
mentioned, the numbering will be maintained during the further 
prosecution : 

Dl: DE 19 66 795 A 



***** 

Unity - Art. 34 (3) a PCT 



1. The Office charged with the international preliminary 
examination (IPEA) considers the requirement of unity in 
accordance with Art. 34(3) PCT not to have been met: 

Dl discloses a method for regulating a tension of a web 
passing through a processing machine in accordance with the 
preamble of claim 1. 

As a result, a first invention would be seen to lie in the 
following special technical characteristic contained in claim 1: 

The change, or reduction, of the reference variable, or the 
return of the reference variable, takes place on the basis of a 
predetermined function, depending on the time (see the 
characteristic of claim 1) . 

The contribution of this special technical characteristic 
to the prior art can be seen in: that the problem that 
interferences with the operation of the processing machine are 
caused by abrupt changes in, or reduction of the reference 
variable, is solved. 



An inventive connection with the subject of claims 3 and 
30 can be seen. 

As described above, Dl discloses a method for regulating a 
tension of a web passing through a processing machine in 
accordance with the preamble of claim 2 . 

Therefore a second invention could be seen lie in the 
following special technical characteristic contained in claim 2: 

The return of the reference variable takes place by using 
measured values of the tension. 

The contribution of this special technical characteristic 
to the prior art can be seen in: the problem, that web tears occur 
because of the return of the reference variable without 
considering the existing web tension, is solved. 

2 . Obviously there is no technical connection regarding 
the object and its attainment between the different, above defined 
technical characteristics. The requirement of unity of the 
invention, as recited in Rule 13.1 PCT, has therefore not been 
met, the application contains several subjects which are not 
connected by a single inventive concept. Prima facie, the two 
groups of claims are novel and are based on inventive activities. 

Conclusion 

3. In accordance with Rule 68.2 PCT, Applicant is 
requested to limit the claims or to pay additional fees. 



***** 
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0-1 


Internationales Aktenzeichen. 




0-2 


Internationales Anmeldedatum 




0-3 


Name des Anmeldeamts und "PCT 
International AppHcafion" 








0-4 


FormuIar-PCT/RO/101 PCT-Antrag 




0-4-1 


eTstellt durch Benuteung von 


PCT -EASY Version 2.92 
(aktualisiert 01.01.2003} 


0-5 


Antragsersuchen 

Der UnteTzeichnete bearrtragt, daR die 
voriiegende intemafionale Anraeldung 
nach dem Vertrag Qber die 
intemafionale Zusammenarbelt auf dem 
Gebiet des Patentwesens behandeK 
wird 




0-6 


(Vom Anmelder gewahltes) 
Anmeldeamt 


Deutsches Patent- und Markenaint: (RO/DE) 


0-7 


Aktenzeichen des Anmelders oder 
Anwaris 


W1 1 Q41Pf"F 


1 


Bezelchnung der Erftndung 


VERFAHREN UND VORRI CHTUNG ZUR REGELUNG 
EINER BAHNSPMJNUNG 


II 


Anmelder 




IM 


Diese Person 1st 


nur Anmelder 


H-2 


Anmelder far 


Alle Bestimmungsstaaten zoit Ausnahme von 
US 


11-4 


Name 


KOENIG & BAUER AKTI ENGESELL S CHAFT 


11-5 


Anschriffc 


Frxedrxch-Koenxg-Str. 4 
D-97080 Wurzburg 
Dentschland 


11-6 


Staafeangenongkeft (Staat) 


DE 


11-7 


Sitz/Wohnsrtz (Staat) 


DE 


11-8 


TeJ&fonnr 

1 wlwlwl 14 41 « 




11-9 


Telefaxnr. 


0931 / 909-4789 


11-10 


e-mail 


kba-patent@k±>a-print . de 


DM 


Anmelder und/oder Erfinder 




IIM-1 


Diese Person 1st 


Anmelder und Erfinder 


111-1-2 


Anmelder fOr 


Nur US 


IIM-4 


Name (FAMILIENNAME, Vomame) 


GRETSCH, Harald, Karl 


111-1-5 


Anschrift 


Schie&mauer 2 
D-97246 Eibelstadt 
Deutschland 


I1M-6 


Staatsangeh5rigkeit (Staat) 


DE 


IIM-7 


Sitz/Wohnsife (Staat) 


DE 



PCT-ANTRAG 



2/5 

EINREICHUNG ) - gedrucict am 21.01.2003 09:39:1 



W1.1941PCT 



Anmelder und/oder Erfinder 
DIese Person 1st 
Anmelder flir 

Name (FAMILiENNAME. Vomame) 
Anschrift 



Staatsangehorigkeft (Slaat) 
SifeWohnsfe(Steat) 



Anmelder und Erfinder 
Nur US 

GROS, Reinhard, Georg 

Ludwigkai 28 

D- 97072 Wiirzburg 

Dent schl and 

DE 

DE 



Anwatt Oder gemeinsamer Vertreten 
oder besondere Zustellanschrift 

Die unten bezeichnete Person istfwiid 
hlermit bestellt, um den (die) Anmelder 
vor den intemafionalen Behdrden zu 
vertreten, und zwar als: 
Name 

Anschrift 



Telefbnnr. 
Telefexnr. 
e-mail 



gemeinsamer Vertreter 

KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHSlFT 

Patente - Lizenzen 

Friedrich-Koenig-Str. 4 

D- 97080 Wurzburg 

Deutschland 

0931 / 909-4430 

0931 / 909-4789 

kba - pat ent@kba- print .de 



Bestimmung von Staaten 



Regionales Patent 

(andere Schutzrechtsarten oder 

Verfahren sind ggf. in Klammem nach 

der (den) betreffenden Bestimmung(en) 

angegeben) 



AP: GH GM KE LS MW MZ SD SL SZ TZ UG ZM 
ZW und jeder weitere Staat, der 
Mitgliedstaat des Harare -Pro tokolls und 
Vertragsstaat des PCT ist 

EA: AM AZ BY KG KZ MD RU TJ TM und jeder 
weitere Staat, der Mitgliedsstaat des 
Eurasischen Patentubereinkoinmens und 
Vertragsstaat des PCT ist 
EP: AT BE BG CH&LI CY CZ DE DK EE ES FI 
FR GB GR HU IE IT LU MC NL PT SE SI SK 
TR und jeder weitere Staat , der 
Mitgliedsstaat des Europaischen 
Patentubereinkonrmens und Vertragsstaat 
des PCT ist 

OA: BF BJ CF CG CI CM GA GET GQ GW ML MR 
HE SN TD TG und jeder weitere Staat , der 
Mitgliedstaat der OAPI und Vertragsstaat 
des PCT ist 
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Nationales Patent 
(andere Schirtzrechtsarten Oder 
Verfahren slnd ggf. in Wammem nach 
der (den) betreffenden Besttmmung(en) 
angegeben) 



AE AG AL AM AT AD AZ BA BB BG BR BY BZ 
CA CH&IiI CN CO CR CU CZ DK DM DZ EC EE 
FX GB GD GE GH GM HR HU ID XL XN XS 
J? EE KG R? KR KZ LC LK LR LS IaT LU LV 
MA MD KG M M MW MX MZ NO SZ OM PH PL 
PT RO RU SC SD SE SG SK SL TJ TM TN TR 
TT TZ UA UG US UZ VC VN YU ZA ZM ZW 
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ErklSrung bzgl. vorsorglicher 
Bestimmungen 

Zusatzltch zu den unter Punkten V-1 , 
V-2 and V-3 vorgenommenen 
Beslimmungen nimmt der Anmelder 
nach Regel 4.9 Afasatz b auch a)ie 
anderen nach dem PCT zul§ssigen 
Beslimmungen vor mft Ausnahme der 
nachstehend unter Punkt V-6 
angegebenen Staaten. Der Anmelder 
erkiart, daB diese zusStzIichen 
Bestimmungen unter dem Vorbehalt 
einer BesQtigung stehen und jede 
zusatzliche Bestirnmung, die vor Ablauf 
von 15 Monaten ab dem 
PrioriEtsdatum nicht bestitigtwurde, 
nach Ablauf dieser Frist afs vom 
Anmelder zurOckgenommen gilt 



Staaten, die von der ErWarung fiber 
voisorgiiche Bestimmungen 
ausgenommen warden 



KEINE 



Prioritat einer frOheren nationaien 
Anmeldung beansprucht 
Anmeidedatum 

Nummer 



05 Pebruar 2002 (05.02.2002) 

10204484.8 

DE 



PrioritSt einer fruheren nationaien 
Anmeldung beansprucht 
Anmeidedatum 

Nummer 



25 Mai 2002 (25.05.2002) 

10223380.2 

DE 



Ersuchen urn Erstellung eines 
Prioritatsbe leges 
Das Anmeldeamt vsmd ersucht, eine 
beglaubigte Abschrift der in der (den) 
nachstehend genannten 2eiie(n) 
bezeichneten frQheren Anme!dung(en) 
zu eistellen und dem intemationalen 
BQro zu Obermltteln: 



VI-1, VI-2 



Gewahlte Internationale 
RecherchenbehSrde 



Europaisch.es Patentamt (EPA) (XSA/SP) 
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VTil 


Erklfiningen 


Arvzahl der ErklSrunaen 




V]IM 


ErWSrung hrnsicritiich der ldentitat des 
Erfinders 






Vlfl-2 


ErWarong hinsichtlich der Berechtigung 
des Anmelders, zum Zeitpunkt des 

inix»i tiSuDRcU&It MniilwOcualUlllo, tsui 

Patent zu beantragen und zu ertialten 






VIII-3 


Erklarung hinsichtlich der Berechtigung 
Has Anmelders. zum Zeitpunkt des 
intematonalen Anmeldedatums, die 
Prioritat einerfrflheren Anmeldung zu 
beanspruchen 


- ■ 




Vffl-4 


ErfindererWanmg (nur im Hinblick auf 
dleBesfimmimg derVereinlgten 

^taatMi win Amerika) 


_ 




VlU-5 


Eridarung hinsichtfich unschadncher 
Offenbarungen oder Ausnahmen von 
derNeuhertsschadfichkeit 






DC 


Kontroltiste 


Anzahl der Blatter 


Elektronische DateJ(en) beigefOgt 


1X-1 


Antrag (mklusive Etklaiungsbialter) 


5 


— 


IX-2 


Beschreibung 


17 




lX-3 


AnsprOche 


5 




1X4 


Zusammenfassung 


1 


EZABST00.TXT 


lX-5 


Ze1chnung(en) 


3 




rx-7 


INSGESAMT 


31 




BeigefQgte Unterlagen 


Untertage(n) in Papierform belgefQgt 


Elektronische Datei(en) beigefOgt 


IX-8 


BJattfQr die Gebuhienberechnung 


✓ 




IX-17 


PCT-EASY-DIskette 




Diskette 


DC-19 


Nr. der Abb. der Zeichn., die mtt der 
Zusammenf. verSffentlicht werden 
soil 




1X40 


Sprache der int Anmeldung 


Deutsch 


V A. 


unters cn rot oes Mnmeiaers, oes 
Anwatts oder des Gemeinsamen 
Vertreters 








X-1-1 


Name 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELL SCHAFT 


X-1-2 


Name der unterzeichnenden Person 


i.V. Hoffmann 






X-1-3 


Bgenschaft 


4. 3. 5. -Nr. 573/02 -AV 






A-2 


unterscnnu oes >*nmeiuer5, oes 
Anwalts oder des Gemeinsamen 
Vertreters 








X-2-1 


Name 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


V o o 
Ar£r£. 


Nari i o uer unijci&tsiuuNtsiiu&ij i tsiot/n 


i.A. Schafer 






X-3 


Unterschriit des Anmelders, des 
Anwatts oder des Gemeinsamen 
Vertreters 








X-3-1 


Name (FAMILIENNAME, Vomame) 


GRETSCH, Harald/ Karl 
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X-4 


Unterschrift des Anm elders, des 
An waits otter des Gemeinsamen 
VerU titers 




X-4-1 


Name (FAMiUENNAME, Vomame) 


GRO&, Reinhard, Georg 


VOM ANMELDEAMT AUSZUFULLEN 


10-1 


Datum des tatsachiichen Eingangs 
dieser internationalen Anmeldung 




10-2 


Zefchnung{en): 




10-2-1 


Eingegangen 




10-2-2 


Nicht eingegangen 




10*3 


Geandertes Bngangsdatum 
aufgrund nachtraglich, jedoch 
fristgerecht eingeg. Urrterlage(n) 
oderZelchnung(en) zur 
Vervollstandlgung dieser int 
Anmeldung 




1(M 


Datum des fristgerechten Eingangs 
der Berichtigung nach PCT Artfkel 
11(2) 




10-5 


Internationale Recherchenbehorde 


ISA/EP 


10-6 


ObermitQung des 
Recherchenexemplars bis zur 
Zahlung der RecherchengebQhr 
aufgeschoben 





VOM INTERNATIONALEN b0RO AUSZUFULLEN 



11-1 


Datum des Eingangs des 






Aktenexemplars beim Internationalen 






BQro 
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0 


Vom Anmeldeamt auszufullen 




0-1 


Internationales Aktenzeichen. 




0-2 


Emgangsstempel des Anmeldeamts 





0-4 
0-4-1 


Formular-PCT/RO/101 (Anlage) 
PCT Blatt fQr die 

RAhnhronhorArhnfinn 
ugijuiii tsiiuoi C7i#iiijuiiy 

ersteiit durch Benidzung von 


PCT-EASY Version 2.92 
(akfcualisiert 01.01. 2003) 


0-9 


Aktenzeichen des Anmelders oder 
An waits 


W1.1941PCT 


2 


Anmpfdpr 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT, et 
al. 


12 

12-1 
12-2-1 
12-2-2 

12-3 

12-4 
12-5 
12-6 

12-7 
12-8 

12-9 

12-10 
12-11 

12-12 

12-13 

12-14 

12-15 
12-16 


Berechnung der vorgeschriebenen 
GebOhren 


H5heder 
GebQhr/MultipUkatar 


GesamtbetrSge (EUR) 




DhpTmlttlunosafihOhr T 


=i> 


90 




Recherchengebfihr S 


=> 


945 




international search to be carried out by 


EP 




inteiTiauonaie otic/unr 
GrundgebQhr 
(erste 30 Blatter) b1 


444 


Anzahl der Biitter Qber 30 


1 


ZusatzblattgebOhr PQ 


10 


uesafTHDeuag uer weiiei en djl 
GebOhren 


10 


U 1 T UC. — O 


454 


BestimmungsgebQhren 

Anzahl der in der intemationalen 
Anmeldung vorgenommenen 
Bestimmunaen 

i/t^ui lit i iuj iy i 


93 


Number of designation fees 
navahle (maximum 5\ 


5 


BestimmungsgebQhr (X) 


96 


Gesamtbetrag der D 
BestimmungsgebQhren 


480 


PCT-EASY-GebuhrenermaMiig R 
ung 


-137 


Gesamtbetrag der intemationalen I 
GebQhr (B+D-R) 




797 




GebOhrtDr Prioritatsbeieg 

Anzahl der beantragten 
Prioritatsbelege 


1 




GebQhr per Prioritatsbeieg (X) 


59 


Gesamtbetrag GebQhr fur P 
PrioriBtsbelegfe) 




59 




12-17 


Gesamtbetrag der zu zahlenden 
GebOhren (T+S+I+P) 




1.891 




12-19 


Zahlungsart 


Abbuchungsauf trag 



PCT (AN HANG - BLATT FU 
GEBUHRENBERECHNUN 

Origin] 
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12-20 


Anweisungen betreffend laufendes 
Konto 

Das Anmeldeamt 


Deutsches Patent- und Markenamt (RO/DE) 


12-20- 
1 


Ermachtigung, den vorstehend 
angegebenen Gesamtbetrag der 
GebOhren abzubuchen.. 




12-20- 
2 


Ermachtigung, Fehlbetrage oder 
Qberzahlungen des vorstehenden 
angcgeDsnsn bcsai i itueu cigco um 
GebOhren melnem laufenden Konto zu 
belasten bzw. gutzuschreiben.. 




12-20- 
3 


Die Bevollmachiigung, die GebGhr fQr 
Prioritatsbeleg abzubuchen. 




12-21 


Nummer des laufenden Kontos 


4 092 478 00 


12-22 


Datum 


21 Januar 2003 (21.01.2003) 


12-23 


Name und Unterschrift 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCEAFT 


PRUFPROTOKOLL UND BEMERKUNGEN 


13-2-2 


Prufergebnlsse 
Staaten 


Griin? 

Es konnen mehr Bestimnrangen vorgenommen 
werden. Die folgenden Staaten sind nicht 
bestimmt worden: DE« Bitte liberpruf en. 


13-2-9 


PrQfergebnisse 
Zahlung 


Griin? 

Bitte uberpriif en Sie, daS bei dem 
gewahl ten Anmeldeamt ein gultiges 
laufendes Konto auf Ihren Namen besteht 


13-2-1 
0 


Prflfergebnisse 
Anmerken 


Griin? 

Der Name der tmterzeichnenden Person 
oder /und ihre Eigenschaf t nicht 
angegeben- Bitte berucksichtigen Sie, 
da£ einige Anmeldeamt er fordem, dafi 
diese Information znsammen mit der 
Unterschrift vorgefiihrt wird» 
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PCT-EASY-Informationsblatt 

(Vom Anmelder auszufflHen; dieses Blatt NICHT mit der intemafionalen Anmeldung einreichen) 

PRUFPROTOKOLL 



GrOn? 


Staaten 

Es konnen mehr Bestimmungen vorgenommen werden. Die folgenden Staaten sind nicht bestimmt worden: DE. 
BUte QberprOfen. 


Grttn? 


Zahlung 

Bitte QberprOfen Sie, da& bei dem gewahlten Anrneldeamt ein gQrfjges laufendes Konto auf lhren Mamen besteht 


GrOn? 


Anmerken 

Der Name der unterzeichnenden Person oder/und ihre Eigenschaft nicht angegeben. Bitte berucksichtigen Sie, dad 
elnige Anmeldeamter fordern, daB diese Information zusammen mit der Unterschrift vorgefuhrt wird. 



Vor Einreichung der internationalen Anmeldung, bitte sorgfaltig prufen daB: 



-die Angaben auf dem ausgedruckten Anmeldeformular richtig sind; 

-Feld Nr. X des Anmeldeformulars und Punkte 12-23 der Anlage zum Anmeldeformular unterschrieben sind; 

-alle In den Feldem Nr. VIII und IX des Antragsf ormulars angegebenen Besfandteile der intemafionalen Anmeldung 

beigefQgtsind; und, 

-die Diskette mit der PCT-EASY-Zipdatei der internationalen Anmeldung ist beigefOgt und eindeutig mit "PCT-EASY", dem 
Aktenzeichen des Anmelders/An walls und dem Familiennamen des Anmelders beschriftet 



ACHTUNG 

Andem Sie kerne Angaben auf dem Ausdruck des Anmeldeformulars. Die electronische Version der PCT-EASY Anmeldung wurde 
schreibgeschQtzt Falls zu diesem Zeftpunkt ein Fehler Oder eine Auslassung endeckt wird, mOssen Sie das zur Einreichung 

gespeicherte Formular emeut Offnen, die nfitigen Anderungen vomehmen und das Formuiar alsbald emeut einreichen. Zum SchluS 
muft von Hand durch emeutes Abspeichern des korrigierten gespeicherten Formulars auf Diskette eine NEUE Diskette zur 
Einreichung ersteiit werden. Der vorher angefertigte Ausdruck und die Einreichungsdiskette solften zerstort werden, urn zu 

vermeiden, dag sie irrtOmncherweise ans Anrneldeamt geschickt werden. 



In einem Verfahren zur Regelung der Spannung einer eine Bearbeitungsmaschine durchlaufenden Bahn 
wird ein Sollwert fur die Spannung verandert, um einer die Spannung wahrend der Produkfion 
beeinflussenden Storung im Vor^j^der parallel zur Storung entgegenzuwirj^^ 
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Be!oge:;omplar 




Strnd am: 



< DEZ. 2003 



Beschreibung 




Verfahren und Vorrichtung zur Regelung einer Bahnspannung 

Die Erfindung betrifft Verfahren und eine Vorrichtung zur Regelung einer Bahnspannung 
gemafc dem Oberbegriff der Anspruche 1, 2 oder 3 bzw. 28. 

Durch die EP 08 37 825 B1 ist ein Verfahren zur Regelung der Bahnspannung offenbart, 
wobei zur Regelung neben den gemessenen Ist-Werten fur die Bahnspannung weitere, 
den Maschinenzustand und verfahrensbedingte Eigenschaften charakteristische Groften 
herangezogen werden. Neben den aktuell gemessenen Spannungswerten flieften auch 
vorgebbare bahnspezifische Parameter in den Regelalgorithmus ein. 

Die DE 198 34 725 A1 zeigt a a. ein Verfahren zur Regelung einer Bahnspannung, wobei 
Bahnspannungs-lstwerte vor und/oder nach den Druckwerken einer Regeleinrichtung 
zugefuhrt wird, welche die.Bahnspannung am Einzugswerk derart regelt, dass trotz 
StorgrofJen wie z. B. einem variierenden Elastizitatsmodul der Bahn die Bahnspannung in 
einem fur die Farb- und Schnittregister optimalen Bereich gehalten wird. 

In der DE 197 54 878 A1 geht es darum, eine Wickelharte uber eine Rolle moglichst 
konstant bzw. vordefinierbar auszufuhren. Urn eine gleichmaliige Aufrollwickelkurve zu 
erhalten, werden Meliwerte uber die Abrollwickelkun/e dazu benutzt, die Krafte gemali 
der gewunschten SolIpapienA/ickelkenngrolie (Wickelharte) zu beeinflussen. Die 
Messwerte werden dann zusammen mlt Erfahrungswerten zur Regelung herangezogen. 

Durch die DE 19 66 795 A1 ist ein Verfahren und eine Vorrichtung einer vorbedruckten 
Bahn bekannt, wobei im Zusammenhang mit einem RoIIenwechsel eine Bahnspannung 
zumindest zeitweise verringert wird, um beispielsweise eine korrekte Zeilenausrichtung fur 
den erneuten Druck zu gewahrieisten. 
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Der Erfindung iiegt die Aufgabe zugrunde, Verfahren und eine Vorrichtung zur Regelung 
einer Bahnspannung zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die Merkmale der Anspriiche 1 , 2 oder 3 bzw. 
28 
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gelost 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, dass mittels einer 
Vorregelung bzw. Vorsteuerung eine bei einer vorhersehbaren Storung, insbesondere 
einem Rollenwechsel, zu erwartende Auswirkung auf den Druckprozess verkleinerbar, 
und damit die anfallende Menge an Makulatur minimierbar ist Die Regelung erfolgt 
zeitlich kurz vor oder mit Eintritt der Storung an einem betroffenen Aggregat und nicht 
nach einer negativen Auswirkung. Mittels dieses Verfahrens kann eine lange 
Einschwingzeit sowie die Gefahr eines Bahnrisses vermindert werden. Die Minderung 
bzw. Beseitigung einer Auswirkung auf eine zu erwartende Storung greift somit der 
Storung selbst vor, bzw. verlauft ohne auf riickwirkend ermittelte Messwerte angewiesen 
zu sein gleichzeitig zum Aufbau der Storung. In Weiterbildung kann zusatzlich auf 
Messwerte fur die Bahnspannung zuruckgegriffen werden. Dies kann vorteilhaft zur 
Optimierung und/oder fur ein selbstoptimierendes bzw. lemendes System sein, 

Insbesondere der Storung beim Wechsei von Bedruckstoffen bzw. deren Rollen ist mittels 
der Regelung entgegenzuwirken und die anfallende Mengen an Makulatur minimierbar. in 
vorteilhafter Ausfuhrung wird dies dadurch erreicht, dass beim Ankleben, beim Abschnitt 
der „alten a Bahn bzw. Eintritt des Anfanges einer neuen Bedruckstoffbahn in die 
Druckmaschine ein Vorregeln bzw. Vorsteuem von Antrieben bzw. Verstellelernenten im 
Hinblick auf die zu erwartenden Anderungen der Bahnspannung erfolgt 

Durch das Vorsteuern bzw. Vorregeln werden die Ansprechzeiten der wahrend der 
Produktion „ruckschauend M arbeitenden Regelung (Ursache- Wirkung- 
GegenmaRnahme) und/oder die Ze'rt eines Einschwingens bzw. asymptotischen 
Annahems an den Sollwert deutlich verkurzt. Eine aufwendige Farbregisterregelung zum 
Kompensieren einer negativen Auswirkung des Rollenwechsels kann entfallen. Die 
Spannung wird bevorzugt am Einzugswerk in einem Ausfuhrungsbeispiel urn einen 
vorgebbaren Wert, und in einem anderen Ausfuhrungsbeispiel auf einen bestimmten, 
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vorgebbaren Wert abgesenkt 

1st eine Bahnspannungsregelung fur den laufenden Betrieb der Druckmaschine bereits 
vorhanden, so ist es vorteilhaft, einen Offset auf den Sollwert fur die 
Bahnspannungsregelung am Einzugswerk aufzuschalten. Dieser Offset kann als 
einmaliger Betrag, als diskrete Stufen oder aber als stetige Funktion innerhalb eines 
Zeitintervalls dem Sollwert am Einzugswerk uberlagert werden. Das Zeitintervall kann In 
einer Weiterbildung z. B. in Abhangigkeit von der Laufzeit der Klebestelle vom 
Rollenwechsler bis zum Trichtereinlauf, d. h. in Abhangigkeit von der 
Produktionsgeschwindigkeit (Drehzahl) und ggf. dem Laufweg vorgegeben werden. In 
einem anderen Ausfuhrungsbeispiel wird der Offset bzw. das Absenken ohne Rampe zum 
relevanten Zeitpunkt in Form einer Stufenfunktion aufgegeben. 

Fehlt eine wahrend der Produktion automatisch arbeitende Regelung, so konnen die 
Stellantriebe bzw. die Einzelantriebe dennoch, beispielsweise mittels eines 
entsprechenden Stellbefehls, bereits mit Eintritt oder im Vorfeld des Eintritts der Storung, 
z. B. des neuen Bahnanfangs in die Druckmaschine, eine Korrektur erfahren, urn so den 
zu erwartenden Fehler zu minimieren bzw. zu kompensieren. 

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestellt und werden im 
folgenden naher beschrieben. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer Rotationsdruckmaschine mit Regelung der 
Bahnspannung; 

Fig. 2 eine schematische Darstellung des zeitlichen Verlaufs einer Spannung ohne 
Anwendung das Verfahren; 
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Fig. 3 eine schematische Darstellung eines ersten Ausfuhrungsbeispiels fur den 

zeitlichen Verlauf der Anderung eines Sollwertes fur die Regelung der Spannung; 

Fig. 4 eine schematische Darstellung eines zweiten Ausfuhrungsbeispiels fur den 

zeitlichen Verlauf der Anderung eines Sollwertes fur die Regelung der Spannung; 

Fig. 5 eine schematische Darstellung eines dritten Ausfuhrungsbeispiels fur den 

zeitlichen Verlauf der Anderung eines Sollwertes fur die Regelung der Spannung. 

Eine Bearbeitungsmaschine, z. B. eine Rollenrotationsdruckmaschine, weist entlang einer 
Produktionsrichtung, d. h. entlang eines Weges einer Bahn 01, z. B. einer 
Bedruckstoffbahn 01, insbesondere einer Papierbahn 01, in Transportrichtung T mehrere 
Bearbeitungsstufen bzw. Aggregate auf. 

Dies konnen fur eine Rollenrotationsdruckmaschine wie in Fig. 1 schematisch dargestellt, 
z. B. ein Rollenwechsler 02, ein Einzugswerk 03, eine Oder mehrere Druckeinheiten 04; 
06, eine Zugwalze 07, ggf. eine Langsschneideeinrichtung 08, Wende- 09 und 
Registereinrichtungen 11, wie z. B. eine LangsregisterwaJze 11, eine weitere Zugwalze 
12, z. B. als sog. Trichtereinlaufwalze 12, sowie Falztrichter 13 und Falzwerk 14 mit nicht 
dargestellten Querschneideeinrichtungen sein. Zusatzlich konnen weitere nicht 
dargestellte Bearbeitungsstufen, wie z. B. Lackierwerk, Trockner etc., angeordnet sein. 

Jede Druckeinheit 04; 06 weist ein oder mehrere Druckwerke 16; 17; 18; 19, z. B. 
Doppeldruckwerke 16; 17; 18; 19 fur den beidseitigen Druck, auf, wobei die Druckwerke 
16; 17; 18; 19 nebeneinander oder auch ubereinander angeordnet sein konnen. Sind 
mehrere Druckeinheiten 04; 06 vorhanden, so konnen auch diese nebeneinander oder 
ubereinander, mit horizontalem oder vertikalem Verlauf der Bahn 01 sein. 
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Die Bahn 01 wird vom Rollenwechsler 02 abgewickelt und durchlauft die Druckwerke 16; 
17; 18; 19, welche die Bahn 01 nacheinander z. B. auf derselben Seite vierfach 
bedrucken. 

Um beim mehrfachen Bedrucken die PasserhaJtigkeit, beim beidseitigen Bedrucken die 
Registerhaitigkeit und beim Zusammenfuhren mehrerer Bahnen 01; 01 1 bzw. Teilbahnen 
01; OT und dem Querschneiden das Schnittregister einzuhalten, kann an einer oder 
mehreren Stellen entlang des Weges der Bahn 01 die Passer- bzw. Registerhaitigkeit 
uberpruft werden. Dies erfolgt fur vollautomatische Druckmaschinen beispielsweise 
mittels der Messung der Lage von durch die Druckwerke 16; 17; 18; 19 aufgebrachten 
Marken oder Druckbildem mittels eines nicht dargestellten Sensors. Die Signale des 
Sensors werden in diesem Fall einer nicht dargestellten Regeleinheit zur Korrektur von 
reglstrierten Abweichungen im Passer und im Register zugefuhrt, worauf hin z. B. 
Stellmittei wie Langsregisterwalzen, Drehwinkellagen etc. gestellt werden. 

Veranderungen von Bahnspannungen werden i. d. R. durch Messwalzen an einer oder 
mehreren Stellen auf Weg der Bahn 01, wie z. B. die exemplarisch dargestellte 
Messwalze 21 hinter dem letzten Druckwerk 19, oder in anderer geeigneter Weise 
ermittelt, in einer Regeleinheit 22 verarbeitet, und bei Abweichung von einem Sollwert 
oder einem zulassigen Bereich wieder auf diesen bzw. in diesen zuruckgefuhrt An der 
Messwalze 21 wird beispielsweise die Spannung S1 hinter dem letzten Druckwerk 19 
ermittelt, in der Regeleinheit 22 verarbeitet und zur Einhaltung der gewunschten 
Spannung S1 ein Signal auf den Antrieb der Zugwalze 07 und/oder das Einzugswerk 03 
gegeben. Insbesondere eine Spannung SO vor dem ersten Druckwerk 16 legtdas Niveau 
fur samtliche Spannungen auf dem Weg der Bahn 01 bis zum Trichtereinlauf fest und wird 
beispielsweise uber das Einzugswerk 03 geregelt 

Ein in dieser Weise „ruckschauend" arbeitendes Regelungsprinzip fuhrt bei einer 
gemessenen, bereits eingetretenen Abweichung eines Istwertes von einem Sollwert 
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diesen durch Ansteuerung von Antrieben bzw. Stellantrieben auf den gewunschten 
Sollwertzuruck. Ein derartiges Regelungsprinzip istz. B. wahrend des „normalen" 
Fortdruckes, ohne starke Schwankungen in den Bedingungen, eingesetzt; es reagiert 
somit auf bereits eingetretene und registrierte Veranderung. 

Die Ursache fur Stdrungen und daraus resultierende Veranderungen konnen vielfaltig 
sein: z. B. Anderungen im Maschinenzustand wie Beschleunigungen, Anderungen von 
GroBen aus dem Druckprozess wie Feuchtmittel- oder Farbzufuhr, Anderungen von 
Anpressdrucken, Anderungen in den Eigenschaften der Bahn 01 wie dem Spannungs- 
Dehnungsverhalten, der Dicke, der Feuchtigkeitsaufnahme etc. 

Eine wesentliche, aber auch vorhersehbare Storung stellt ein Rollenwechsel und der 
damit verbundene Lauf einer Verbindung 26 zwischen eiqer alten und einer neuen Bahn 
01 , insbesondere einer Klebestelle 26 durch die Druckmaschine dar. Die Klebestelle 26 
weist im Vergleich zur Starke der einfachen Bahn 01 eine groBere Starke, ggf. zzgl. eines 
Klebebandes oder Klebstoffs, und von der Bahn 01 verschiedene eiastische 
Eigenschaften auf. Zusatzlich konnen alte und neue Bahn 01 auch unterschiedliche 
Eigenschaften (Feuchte, Wickelharte und/oder Spannungs-Dehnungscharakteristik) 
aufweisen. 

Diese Storungen, insbesondere die letztgenannte, verursacht bei Eintritt in die 
Druckmaschine eine starke Anderung in der Spannung der Bahn 01 und darnit 
verbundene Registerfehler. Die auf den Rollenwechsel zuruckzufiihrenden Registerfehler 
zwischen den Druckwerken 16; 17; 18; 19 sind mittels o. g. Registerregelung nicht oder 
nur mittels aufwendiger Technik kompensierbar. 

Das vorliegende Verfahren zur Regelung sieht nun vor, der bevorstehenden Anderung in 
der Spannung SO; S1 in der Weise entgegenzuwirken, dass ein der Regelung 
vorgegebener Soilwert SO-soIl; S1-soll verandert, insbesondere abgesenkt wird. In einem 
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ersten Beispiel wircl der Sollwert SO-soll; S1-soll urn einen gewissen Betrag AS-soll 
gegenuber dem n normalen" Sollwert SO-soll; SI -soil, und in einem zweiten Beispiel 
zumindest zwischenzeitlich auf einen vorgebbaren neuen Sollwert SO-fix; S1-fix 
abgesenkt. Beides geschieht in bevorzugter Ausfuhrung durch Absenkung des Sollwertes 
SO-soll der Spannung SO vor dem erstem Druckwerk 16 mittels des Einzugswerkes 03. 

Fig. 2zeigt schematisch einen zeitlichen Verlauf z. B. der Spannung S1 ohne die 
Anwendung des beschriebenen Verfahrens. Sobald die Klebestelle 26 das Einzugswerk 
03 passiert, setzt ein steiler Anstieg in der Spannung S1 ein, welcher sich bis zum Eintritt 
der Klebestelle 26 in den Trichtereinlauf fortsetzt. Gleiches gilt fur den Verlauf der 
Spannung SO, jedoch zeitlich etwas nach „vorn", d. h. in Fig. 2 nach links, versetzt. 
Danach befindet sich die Spannung S1 auf einem urn einen Betrag AS1 erhohten Niveau 
und baut sich lediglich langsam ab. Das erhohte, und insbesondere mit einer groften 
Amplitute vom Sollwert SO-soll; S1-soII abweichende Niveau in den Spannungen SO; S1 
etc. verursacht durch Anderung der Dehnung Registerfehler zwischen den Druckwerken 
16 bis 19. 

Diese Registerfehler werden nun in einem ersten Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 3) dadurch 
vermieden bzw. verringert, dass der Sollwert SO-soll fur die Spannung SO urn den Betrag 
AS-soll abgesenkt wird. Dieser vorgehaltene Betrag AS-solI ist vorteilhaft veranderbar und 
entspricht z. B. einem mittleren Erfahrungswert fur die zu erwartende, ohne 
entsprechende Absenkung eintretende Erhohung der Spannung SO urn den Betrag AS0. 
Der Betrag AS-soll kann insbesondere auch derart gewahlt sein, dass die aus der 
Anderung des Sollwertes SO-soll resultierende Spannung SO nach der Absenkung 
zunachst unterhalb des ursprunglichen Sollwertes SO-soll; S1-so!l, und nach einem 
Durchgang durch den Sollwert SO-soll; S1-soll nach oberhalb des Sollwertes SO-soll; S1- 
soll schwingt, wobei die jeweilige absolute Abweichung im Minimum bzw. dem Maximum 
vom ursprunglichen Sollwert SO-soll; S1-soll erheblich gegenuber der resultierenden 
Abweichung ohne die Absenkung ist. Die Spannung SO; S1 schwingt dann mit deutlich 
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verringerter Amplitute urn den ursprunglichen Sollwert SO-soll; SI-soll. Dieser Betrag AS- 
soll kann z. B. in einer Speichereinheit 23 oder Recheneinheit 23 (Fig. 1) hinterlegt bzw. 
ermittelt werden. Er kann fur den Fall, dass die Veranderungen der Spannungen SO und 
S1 gleich groB sind dem lediglich beispielhaft fur die Spannung S1 in Fig. 2 dargestellten 
Betrag AS1 oderwie oben beschrieben einem Anteil dieses Betrages AS1 entsprechen. 
Er kann aber auch uber einen der Fig, 2 entsprechenden zeitlichen Verlauf der Spannung 

50 oder in sonstiger Weise, z, B. durch Versuche, ermittelt werden. 

In Fig. 3 ist schematised und parallel zur Spannung SO oder S1 der Fig. 2, der zeitliche 
Verlauf des Sollwertes SO-soll aufgetragen. Beim Durchgang der Klebestelle 26 durch das 
Einzugswerk 03 oder kurz davor (insbesondere kurz vor Betatigung eines 
Abschlagmessers oder spatestens zu diesem Zeitpunkt) wird der Sollwert SO-soll 
abgesenkt Dies kann in einer einzigen Stufe, kontinuierlich (z.B. als Rampe) oder in 
mehreren Stufen wie in Fig. 3 dargestellt erfolgen. In der vorliegenden Ausfuhrung (Rg. 3) 
wird der Sollwert SO-soll nicht in einem Schritt, sondern in einem Zeitintervall At 
abgesenkt, welches aus den Erfahrungswerten zum einen und insbesondere durch die 
Laufeeit der Bahn 01 vom Einzugswerk 03 zurTrichtereinlaufwalze 12 ermittelbar ist Der 
letztlich urn den Betrag AS-solI venringerte Sollwert SO-soll kann in einer Ausgestaltung 
um ein Zeitintervall At 1 (Fig. 3) uber den Zeitpunkt des ohne Absenkung zu erwartenden 
Maximums der Spannung S1 (Fig. 2) hinaus aufrechterhalten werden, bevor der Sollwert 
SO-soll dann entweder in einem Schritt, kontinuierlich oder schfrttweise wieder auf den fur 
den Maschinenzustand gewunschten Sollwert SO-soll zuruckgefuhrt wird. Die n norrnale a 
Spannungsregelung ubernimmt dann wieder alleine die Regelung der Spannungen SO; 

51 etc, falls vorhanden. 

In einem zweiten Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 4) wird der Sollwert SO-soll nicht um einen 
fixen Betrag AS-solI, sondem vorubergehend auf einen fixen, jedoch vorgeb- und/oder 
veranderbaren neuen Wert SO-fix abgesenkt Damit ist beispielsweise gewahrleistbar, 
dass die Spannung SO vor der Druckeinheit 04 nicht so weit abfallt, dass die Spannung 
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SI hinter der Druckeinheit 04 in einen fur den Bahnlauf kritischen Bereich, z. B. unter 8 
daN/m, abfallt. 

In Fig. 4 ist der zeitliche Veriauf des Sollwertes SO-solI dargestellt, welcher zunachst auf 
einem konstanten Niveau verbleibt Dieser Sollwert SO-soll wird nun bewulit im Rahmen 
einer absehbaren Storung, insbesondere eines Rollenwechsels, auf einen fixen Wert 
SO-fix abgesenkt. Wie bereits dargestellt, kann die Absenkung grundsatzlich zu einem 
beliebigen, jedoch festgelegten Zeitpunkt relativ zum Zeitpunkt des Rollenwechsels, und 
ausgelost durch unterschiedlichste, der Steuerung/Regelung der Druckmaschine 
vorliegende oder auch gemessene Signale erfolgen. 

Von Vorteii ist es jedoch, wenn die Absenkung spatestens bei Eintritt, besser noch kurz 
vor dem Eintritt der Storung erfolgt 1m Fall des betrachteten fliegenden Rollenwechsels 
tritt die Storung mit dem Kleben der neuen Bahn 01 an die alte Bahn 01 und dem nahezu 
zeitgleichen Abschneiden der alten Bahn 01 ein. Dieser Zeitpunkt t*c (Kleben und/oder 
Schneiden) bildet in vorteilhafter Ausfuhrung den Bezugspunkt fur das Absenken des 
Sollwertes SO-solI fur die Spannung SO vor der Druckeinheit 04 mittels des Einzugwerks 
03. 

Die Absenkung wird im Beispiel nach Fig. 4 zwar am Klebevorgang (Aktivierung der 
Klebewalze und/oder des Abschlagmessers) festgemacht, muft jedoch nicht zum 
Zeitpunkt des Ausiosens der Klebewalze und/oder des Abschlagmessers, sondern kann 
in Erwartung des Klebens/Abschneidens fruher erfolgen. Wie dies in Fig. 4 durch das 
Zeitintervall AtK dargestellt, erfolgt das Absenken des Sollwertes SO-solI in einem fixen, 
jedoch einstellbaren zeitlichen Abstand vor dem Zeitpunkt k des Klebens/Abschneidens. 
Das Zeitintervall betragt beispielsweise zwischen 50 und 400 ms, insbesondere 50 und 
250 ms. Mittels derWahl des Zeitintervalls At K kann eine Anpassung und Optimierung des 
o. g. „Durchschwingens" an die Druckmaschine und den Papierweg erfolgen. 
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Da der Zeitpunkt fur das Absenken des Sollwertes SO-soll vor dem tatsachlichen 
Zeitpunkt tj< fur das Kleben/Abschneiden liegt, ist es von Vorteil den Zeitpunktfur das 
Absenken an Informationen uber den Maschinenzustand Oder an Messwerten 
festzumachen, mittels welcher auch der Zeitpunkt tt< fur das Kleben/Abschneiden 
bestimmt wird. Dies kann beispielsweise ein ermittelter Durchmesser der alten, zu 
wechselnden Rolle sein. Auch kann der Zeitpunkt fur das Absenken relativ zu einem mit 
dem Kleben/Abschneiden in direktem zeitlichen Zusammenhang stehenden Vorgang 
korreiiert sein. Einen derartigen Vorgang stellt beispielsweise das in Position bringen 
eines Kleberahmens, d. h. ein Zeitpunkt t s des Signals fur das Schwenken, dar. Ein 
derartiger Zeitpunkt t s liegt z. B. 100 bis 500 ms vor dem Zeitpunkt t K fur das 
Kleben/Abschneiden, so dass das Absenken ca. 50 bis 450 ms nach dem Zeitpunkt ts fur 
das Schwenken liegt. Das Absenken kann beispielsweise an einem bestimmten 
Rollendurchmesser, z. B. 130 mm, und das Kleben/Abschneiden bei 125 mm festgemacht 
werden. Der Abstand der beiden herangezogenen GroRen kann auch mit der 
momentanen Produktionsgeschwindigkeit bzw. Drehzahl (z. B. linear) korreiiert werden. 

Die Sollwertvorgabe, d. h. der Sollwert SO-SoII, wird nun z. B. ohne zeitliche Rampe in 
einem Schritt auf SO-fix abgesenkt, und verbleibt dort fur ein konstantes, aber 
vorgebbares Zeitintervall At1. Anschlieliend wird der Sollwert SO-SoII entlang einer 
Rampe (ggf. auch entlang einer Stufenfunktion) innerhalb eines Zeitintervalls At2 wieder 
auf den ursprungltchen Sollwert SO-Soll angehoben. Die Zeitintervalle At1 und At2 sind 
z. B. in der gleichen GroRenordnung gewahlt, beispielsweise 0,5*At1 < At2 < 2,0*At1. 
Grundsatzlich 1st es auch moglich die Absenkung stufenformig oder entlang einer z. B. 
steilen Rampe vorzunehmen. 

1st fur eine andere Produktion - z. B. andere Papierfuhrung, andere Reihenfolge der Bahn 
01 am Trichtereinlauf - ein anderes Grundniveau fur die Spannungen SO; S1 der Bahn 01 
gewiinscht, so liegt der Sollwert S0-soll\ wie in Fig. 4 beispielhaft an einem niedrigeren 
Sollwert SO-soll' dargestellt, zunachst auf diesem Sollwert SO-soir, bevor er auf ebenfalls 
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den fixen Wert SO-fix abgesenkt wird, urn nach dem Zeitintervall At1 anschlie&end 
innerhalb des Zeitintervalls At2 auf seinen ursprungiichen Sollwert SO-soll' zuruckgefuhrt 
zu werden. 

In Fig. 1 ist ein Beispiel fur einen moglichen Regelkreis fur die Regelung der Spannung 
SO schematised integriert. Die Regeleinheit 22 sorgt in einem ublichen Regelkreis dafur, 
dass die Spannungen SO; S1 auf jeweils dem gewiinschten Sollwert SO-soll; S1 -soil 
gehalten werden. Dafur werden Istwerte SO-ist; S1-ist als Eingangswerte zugefuhrt, diese 
mit den Sollwerten SO-soll; S1-soll verglichen und mittels entsprechender Ausgangswerte 
entsprechende Antriebe gestellt. Die Sollwerte SO-soll; S1-solI konnen beispielsweise aus 
einer Maschinensteuerung 24 zugefuhrt, oder aber aus der Regeleinheit 22 zugefiihrten, 
den Maschinenzustand charakterisierenden GroRen g in der Regeleinheit 22 selbst 
gebildet werden. 

Beim Rollenwechsel, z. B. zum Zeitpunkt des Verbindens, des Abschlagens der „alten a 
Bahn 01 oder beim Durchgang der Klebestelle 26 durch das Einzugswerk 03 oder aber in 
einem Zeitintervall At K relativ zu einem dieser Zeitpunkte, wird im ersten 
Ausfuhrungsbeispiel ein aus der Speicher- oder Recheneinheit 23 zur Verfugung 
gestellter Betrag AS-soll als negativer M Offsef z. B. als Stufenf unktion auf den Sollwert 
SO-soll addiert, und nach Erreichen des Endwertes z. B, fur das Zeitintervall At' 
aufrechterhalten. Im zweiten Ausfuhrungsbeispiel wird der Sollwert SO-soll auf den Wert 
SO-fix abgesenkt, urn ihn dort fur das Zeitintervall At zu halten und ihn anschlieRend 
entlang einer Rampe auf seinen ursprungiichen Wert zuriickzufuhren. Ist die Storung 
beendet, d. h. die Klebestelle 26 am Falztrichter 13 bzw. das zusatzliche Zeitintervall Af 
bzw. das Zeitintervall At2 verstrichen, so wird die Regelung wieder der ^normalen" 
Spannungsregelung mit den vorgegebenen Sollwerten SO-soll; S1-soll etc. uberiassen. 

Der Speicher- bzw. Recheneinheit 23 werden in einer Weiterbildung der Erfindung neben 
der Information uber das Material, z. B. die Papiersorte, und z. B. Bahnbreite zusatzlich 
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wesentliche, die Eigenschaften bzw. das Verhalten der Bahn 01 bee'mflussende GroBen g 
aus dem Druckprozess, dem Maschinenzustand und/oder der Bahnfuhrung, wie z. B. 
Feuchtmittel- und/oder Farbzufuhr, aktuelle Bahnspannungen, Anpressdrucke, 
Geschwindigkeit, Temperaturen, Beschleunigungen und/oder Weg der Bahn 01, 
zugefuhrt. Daraus lasst sich im ersten Ausfuhrungsbeispiel die geeignete vorubergehende 
Korrektur des Sollwertes SO-soll urn den Betrag ASO fur die Spannung SO auswahlen 
bzw. berechnen bzw. die optimierten zeitlichen Abf olgen (Zeitpunkte und Zeitintervalle At; 
■AM; At2, At*) in den beiden Ausfuhrungsbeispielen fur die entsprechende Produktion 
bestimmen bzw. abrufen. 

Ebenfalls von Vorteil ist es, wenn in der Speicher- bzw. Recheneinheit 23 Daten fur in der 
Vergangenheitermittelte Betrage ASO und/oder AS-solI sowie der vorliegenden Umstande 
hinterlegt werden. Eine derartige Speicher- bzw. Recheneinheit 23 kann zusammen mit 
der Regeleinheit 22 in Weiterbildung dann als selbstlernendes System ausgebildet sein, 
und somit den auf den Rollenwechsel stattfindenden Regelungsprozess im Vorgriff bzw. 
gieichzeitig optimieren. Im Idealfall hat nach vollstandiger Rucknahme des Betrages 
AS-solI keine Nachregeiung der Spannungen SO; S1 zu erfolgen, so dass dies als ein 
Mad fur die erreichte Gute bei der Korrektur heranziehbar ist. 

Fur das Auslosen der Absenkung des Sollwertes SO-soll kann auch jede andere 
geeignete Methode Verwendung finden. So kann beispielsweise auch ein Erkennen der 
steilen Flanke einer der Spannungen SO; S1, ein optisch erfasster Durchgang der 
Webestelie 26 an einem gewissen Punkt, oder die Definition eines Zeitpunktes relativ zum 
Rollenwechsel im Rahmen eines Programms der Maschinensteuerung den Zeitpunkt 
bestimmen. Wichtig ist es jedoch, dass, urn der Storung entgegenzuwirken, der Sollwert 
fur die Spannung gezielt zumindest vorubergehend verandert wird, und zwar nicht erst, 
nachdem das Ausmafc der negativen Storung ermittelt wurde. 

In einem dritten Ausfuhrungsbeispiel wird der Sollwert SO-soll im Gegensatz zum zweiten 
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Ausfuhrungsbeispiel vom fixen Wert SO-fix nicht entlang einer vorgegebenen Rampe, 
sondern auf der Basis einer Messung der Spannung S1; SO, insbesondere der Spannung 
S1 hinter dem letzten Druckwerk 19, z. B. gemessen mittels der Messwalze 21 , auf den 
ursprtinglichen Sollwert SO-soll (oder einen neuen festen Sollwert S0-soir) ruckgefiihrt. 
Ein neuer fester Sollwert SO-soll 1 kann beispielsweise erforderlich sein, wenn z. B. mit 
dem Rollenwechsel auch die Papiersorte, d.h. die grundlegenden Eigenschaften, 
gewechselt werden soil. Diese Information kann dann beispielsweise wieder aus der 
Maschinensteuerung ubemommen und bei der Bildung des Sollwertes SO-soll; S1-soll; 
SO-soll' fur den ungestorten Betrieb Berucksichtigung finden. 

Die Ruckfuhrung kann beispielsweise auf kontinuierlicher oder diskontinuierlicher 
Messwertabnahme beruhen, wobei jedoch in bestlmmten, ggf. wahlbaren Zeitintervallen 
At m anhand des Messwertes ein fur das nachste Zeifintervall m giiltiger Sollwert S0-soll m 
ermlttelt und der Regelung zugefuhrt wird. Eine hieraus resultierende stufenformige 
Ruckfuhrung des Sollwertes SO-soll ist exemplarisch in Fig. 5 dargestellt Die 
Ruckfuhrung auf den ursprtinglichen Sollwert SO-soll (oder einen neuen festen Sollwert 
SO-soll*) kann jedoch auch in anderer Weise anhand der Messwerte S1-ist ermittelt und 
vorgegeben werden. So kann z. B. aus zwei oder mehreren Messwerten abschnlttweise 
eine Steigung von Teilrampen ermittelt werden, wobei dann die in Fig. 4 dargestellte 
Rampe dann in Abhangigkeit von den Messwerten abschnittsweise verschiedene 
Steigungen haben kann. 

Die ErmitBung und Regelung der Sollwerte S0-soll m bzw. der abschnlttweise definierten 
Steigungen kann aus den Messungen in vorteilhafter Ausfuhrung z. B. anhand einer 
Fuzzy-Regelung, in einfacherer Ausfuhrung mittels einem PID-Regler ausgefuhrt sein. 

Grundsatzlich ist es mdglich, die Vorgehensweisen der drei vorgenannten Beispiele zu 
kombinieren. So kann z. B. ein Absenken nach Beispiel eins und ein Ruckfuhren nach 
Beispiel drei erfolgen. Auch konnen in alien drei Beispielen (ggf, veranderbare) Rampen 



2003-01-21 




fur das Absenken vorgegeben sein. Die Ruckfuhrung aus dem dritten Beispiel kann auch 
auf das zweite Beispiel angewandt werden. Genauso kann das Absenken um einen 
bestimmten Betrag AS-soll auf die Beispiele zwei und drei ubertragen werden, wahrend 
das Absenken auf einen bestimmten fixen Wert SO-fix auf das Beispiel ein ubertragbar ist. 
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Bezugszeichenliste 

01 Bahn, Bedruckstoffbahn, Papierbahn, Teilbahn 

02 Rollenwechsler 

03 Einzugswerk 

04 Druckeinheit 

05 - 

06 Druckeinheiten 

07 Zugwaize 

08 Langsschneideeinrichtung 

09 Wendeeinrichtung 

10 - 

11 Registereinrichtungen, Langsregisterwalze 

12 Zugwaize, Trichtereinlaufwalze 

13 Falztrichter 

14 Falzwerk 

15 - 

16 Druckwerk, Doppeldruckwerk 

17 Druckwerk, Doppeldruckwerk 

18 Druckwerk, Doppeldruckwerk 

19 Druckwerk, Doppeldruckwerk 

20 - 

21 Messwalze 

22 Regeleinheit, Regeleinrichtung 

23 Speichereinheit, Recheneinheit 

24 Maschinensteuerung 

25 - 

26 Verbindung, Klebestelle 



2003-01-21 




01 1 Bahn, Teilbahn 

T Transportrichtung 
g Gro/le 

50 Spannung 

51 Spannung 

50- ist Istwert der Spannung 

51- ist Istwert der Spannung 

SO-soll Soilwert der Spannung 
S0-soll m Soilwert der Spannung 
S1 -soil Soilwert der Spannung 

50- fix fixer Soilwert 

51- fix fixer Soilwert 
SO-soll 4 Soilwert der Spannung 

ASO Betrag, Erhohung 
AS1 Betrag, Erhohung 
AS-soll Betrag, Absenkung 

At Zeitintervall 

At 1 Zeitintervall 

At1 Zeitintervall 

At2 Zeitintervall 

Ak Zeitintervall 

At m Zeitintervall 
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t|< Zeitpunkt, Kleben/Abschneiden 
ts Zeitpunkt, Schwenken 
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Anspruche 

1 . Verfahren zur Regelung einer Spannung {SO; S1) einer eine Bearbeitungsmaschine 
durchlaufenden Bahn (01), wobei wahrend der Produktion auftretende, die 
Spannung (SO; S1) beeinflussende Storungen mittels einer Regeleinrichtung (22) 
kompensiert, und die Spannung (SO; S1) auf einem SoIIwert (SO-solI; S1-solI) bzw. 
in einem eriaubten Bereich gehalten wird, und wobei zumindest voriibergehend der 
SoIIwert (SO-soli; S1-so!I) fur die Spannung (SO; S1) bzw. der erlaubte Bereich 
gegenuber einem aktuell bestehenden SoIIwert (SO-soll; S1-soll) abgesenkt wird, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Verandern bzw. Absenken des Sollwertes 
(SO-soll; S1-soll) bzw. die Ruckfuhrung des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) anhand 
einer vorgegebenen Funktion in Abhangigkeit von derZeit erfolgt 

2. Verfahren zur Regelung einer Spannung (SO; S1 ) einer eine Bearbeitungsmaschine 
durchlaufenden Bahn (01), wobei wahrend der Produktion auftretende, die 
Spannung (SO; S1) beeinflussende Stfirungen mittels einer Regeleinrichtung (22) 
kompensiert, und die Spannung (SO; S1) auf einem SoIIwert (SO-soll; S1-soII) bzw. 
in einem eriaubten Bereich gehalten wird, und wobei zumindest voriibergehend der 
SoIIwert (SO-soll; S1-solI) fur die Spannung (SO; S1) bzw. der erlaubte Bereich 
gegenuber einem aktuell bestehenden SoIIwert (SO-soll; S1-soll) abgesenkt wird, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Ruckfuhrung des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) 
unter Verwendung von Messwerten fur die Spannung (SO; S1) erfolgt. 

3. Verfahren zur Regelung einer Spannung (SO; S1) einer eine Bearbeitungsmaschine 
durchlaufenden Bahn (01), wobei einer die Spannung (SO; S1) wahrend der 
Produktion beeinflussenden Stoning entgegengewirkt wird indem ein SoIIwert 
(SO-soll; S1-soll) fur die Spannung (SO; S1) verandert wird, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Verandern bzw. Absenken des Sollwertes (SO-soll; S1- 
soll) anhand einer 
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vorgegebenen Funktion in Abhangigkeit von der Zeit erfolgt 

4. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Sollwert 
(SO-soll; S1-soll)fur die Spannung (SO; S1) bzw. der erlaubte Bereich auf einen 
fixen Wert (SO-fix) abgesenkt wird . 

5. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Sollwert 
(SO-soll; S1-solI) fur die Spannung (SO; S1) bzw. der erlaubte Bereich um einen 
vorgebbaren Betrag (AS-soll) gegenuber dem aktuell bestehenden Sollwert (SO-soll; 
S1-soll) abgesenkt wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 1 , 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Speichereinheit (23) vorgesehen ist, in welcher mindestens ein Wert fur den Betrag 
(AS-soll) der Anderung des SoIIwertes (SO-soll; S1-soll) bzw. fOr den fixen Wert (SO- 
fix) hinterlegt ist 

7. Verfahren nach Anspruch 1 , 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass eine Speicher- 
oder Recheneinheit (23) vorgesehen ist, in welcher mindestens ein Zusanimenhang 
fur die Ermittlung eines Betrages (AS-soll) der Anderung des SoIIwertes (SO-soll; 
Sl-soll) hinterlegt ist 

8. Verfahren nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Wert fur den 
Betrag (AS-soll) bzw. der Wert (SO-fix) der Anderung vorgeb- und/oder veranderbar 
ist. 

9. Verfahren nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
abgesenkte Sollwert (SO-soll; S1-soll) fur ein konstantes, aber vorgebbares 
Zeitintervall (At1) aufrechterhalten wird. 
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10. Verfahren nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Verandern 
bzw. Absenken des Sollwertes (SO-solI; S1-soll) in einem Schritt im wesentlichen 
ohne zeitliche Ausdehnung erfolgt. 

1 1 . Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Verandern bzw. 
Absenken des Sollwertes (SO-soll; S1-solI) diskontinuierlich in Zeitintervallen erfolgt. 

12. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Spannung (SO; S1) 
wahrend der Produktion mittels einer Regeleinrichtung (22) auf einem Sollwert 
(SO-soll; Sl-soll) bzw. in einem erlaubten Bereich gehalten wird. 

13. Verfahren nach Anspruch 1 , 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Anderung 
des Sollwertes (SO-soll; S1-soil) im Vorfeid oder wahrend der Storung erfolgt 

14. Verfahren nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Anderung 
des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) zur Kompensation einer durch einen Rollenwechsel 
verursachte Storung erfolgt. 

15. Verfahren nach Anspruch 1 , 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet dass die Anderung 
des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) zur Kompensation einer als Verbindung (26) einer 
neuen mit einer alten Bahn (01) ausgebildeten Storung erfolgt 

16. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Anderung urn den 
vorgebbaren Betrag (AS-solI) in der Weise erfolgt, dass sie derzu erwartenden 
Anderung der Spannung (SO; S1) entgegenwirkt 

17. Verfahren nach Anspruch 1 , 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Sollwert 
(SO-soll; Sl-soll) fur die Spannung (SO; S1) vor einem in Transportrichtung (T) der 




Bahn (01) befindlichen ersten Druckwerk (16) verandert wird. 

18. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die Anderung des 
Soliwertes (SO-soll; S1-solI) am Einzugswerk (03) bewirkt wird. 

19. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die Anderung des 
Soliwertes (SO-soIl; S1-soII) spatestens mit einem Verbinden einer alten Bahn (01) 
mit einer neuen Bahn (01) erfolgt 

20. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die Anderung des 
Soliwertes (SO-soll; S1-soll) spatestens mit dem Durchlaufen der Verbindung (26) 
durch eine letzte Klemmstelle vor einem in Transportrichtung (T) der Bahn (01) 
befindlichen ersten Druckwerk (1 6) erfolgt 

21 . Verfahren nach Anspruch 1 , 2 Oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass nach dem 
Verandem bzw. Absenken des Soliwertes (SO-soll; S1-soll) dieser fur eln 
vorgebbares Zeitintervall (At1) auf dem neuen Niveau konstant gehalten wird. 

22. Verfahren nach Anspruch 21 , dadurch gekennzeichnet, dass der Sollwert (SO-soll; 
S1-soH) nach dem Zeitintervall (At1) auf seinen ursprOnglichen konstanten Wert fur 
den stationaren Betrieb zuruckgefuhrt wird. 

23. Verfahren nach Anspruch 21 , dadurch gekennzeichnet, dass der Sollwert (SO-soll; 
Sl-soll) nach dem Zeitintervall (At1) auf einen neuen konstanten, vom 
ursprOnglichen Sollwert (SO-soll; S1-soll) abweichenden Wert fur den stationaren 
Betrieb zuruckgefuhrt wird. 

24. Verfahren nach Anspruch 22 oder 23, dadurch gekennzeichnet, dass die 
RuckfQhrung des Soliwertes (SO-soll; S1-soll) anhand einer vorgegebenen Funkfion 
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in Abhangigkeit von der Zeit erfolgt 

25. Verfahren nach Anspruch 22 oder 23, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Ruckfuhrung des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) unter Verwendung von Messwerten 
fur die Spannung (SO-ist; S1-ist) erfolgt. 

26. Verfahren nach Anspruch 24 oder 25, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Ruckfuhrung des Soilwertes (SO-soll; S1-soII) diskontinuierlich in Zeitintervallen 
(At m ) erfolgt 

27. Verfahren nach Anspruch 24 oder 25, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Ruckfuhrung des Sollwertes (SO-soll; S1-soII) kontinuierlich anhand von rnindestens 
einem abschnittweise definierten zeitlichen Zusammenhang erfolgt 

28. Vorrichtung zur Regelung einer Spannung (SO; S1 ) einer eine 
Bearbeitungsmaschine durchlaufenden Bahn (01) mit einer Regeleinrichtung (22), 
mittels der wahrend der Produktion die Spannung (SO; S1) auf einem Sollwert 
(SO-soll; Sl-soll) bzw. in einem erlaubten Bereich gehalten ist, wobei der Sollwert 
(SO-soll; Sl-soll) fur die Spannung (SO; S1) bzw. der erlaubte Bereich gegenuber 
einem aktuell bestehenden Sollwert (SO-soll; S1-soII) vorubergehend verandert ist 
um einer Storung entgegenzuwirken, dadurch gekennzeichnet, dass eine Speicher- 
oder Recheneinheit (23) vorgesehen ist, in welcher rnindestens ein Zusammenhang 
fur die Ermittlung eines Betrages (AS-soll) der Anderung des Sollwertes (SO-soll; 
Sl-soll) hinterlegt ist. 

29. Vorrichtung nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, dass der Sollwert (SO-soll; 
S1-soII) fur die Spannung (SO; S1) bzw. der erlaubte Bereich um einen vorgebbaren 
Betrag (AS-soll) gegenuber dem aktuell bestehenden Sollwert (SO-soll; S1-soll) 
vorubergehend verringert ist. 
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Zusammenfassung 

In einem Verfahren zur Regelung der Spannung einer eine Bearbeitungsmaschine 
durchlaufenden Bahn wird em Sollwert fur die Spannung verandert, urn einer die 
Spannung wahrend der Produktion beeinflussenden Stoning im Vorfeld oder parallel zur 
Storung entgegenzuwirken. 
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1 . Es werden eingereicht 

1.1. Anspruche 

(Austauschseiten 18, 19 und 22, Fassung 2003.12.10) 



1.1.1 Anspruche 1 , 2, 4, 5 und 1 0 bis 27 

Die Anspruche 1 , 2, 4, 5 und 1 0 bis 27, Fassung 
2003-07-15, bleiben unverandert. * 

1.1.2. Neuer Anspruch 3 

Der uberflussige Ausdruck in Zeile 4 und 5 „dadurch 
gekennzeichnet, dass Verfahren nach Anspruch 1 oder 
2" wurde entfernt. 

1 .1.3. Anspruche 6 bis 9 

In den Anspruchen 6 bis 9, Fassung 2003-07-15, 
wurde der Ausdruck „Vorrichtung u in „Verfahren" 
geandert. 

AufJerdem wurde im Anspruch 8 der Ausdruck „bzw. 
der Zusammenhang fur die Ermittlung des Betrages 
der Anderung" entfernt 



Aufsichtsrat 

Peter RelmpeH, Voisitzender 
Vorstand: 

DipHng. Albrecht Boiza-Schunemann, 
Vorsrtzender 

Dipl.-lng. daus Bolza-Schunernann, 
steltv. Vorsitzender 
Dr.-lng. Frank Junker 
DipUng. Peter Marr 
Dipl.-Betriebsw. Andreas Mo&ner 
DipWng. Water Schumacher 

Sta der Gesellschaft Wurzburg 
Amtsgericht Wurzbung 
H09 



W1.1941PCT-E05342 /IIIMilllllllJIia 



Seite 1/2 



Postbank Numberg 
BLZ 760 1 00 85, Konto-Nr. 422 850 
BAN: DEI 8 7601 0085 0000 4228 50 
BID PBNKDEFF760 

HypoVereinsbank AG Wurzburg 
BLZ 790 200 76, Konto-Nr. 1 1 54400 
BAN: DE09 7902 0076 0001 1 544 00 
BID HYVEDEMM455 

Commerzbank AG Wurzburg 
BLZ 790 400 47, Konto-Nr. 6820005 
IBAN: DE23 7904 0047 0682 0005 00 
BID COBADEFF 

Deutsche Bank AG WQrzburg 
BLZ 790 700 16, Kontottr. 0247247 
BAN: DE51 7907 001 6 0024 7247 00 
BID DELTTDEMM790 

DresdneriBank AG Wurzburg 
BLZ 790 800 52, Konto-Nr. 301 615800 
IBAN: DE34 7908 0052 0301 61 58 00 
BID DRESDEFF790 



Koenig & Bauer Aktiengesellschaft 

Druckmaschinen, Wurzburg 



Qq. kba 



1.1 A Neuer Anspruch 28 

Der neue Anspruch 28 wurde aus Merkmalen der Anspruche 28 und 32, 
Fassung 2003-07-1 5, gebildet. 

1.1.5. Anspruche 29, 31 und 32 

Die Anspruche 29, 31 und 32, Fassung 2003-07-15, wurden gestrichen. 

1.1.6. Neuer Anspruch 29 

Anspruch 30, Fassung 2003-07-15, wurde zu einem neuen Anspruch 29 
umnummeriert 

1.2. Beschreibungseinleitung 

(Austausch-ZZusatzseiten 1 und 1a, Fassung 2003.12.10) 

Der Ausdruck „der AnsprQche 1, 2 bzw. 24" wurde geandert in „der Anspruche 1, 
2oder3bzw.28". 

Der Ausdruck „ein Verfahren" wurde geandert in „Verfahren a . 
Die DE 19 66 795 A1 wurdepf gewurdigt. 



Allg.Vollm.Nr. 45506 

Anlagen 

Anspruche, Austauschseiten 18, 19 und 22, 
Beschreibung, Austausdv/Zusatzseiten 1 und 1a, 
jeweils Fassung 2003.12.10, 3fach 
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Beschreibung 

Verfahren und Vonichtung zur Regelung einer Bahnspannung 

Die Erfindung betrifft Verfahren und eine Vorrichtung zur Regelung einer Bahnspannung 
gemali dem Oberbegriff der Anspriiche 1 , 2 Oder 3 bzw. 28. 

Durch die EP 08 37 825 B1 ist ein Verfahren zur Regelung der Bahnspannung offenbart, 
wobei zur Regelung neben den gemessenen Ist-Werten fur die Bahnspannung weitere, 
den Maschinenzustand und verfahrensbedingte Eigenschaften charakteristische Grolien 
herangezogen werden. Neben den aktuell gemessenen Spannungswerten fliefSen auch 
vorgebbare bahnspezifische Parameter in den Regelalgorithmus ein. 

Die DE 198 34 725 A1 zeigt u. a. ein Verfahren zur Regelung einer Bahnspannung, wobei 
Bahnspannungs-Istwerte vor und/oder nach den Druckwerken einer Regeleinrichtung 
zugefQhrt wird, welche die Bahnspannung am Einzugswerk derart regelt, dass trotz 
StQrgrofien wie.z. B. einem variierenden Elastizitatsmodul der Bahn die Bahnspannung in 
einem fur die Farb- und Schnittregister optimalen Bereich gehalten wird. 

In der DE 197 54 878 A1 geht es darum, eine Wickelharte ubereine Rolle moglichst 
konstant bzw. vordefinierbar auszufuhren. Um eine gleichmadige Aufroilwickelkurve zu 
erhalten, werden Meliwerte uber die Abrollwickelkurve dazu benutzt, die Krafle gemaft 
der gewQnschten SollpapierwickelkenngroBe (Wickelharte) zu beeinflussen. Die 
Messwerte werden dann zusammen mit Erfahrungswerten zur Regelung herangezogen. 

Durch die DE 19 66 795 A1 ist ein Verfahren und eine Vorrichtung einer vorbedruckten 
Bahn bekannt, wobei im Zusammenhang mit einem Rollenwechse! eine Bahnspannung 
zumindest zeitweise verringert wird, um beispielsweise eine korrekte Zeilenausrichtung ftir 
den erneuten Druck zu gewahrleisten. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Verfahren und eine Vorrichtung zur Regelung 
einer Bahnspannung zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaft durch die Merkmale der Anspruche 1,2 oder 3 bzw. 
28 
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Anspruche 

1 . Verfahren zur Regelung einer Spannung (SO; S1 ) einer eine Bearbeitungsmaschine 
durchiaufenden Bahn (01), wobei wahrend der Produktion auftretende, die 
Spannung (SO; S1) beeinflussende Storungen mittels einer Regeleinrichtung (22) 
kompensiert, und die Spannung (SO; S1) auf einem Sollwert (SO-soll; S1-soll) bzw. 
in einem erlaubten Bereich gehalten wird, und wobei zumindest vorubergehend der 
Sollwert (SO-soil; Sl-soll) fur die Spannung (SO; S1) bzw. der erlaubte Bereich 
gegenuber einem aktuell bestehenden Sollwert (SO-soll; S1-soll) abgesenkt wird, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Verandern bzw. Absenken des Sollwertes 
(SO-soll; S1-soll) bzw. die RuckfDhrung des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) anhand 
einer vorgegebenen Funktion in Abhangigkeit von der Zeit erfolgt. 

2. Verfahren zur Regelung einer Spannung (SO; S1 ) einer eine Bearbeitungsmaschine 
durchiaufenden Bahn (01), wobei wahrend der Produktion auftretende, die 
Spannung (SO; S1) beeinflussende Storungen mittels einer Regeleinrichtung (22) 
kompensiert, und die Spannung (SO; S1) auf einem Sollwert (SO-soll; S1-soll) bzw. 
in einem erlaubten Bereich gehalten wird, und wobei zumindest vorQbergehend der 
Sollwert (SO-soll; S1-soII) fur die Spannung (SO; S1) bzw. der erlaubte Bereich 
gegenuber einem aktuell bestehenden Sollwert (SO-soll; S1-solI) abgesenkt wird, 
dadurch gekennzeichnet, dass die RuckfDhrung des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) 
unter Verwendung von Messwerten fur die Spannung (SO; S1 ) erfolgt 

3. Verfahren zur Regelung einer Spannung (SO; S1 ) einer eine Bearbeitungsmaschine 
durchiaufenden Bahn (01), wobei einer die Spannung (SO; S1) wahrend der 
Produktion beeinflussenden Storung entgegengewirkt wird indem ein Sollwert 
(SO-soll; Sl-soll) fur die Spannung (SO; S1 ) verandert wird, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Verandern bzw. Absenken des Sollwertes (SO-soll; Sl- 
soll) anhand einer 
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vorgegebenen Funktion in Abhangigkeit von der Zeit erfolgt. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Soliwert 
(SO-soIl; Sl-soll) fur die Spannung (SO; S1) bzw. der erlaubte Bereich auf einen 
fixen Wert (SO-fix) abgesenkt wird. 

5. Verfahren nach Anspvuch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Soliwert 
(SO-soll; S1-soII) fur die Spannung (SO; S1) bzw. der erlaubte Bereich urn einen 
vorgebbaren Betrag (AS-soil) gegenuber dem aktuell bestehenden SoJIwert (SO-soH; 
Sl-soll) abgesenkt wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 1 , 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Speichereinheit (23) vorgesehen ist, in welcher mindestens ein Wert fur den Betrag 
(AS-soll) der Anderung des Sollwertes (SO-soll; S1-soII) bzw. fur den fixen Wert (SO- 
fix) hinterlegt ist. 

7. Verfahren nach Anspruch 1 , 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass eine Speicher- 
oder Recheneinheit (23) vorgesehen ist, in welcher mindestens ein Zusammenhang 
fur die Ermittlung eines Betrages (AS-soll) der Anderung des Sollwertes (SO-soll; 
S1-soll) hinterlegt ist. 

8. Verfahren nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Wert fur den 
Betrag (AS-soll) bzw. der Wert (SO-fix) der Anderung vorgeb- und/oder veranderbar 
ist. 

9. Verfahren nach Anspruch 1 , 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
abgesenkte Soliwert (SO-soll; S1-soll) fur ein konstantes, aber vorgebbares 
Zeitintervall (At1 ) aufrechterhalten wird. 
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in Abhangigkeit von der Zeit erfolgt 

25. Verfahren nach Anspruch 22 Oder 23, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Ruckfuhrung des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) unter Verwendung von Messwerten 
fur die Spannung (SO-ist; S1-ist) erfolgt. 

26. Verfahren nach Anspruch 24 oder 25, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Ruckfuhrung des Sollwertes (SO-soll; S1 -soli) diskontinuierlich in Zeitintervallen 
(AU erfolgt 

27. Verfahren nach Anspruch 24 oder 25, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Ruckfuhrung des Sollwertes (S0-so!I; S1-soll) kontinuierlich anhand von mindestens 
einem abschnittweise definierten zeitlichen Zusammenhang erfolgt 

28. Vorrichtung zur Regelung einer Spannung (SO; S1) einer eine 
Bearbeitungsmaschine durchlaufenden Bahn (01) mit einer Regeleinrichtung (22), 
mittels der wahrend der Produktion die Spannung (SO; S1) auf einem Sollwert 

. (SO-soll; Sl-soll) bzw. in einem erlaubten Bereich gehalten ist, wobei der Soliwert 
(SO-soll; S1-soll) fur die Spannung (SO; S1) bzw. der erlaubte Bereich gegenuber 
einem aktuell bestehenden Sollwert (SO-soll; S1-soIJ) vorubergehend verandert ist 
urn einer Storung entgegenzuwirken, dadurch gekennzeichnet, dass eine Speicher- 
oder Recheneinheit (23) vorgesehen ist, in welcher mindestens ein Zusammenhang 
fur die Ermittlung eines Betrages (AS-soll) der Anderung des Sollwertes (SO-soll; 
S1-soll) hinterlegt ist 

29. Vorrichtung nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, dass der Sollwert (SO-soll; 
S1-soll)fur die Spannung (SO; S1) bzw. der erlaubte Bereich urn einen vorgebbaren 
Betrag (AS-soll) gegenuber dem aktuell bestehenden Sollwert (SO-soll; S1-solI) 
vorubergehend verringert ist 




Translation of the pertinent portions of a response by KB A, dtd. 
12/10/2003 

1. The following are being filed: 

1 . 1 Claims 

(Replacement pages 18, 19 and 22, version of 12/10/03 

1.1.1 Claims 1, 2, 4, 5 and 10 to 27 

Claims 1, 2, 4, 5 and 10 to 27, version of 
07/15/2003, remain unchanged. 

1.1.2 New claim 3 

The superfluous expression on lines 4 and 5 
"characterized in that method in accordance with claim 1 or 2" was 
removed . 

1.1.3 Claims 6 to 9 

In claims 6 to 9, version of 07/15/2003, the 
expression "device" was changed to "method". 

Moreover, in claim 8 the expression "or the 
correlation for determining the amount of the change" was removed. 

1.1.4 New claim 28 

New claim 28 was formed from the characteristics of 
claims 28 and 32, version of 07/15/2003. 

1.1.5 Claims 29, 31 and 32 

Claims 29, 31 and 32, version of 07/15/2003, were 

cancelled . 

1.1.6 New claim 29 

Claim 30, version of 07/15/2003, was renumbered as 

new claim 29. 

1.2 Preamble of the Specification 0 
(Replacement /added pages 1 and la, version of 

12/10/2003) 

The expression "of claims 1, 2 or 24" was changed to "of 
claims 1, 2 or 3 or 28". 

The expression "a method" was changed to "method" . 

DE 19 66 795 Al was acknowledged. 

Enclosures 

Claims, replacement pages 18, ,19 and 22, 
Specification, replacement /added pages 1 and la, 
each in the version of 12/10/2003, in triplicate. 
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Specification 

Method and Device for Controlling the Tension of a Web 

The invention relates to a method and a device for 
regulating a web tension in accordance with the preamble of claims 
1, 2 or 3 or 28. 

A method for regulating the web tension is disclosed in EP 
0 837 825 Bl wherein, besides the measured actual values of the 
web tension, further values defining the machine status and 
method-related properties are employed for the regulation. 
Besides the actually measured tension values, predeterminable web- 
specific parameters are also included in the regulating algorithm. 

DE 198 34 725 Al shows, inter alia, a method for regulating 
a web tension, wherein actual web tension values upstream and/or 
downstream of the printing unit are entered into a regulating 
device, which regulates the web tension at the draw- in device in 
such a way that, in spite of interference values such as, for 
example, a varying module of elasticity of the web, the web 
tension is maintained within a range which is optimal for the 
inking and cutting registrations. 

The object of DE 197 54 878 Al is to provide a winding 
tightness on a roll as constant, or pre-def inable, as possible. 
For obtaining a uniform wind-up roll curve, values measured by 
means of the unwinding roll curve are used for affecting the 
forces in accordance with the desired paper winding characteristic 
reference variable (winding tightness) . Then the measured values 
are used together with the empirical values. 

A method and a device of a pre -printed web is known from DE 
19 66 795 Al, wherein in connection with a roll change a web 

/ 
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tension is reduced at least temporarily, for example for assuring 
a correct alignment of the lines in the renewed printing 
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The object of the invention is based on creating a method 
and a device for regulating a web tension. 

In accordance with the invention, this object is attained 
by means of the characteristics of claims 1, 2 or 3 or 28. 
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Claims 

1. A method for regulating a tension (SO, SI) of a web 
(01) passing through a processing machine, wherein interferences 
occurring during processing and affecting the tension (SO, SI) are 
compensated by means of a regulating device (22) and the tension 
(SO, SI) is maintained at a reference variable (SO-soll, Sl-soll) 
or within a permissible range, and wherein the reference variable 
(SO-soll, Sl-soll) of the tension (SO, SI), or the permissible 
range, are reduced, at least temporarily, in respect to an 
actually existing reference variable (SO-soll, Sl-soll) , 
characterized in that the change or reduction of the reference 
variable (SO-soll, Sl-soll), or the return of the reference 
variable (SO-soll, Sl-soll) takes place on the basis of a 
predetermined function, depending on the time. 

2. A method for regulating a tension (SO, SI) of a web 
(01) passing through a processing machine, wherein interferences 
occurring during processing and affecting the tension (SO, SI) are 
compensated by means of a regulating device (22) and the tension 
(SO, SI) is maintained at a reference variable (SO-soll, Sl-soll) , 
or within a permissible range, and wherein the reference variable 
(SO-soll, Sl-soll) of the tension (SO, SI), or the permissible 
range, are reduced, at least temporarily, in respect to an 
actually existing reference variable (SO-soll, Sl-soll) , 
characterized in that the return of the reference variable (SO- 
soll, Sl-soll) takes place using measured values of the tensions 
(SO-ist, Sl-ist) . 
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3. A method for regulating a tension (SO, SI) of a web 
(01) passing through a processing machine, wherein an interference 
affecting the tension (SO, SI) during the production is 
counteracted in that a reference variable (SO-soll, Sl-soll) of 
the tension (SO, SI) is changed, characterized in that the change 
or reduction of the reference variable (SO-soll, Sl-soll) , or the 
return of the reference variable (SO-soll, Sl-soll) takes place on 



12/10/2003 



19 

the basis of a predetermined function, depending on the time. 

4. The method in accordance with claim 1 or 2, 
characterized in that the reference variable (SO-soll, Sl-soll) of 
the tension (SO, SI) , or the permissible range, are reduced to a 
fixed value (SO-fix) . 

5. The method in accordance with claim 1 or 2, 
characterized in that the reference variable (SO-soll, Sl-soll) of 
the tension (SO, SI) , or the permissible range, are reduced by a 
predetermined amount (Delta S-soll) in respect to the actually 
existing reference variable (SO-soll, Sl-soll) . 

6. The method in accordance with claim 1, 2 or 3, 
characterized in that a memory unit (23) is provided, in which at 
least one value of the amount (Delta S-soll) of the change of the 
reference variable (SO-soll, Sl-soll) , or the fixed value (SO- 
fix) , is stored. 

7. The method in accordance with claim 1, 2 or 3 , 
characterized in that a memory or computing unit (23) is provided, 
in which at least one correlation for determining a value (Delta 
S-soll) of the change of the reference variable (SO-soll, Sl-soll) 
is stored. 

8. The method in accordance with claim 6 or 7, 
characterized in that the value for the amount (Delta S-soll) , or 
the value (SO-fix) of the change (Delta S-soll) can be 
predetermined and/or changed. 
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9. The method in accordance with claim 1, 2 or 3, 
characterized in that the reduced reference value (SO-soll, Sl- 
soll) is maintained for a constant, but predeterminable time 
interval (Delta tl) . 
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soli, Sl-soll) takes place by means of a predetermined function, 
depending on the time. 

25. The method in accordance with claim 22 or 23, 
characterized in that the return of the reference variable (SO- 
soll, Sl-soll) takes place using measured values of the tensions 
(SO-ist, Sl-ist) . 

26. The method in accordance with claim 24 or 25, 
characterized in that the return of the reference variable (S0- 
soll, Sl-soll) takes place discontinuously in time intervals 
(Delta t m ) . 

27. The method in accordance with claim 24 or 25, 
characterized in that the return of the reference variable (SO- 
soli, Sl-soll) takes place continuously by means of at least one 
sectionally defined chronological connection. 

28. A device for regulating a tension (SO, SI) of a web 
(01) passing through a processing machine with a regulating device 

(22) , by means of which during processing the tension (SO, SI) is 
maintained at a reference variable (SO-soll, Sl-soll) or in a 
permissible range, wherein the reference variable (SO-soll, Sl- 
soll) of the tension (SO, SI) , or the permissible range, are 
temporarily changed in respect to an actually existing reference 
variable (SO-soll, Sl-soll) in order to counteract an 
interference, characterized in that a memory or computing unit 

(23) is provided, in which at least one correlation for 
determining a value (Delta S-soll) of the change of the reference 
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variable (SO-soll, Sl-soll) is stored. 

29. The device in accordance with claim 28, characterized 
in that the reference variable (SO-soll, Sl-soll) of the tension 
(SO, SI) , or the permissible range, are temporarily reduced by a 
predeterminable value (Delta S-soll) in respect to the actually 
existing reference variable (SO-soll, Sl-soll) . 
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(57) Abstract: The invention relates to a method for controlling the tension of a web passing a treatment machine (04, 06, 08, 09, 
13, 14). The desired value for the tension is modified in order to counteract, already before or while it occurs, a defect that influences 
tension during production. 

(57) Zusammenfassung: In einem Verfahren zur Regelung der Spannung einer eine Bearbeitungsmaschine (04, 06, 08, 09, 13, 14) 
durchlaufenden Bahn wird ein Sollwert fur die Spannung verandert, um einer die Spannung wahrend der Produktion beeinflussenden 
Storung im Vorfeld oder parallel zur Stdrung entgegenzuwirken. 
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Beschreibung 

Verfahren und Vorrichtung zur Regelung einer Bahnspannung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Regelung einer 
Bahnspannung gemaft dem Oberbegriff der Anspruche 1, 2 bzw, 24. 

Durch die EP 08 37 825 B1 ist ein Verfahren zur Regelung der Bahnspannung offenbart, 
wobei zur Regelung neben den gemessenen Ist-Werten fur die Bahnspannung weitere, 
den Maschinenzustand und verfahrensbedingte Eigenschaften charakteristische Gr6(ien 
herangezogen werden, Neben den aktuell gemessenen Spannungswerten flieften auch 
vorgebbare bahnspezifische Parameter in den Regelalgorithmus ein. 

Die DE 198 34 725 A1 zeigt u. a. ein Verfahren zur Regelung einer Bahnspannung, wobei 
Bahnspannungs-lstwerte vor und/oder nach den Druckwerken einer Regeleinrichtung 
zugefuhrt wird, welche die Bahnspannung am Einzugswerk derart regelt, dass trotz 
Storgrdfcen wie z. B. einem variierenden Elastizitatsmodul der Bahn die Bahnspannung in 
einem fur die Farb- und Schnittregister optimalen Bereich gehalten wird. 

In der DE 197 54 878 A1 geht es darum, eine Wickelharte uber eine Rolle mOglichst 
konstant bzw. vordefinierbar auszufuhren. Um eine gleichmafiige Aufrollwickelkurve zu 
erhalten, werden Meflwerte uber die Abrollwickelkurve dazu benutzt, die Krafte gemali 
der gewunschten Sollpapierwickelkenngr6fie (Wickelharte) zu beeinflussen. Die 
Messwerte werden dann zusammen mit Erfahrungswerten zur Regelung herangezogen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und eine Vorrichtung zur 
Regelung einer Bahnspannung zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemafS durch die Merkmale der Anspruche 1 , 2 bzw. 24 
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gelost. 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteiie bestehen insbesondere darin, dass mittels einer 
Vorregelung bzw. Vorsteuerung eine bei einer vorhersehbaren Storung, insbesondere 
einem Rollenwechsel, zu erwartende Auswirkung auf den Druckprozess verkleinerbar, 
und damit die anfallende Menge an Makulatur minimierbar ist Die Regelung erfolgt 
zeitlich kurz vor Oder mit Eintritt der Storung an einem betroffenen Aggregat und nicht 
nach einer negativen Auswirkung. Mittels dieses Verfahrens kann eine lange 
Einschwingzeit sowie die Gefahr eines Bahnrisses vermindert werden. Die Minderung 
bzw. Beseitigung einer Auswirkung auf eine zu erwartende Storung greift somit der 
Storung selbst vor, bzw. verlauft ohne auf riickwirkend ermittelte Messwerte angewiesen 
zu sein gleichzeitig zum Aufbau der Storung. In Weiterbildung kann zusatzlich auf 
Messwerte fur die Bahnspannung zuriickgegriffen werden. Dies kann vorteilhaft zur 
Optimierung und/oderfur ein selbstoptimierendes bzw. lemendes System sein. 

Insbesondere der Storung beim Wechsel von Bedruckstoffen bzw. deren Rollen ist mittels 
der Regelung entgegenzuwirken und die anfallende Mengen an Makulatur minimierbar. In 
vorteilhafter Ausfuhrung wird dies dadurch erreicht, dass beim Ankleben, beim Abschnitt 
der fl alten M Bahn bzw. Eintritt des Anfanges einer neuen Bedruckstoffbahn in die 
Druckmaschine ein Vorregeln bzw. Vorsteuern von Antrieben bzw. Verstellelementen im 
Hinblick auf die zu erwartenden Anderungen der Bahnspannung erfolgt. 

Durch das Vorsteuern bzw. Vorregeln werden die Ansprechzeiten der wahrend der 
Produktion „ruckschauend u arbeitenden Regelung (Ursache - Wirkung - 
Gegenmalinahme) und/oder die Zeit eines Einschwingens bzw. asymptotischen 
Annaherns an den Sollwert deutlich verkiirzt. Eine aufwendige Farbregisterregelung zum 
Kompensieren feiner negativen Auswirkung des Rollenwechsels kann entfallen. Die 
Spannung wird bevorzugt am Einzugswerk in einem Ausfuhrungsbeispiel urn einen 
vorgebbaren Wert, und in einem anderen Ausfuhrungsbeispiel auf einen bestimmten, 
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vorgebbaren Wert abgesenkt. 

1st eine Bahnspannungsregelung fur den laufenden Betrieb der Druckmaschine bereits 
vorhanden, so ist es vorteilhaft, einen Offset auf den Sollwert fur die 
Bahnspannungsregelung am Einzugswerk aufzuschalten. Dieser Offset kann als 
einmaliger Betrag, als diskrete Stufen oder aber als stetige Funktion innerhalb eines 
Zeitintervalls dem Sollwert am Einzugswerk uberlagert werden. Das Zeitintervall kann in 
einer Weiterbildung z. B. in Abhangigkeit von der Laufzeit der Klebestelle vom 
Rollenwechsler bis zum Trichtereinlauf, d. h. in Abhangigkeit von der 
Produktionsgeschwindigkeit (Drehzahl) und ggf. dem Laufweg vorgegeben werden. In 
einem anderen Ausfuhrungsbeispiel wird der Offset bzw. das Absenken ohne Rampe zum 
relevanten Zeitpunkt in Form einer Stufenfunktion aufgegeben. 

Fehlt eine wahrend der Produktion automatisch arbeitende Regelung, so konnen die 
Stellantriebe bzw. die Einzelantriebe dennoch, beispielsweise mittels eines 
entsprechenden Stellbefehls, bereits mit Eintritt oder im Vorfeld des Eintritts der Storung, 
z. B. des neuen Bahnanfangs in die Druckmaschine, eine Korrektur erfahren, urn so den 
zu erwartenden Fehler zu minimieren bzw. zu kompensieren. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestellt und werden im 
folgenden naher beschrieben. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer Rotationsdruckmaschine mit Regelung der 
Bahnspannung; 

Fig. 2 eine schematische Darstellung des zeitlichen Verlaufs einer Spannung ohne 
Anwendung das Verfahren; 
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Fig. 3 eine schematische Darstellung eines ersten Ausfuhrungsbeispiels fur den 

zeitlichen Verlauf der Anderung eines Sollwertes fur die Regelung der Spannung; 

Fig. 4 eine schematische Darstellung eines zweiten Ausfuhrungsbeispiels fur den 

zeitlichen Verlauf der Anderung eines Sollwertes fur die Regelung der Spannung; 

Fig. 5 eine schematische Darstellung eines dritten Ausfuhrungsbeispiels fur den 

zeitlichen Verlauf der Anderung eines Sollwertes fur die Regelung der Spannung. 

Eine Bearbeitungsmaschine, z. B. eine Rollenrotationsdruckmaschine, weist entlang einer 
Produktionsrichtung, d. h. entlang eines Weges einer Bahn 01, z. B. einer 
Bedruckstoffbahn 01, insbesondere einer Papierbahn 01, in Transportrichtung T mehrere 
Bearbeitungsstufen bzw. Aggregate auf. 

Dies konnen fur eine Rollenrotationsdruckmaschine wie in Fig. 1 schematisch dargestellt, 
z. B. ein Rollenwechsler 02, ein Einzugswerk 03, eine Oder mehrere Druckeinheiten 04; 
06, eine Zugwalze 07, ggf. eine Langsschneideeinrichtung 08, Wende- 09 und 
Registereinrichtungen 11, wie z. B. eine Langsregisterwalze 11, eine weitere Zugwalze 
12, z. B. als sog. Trichtereinlaufwalze 12, sowie Falztrichter 13 und Falzwerk 14 mit nicht 
dargestellten Querschneideeinrichtungen sein. Zusatzlich konnen weitere nicht 
dargestellte Bearbeitungsstufen, wie z. B. Lackierwerk, Trockner etc., angeordnet sein. 

Jede Druckeinheit 04; 06 weist ein oder mehrere Druckwerke 16; 17; 18; 19, z. B. 
Doppeldruckwerke 16; 17; 18; 19 fur den beidseitigen Druck, auf, wobei die Druckwerke 
16; 17; 18; 19 nebeneinander oder auch ubereinander angeordnet sein konnen. Sind 
mehrere Druckeinheiten 04; 06 vorhanden, so konnen auch diese nebeneinander oder 
ubereinander, mit horizontalem oder vertikalem Verlauf der Bahn 01 sein. 
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Die Bahn 01 wird vom Rollenwechsler 02 abgewickelt und durchlauft die Druckwerke 16; 
17; 18; 19, welche die Bahn 01 nacheinander z. B. auf der selben Seite vierfach 
bedrucken. 

Urn beim mehrfachen Bedrucken die Passerhaltigkeit, beim beidseitigen Bedrucken die 
Registerhaltigkeit und beim Zusammenfuhren mehrerer Bahnen 01; 01 1 bzw. Teilbahnen 
01; Or und dem Querschneiden das Schnittregister einzuhalten, kann an einer oder 
mehreren Stellen entlang des Weges der Bahn 01 die Passer- bzw. Registerhaltigkeit 
uberpruft werden. Dies erfolgt fur vollautomatische Druckmaschinen beispielsweise 
mittels der Messung der Lage von durch die Druckwerke 16; 17; 18; 19 aufgebrachten 
Marken oder Druckbildern mittels eines nicht dargestellten Sensors. Die Signale des 
Sensors werden in diesem Fall einer nicht dargestellten Regeleinheit zur Korrektur von 
registrierten Abweichungen im Passer und im Register zugefuhrt, worauf hin z. B. 
Stellmittel wie Langsregisterwalzen, Drehwinkellagen etc. gestellt werden. 

Veranderungen von Bahnspannungen werden i. d. R. durch Messwalzen an einer oder 
mehreren Stellen auf Weg der Bahn 01, wie z. B. die exemplarisch dargestellte 
Messwalze 21 hinter dem letzten Druckwerk 19, oder in anderer geeigneter Weise 
ermittelt, in einer Regeleinheit 22 verarbeitet, und bei Abweichung von einem Sollwert 
oder einem zulassigen Bereich wieder auf diesen bzw. in diesen zuruckgefuhrt. An der 
Messwalze 21 wird beispielsweise die Spannung S1 hinter dem letzten Druckwerk 19 
ermittelt, in der Regeleinheit 22 verarbeitet und zur Einhaltung der gewunschten 
Spannung S1 ein Signal auf den Antrieb der Zugwalze 07 und/oder das Einzugswerk 03 
gegeben. Insbesondere eine Spannung SO vor dem ersten Druckwerk 16 legt das Niveau 
fur samtliche Spannungen auf dem Weg der Bahn 01 bis zum Trichtereinlauf fest und wird 
beispielsweise uber das Einzugswerk 03 geregelt. 

Ein in dieser Weise „ruckschauend" arbeitendes Regelungsprinzip fuhrt bei einer 
gemessenen, bereits eingetretenen Abweichung eines Istwertes von einem Sollwert 
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diesen durch Ansteuerung von Antrieben bzw. Stellantrieben auf den gewunschten 
Sollwert zuriick. Ein derartiges Regelungsprinzip ist z. B. wahrend des n normalen tt 
Fortdruckes, ohne starke Schwankungen in den Bedingungen, eingesetzt; es reagiert 
somit auf bereits eingetretene und registrierte Veranderung. 

Die Ursache fur Storungen und daraus resultierende Veranderungen konnen vielfaltig 
sein: z. B. Anderungen im Maschinenzustand wie Beschleunigungen, Anderungen von 
Grolien aus dem Druckprozess wie Feuchtmittel- Oder Farbzufuhr, Anderungen von 
Anpressdriicken, Anderungen in den Eigenschaften der Bahn 01 wie dem Spannungs- 
Dehnungsverhalten, der Dicke, der Feuchtigkeitsaufnahme etc. 

Eine wesentliche, aber auch vorhersehbare Storung stellt ein Rollenwechsel und der 
damit verbundene Lauf einer Verbindung 26 zwischen einer alten und einer neuen Bahn 
01, insbesondere einer Klebestelle 26 durch die Druckmaschine dar. Die Klebestelle 26 
weist im Vergleich zur Starke der einfachen Bahn 01 eine groliere Starke, ggf. zzgl. eines 
Klebebandes oder Klebstoffs, und von der Bahn 01 verschiedene elastische 
Eigenschaften auf. Zusatzlich konnen alte und neue Bahn 01 auch unterschiedliche 
Eigenschaften (Feuchte, Wickelharte und/oder Spannungs-Dehnungscharakteristik) 
aufweisen. 

Diese Storungen, insbesondere die letztgenannte, verursacht bei Eintritt in die 
Druckmaschine eine starke Anderung in der Spannung der Bahn 01 und damit 
verbundene Registerfehler. Die auf den Rollenwechsel zuruckzufiihrenden Registerfehler 
zwischen den Druckwerken 16; 17; 18; 19 sind mittels o. g. Registerregelung nicht oder 
nur mittels aufwendiger Technik kompensierbar. 

Das vorliegende Verfahren zur Regelung sieht nun vor, der bevorstehenden Anderung in 
der Spannung SO; S1 in der Weise entgegenzuwirken, dass ein der Regelung 
vorgegebener Sollwert SO-soll; S1-soll verandert, insbesondere abgesenkt wird. In einem 
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ersten Beispiel wird der SoUwert SO-soll; S1-soll um einen gewissen Betrag AS-soll 
gegenuberdem „normalen w Sollwert SO-soll; S1-soll, und in einem zweiten Beispiel 
zumindest zwischenzeitlich auf einen vorgebbaren neuen Sollwert SO-fix; S1-fix 
abgesenkt. Beides geschieht in bevorzugter Ausfuhrung durch Absenkung des Sollwertes 
SO-soll der Spannung SO vor dem erstem Druckwerk 16 mittels des Einzugswerkes 03. 

Fig. 2 zeigt schematised einen zeitlichen Verlauf z. B. der Spannung S1 ohne die 
Anwendung des beschriebenen Verfahrens. Sobald die Klebestelle 26 das Einzugswerk 
03 passiert, setzt ein steiler Anstieg in der Spannung S1 ein, welcher sich bis zum Eintritt 
der Klebestelle 26 in den Trichtereinlauf fortsetzt. Gleiches gilt fur den Verlauf der 
Spannung SO, jedoch zeitlich etwas nach ^vorn", d. h. in Fig. 2 nach links, versetzt. 
Danach befindet sich die Spannung S1 auf einem um einen Betrag AS1 erhohten Niveau 
und baut sich lediglich langsam ab. Das erhohte, und insbesondere mit einer grolien 
Amplitute vom Sollwert SO-soll; S1-soll abweichende Niveau in den Spannungen SO; S1 
etc. verursacht durch Anderung der Dehnung Registerfehler zwischen den Druckwerken 
16 bis 19. 

Diese Registerfehler werden nun in einem ersten Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 3) dadurch 
vermieden bzw. verringert, dass der Sollwert SO-soll fur die Spannung SO um den Betrag 
AS-soll abgesenkt wird. Dieser vorgehaltene Betrag AS-soll ist vorteilhaft veranderbar und 
entspricht z. B. einem mittleren Erfahrungswert fur die zu erwartende, ohne 
entsprechende Absenkung eintretende Erhohung der Spannung SO um den Betrag ASO. 
Der Betrag AS-soll kann insbesondere auch derart gewahlt sein, dass die aus der 
Anderung des Sollwertes SO-soll resultierende Spannung SO nach der Absenkung 
zunachst unterhalb des urspriinglichen Sollwertes SO-soll; S1-soll, und nach einem 
Durchgang durch den Sollwert SO-soll; S1-soll nach oberhalb des Sollwertes SO-soll; S1- 
soll schwingt, wobei die jeweilige absolute Abweichung im Minimum bzw. dem Maximum 
vom urspriinglichen Sollwert SO-soll; S1-soll erheblich gegenuber der resultierenden 
Abweichung ohne die Absenkung ist. Die Spannung SO; S1 schwingt dann mit deutlich 
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verringerter Amplitute um den ursprunglichen Sollwert SO-soll; S1-soll. Dieser Betrag AS- 
soll kann z. B. in einer Speichereinheit 23 oder Recheneinheit 23 (Fig. 1) hinterlegt bzw. 
ermittelt werden. Er kann fur den Fall, dass die Veranderungen der Spannungen SO und 
S1 gleich groS sind dem lediglich beispielhaftfur die Spannung S1 in Fig. 2 dargestellten 
Betrag AS1 oder wie oben beschrieben einem Anteil dieses Betrages AS1 entsprechen. 
Er kann aber auch uber einen der Fig. 2 entsprechenden zeitlichen Verlauf der Spannung 

50 oder in sonstiger Weise, z. B. durch Versuche, ermittelt werden. 

In Fig. 3 ist schematisch, und parallel zur Spannung SO oder S1 der Fig. 2, der zeitliche 
Verlauf des Sollwertes SO-soll aufgetragen. Beim Durchgang der Klebestelle 26 durch das 
Einzugswerk 03 oder kurz davor (insbesondere kurz vor Betatigung eines 
Abschlagmessers oder spatestens zu diesem Zeitpunkt) wird der Sollwert SO-soll 
abgesenkt. Dies kann in einer einzigen Stufe, kontinuierlich (z.B. als Rampe) oder in 
mehreren Stufen wie in Fig. 3 dargestellt erfolgen. In der vorliegenden Ausfiihrung (Fig. 3) 
wird der Sollwert SO-soll nicht in einem Schritt, sondern in einem Zeitintervali At 
abgesenkt, welches aus den Erfahrungswerten zum einen und insbesondere durch die 
Laufzeit der Bahn 01 vom Einzugswerk 03 zur Trichtereinlaufwalze 12 ermittelbar ist. Der 
letztlich um den Betrag AS-soll verringerte Sollwert SO-soll kann in einer Ausgestaltung 
urn ein Zeitintervall At* (Fig. 3) uber den Zeitpunkt des ohne Absenkung zu erwartenden 
Maximums der Spannung S1 (Fig. 2) hinaus aufrechterhalten werden, be vor der Sollwert 
SO-soll dann entweder in einem Schritt, kontinuierlich oder schrittweise wieder auf den fur 
den Maschinenzustand gewunschten Sollwert SO-soll zuruckgefuhrt wird. Die „normale" 
Spannungsregelung ubernimmt dann wieder alleine die Regelung der Spannungen SO; 

51 etc, falls vorhanden. 

In einem zweiten Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 4) wird der Sollwert SO-soll nicht um einen 
fixen Betrag AS-soll, sondern vorubergehend auf einen fixen, jedoch vorgeb- und/oder 
veranderbaren neuen Wert SO-fix abgesenkt. Damit ist beispielsweise gewahrleistbar, 
dass die Spannung SO vor der Druckeinheit 04 nicht so weit abfallt, dass die Spannung 
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S1 hinter der Druckeinheit 04 in einen fur den Bahnlauf kritischen Bereich, z. B. unter 8 
daN/m, abfallt. 

In Fig. 4 ist der zeitliche Verlauf des Sollwertes SO-soll dargestellt, welcher zunachst auf 
einem konstanten Niveau verbleibt. Dieser Sollwert SO-soll wird nun bewulit im Rahmen 
einer absehbaren Storung, insbesondere eines Rollenwechsels, auf einen fixen Wert 
SO-fix abgesenkt. Wie bereits dargestellt, kann die Absenkung grundsatzlich zu einem 
beliebigen, jedoch festgelegten Zeitpunkt relativ zum Zeitpunkt des Rollenwechsels, und 
ausgelost durch unterschiedlichste, der Steuerung/Regelung der Druckmaschine 
vorliegende oder auch gemessene Signale erfolgen. 

Von Vorteil ist es jedoch, wenn die Absenkung spatestens bei Eintritt, besser noch kurz 
vor dem Eintritt der Storung erfolgt. Im Fall des betrachteten fliegenden Rollenwechsels 
tritt die Storung mit dem Kleben der neuen Bahn 01 an die alte Bahn 01 und dem nahezu 
zeitgleichen Abschneiden der alten Bahn 01 ein. Dieser Zeitpunkt t K (Kleben und/oder 
Schneiden) bildet in vorteilhafter Ausfiihrung den Bezugspunkt fur das Absenken des 
Sollwertes SO-soll fur die Spannung SO vor der Druckeinheit 04 mittels des Einzugwerks 
03. 

Die Absenkung wird im Beispiel nach Fig. 4 zwar am Klebevorgang (Aktivierung der 
Klebewalze und/oder des Abschlagmessers) festgemacht, muB jedoch nicht zum 
Zeitpunkt t K des Ausldsens der Klebewalze und/oder des Abschlagmessers, sondern kann 
in Erwartung des Klebens/Abschneidens fruher erfolgen. Wie dies in Fig. 4 durch das 
Zeitintervall M K dargestellt, erfolgt das Absenken des Sollwertes SO-soll in einem fixen, 
jedoch einstellbaren zeitlichen Abstand vor dem Zeitpunkt t K des Klebens/Abschneidens. 
Das Zeitintervall betragt beispielsweise zwischen 50 und 400 ms, insbesondere 50 und 
250 ms. Mittels der Wahl des Zeitintervalls At K kann eine Anpassung und Optimierung des 
o. g. „Durchschwingens" an die Druckmaschine und den Papierweg erfolgen. 



10 



Da der Zeitpunkt fur das Absenken des Sollwertes SO-soll vor dem tatsachlichen 
Zeitpunkt t K fur das Kleben/Abschneiden liegt, ist es von Vorteil den Zeitpunkt fur das 
Absenken an Informationen uber den Maschinenzustand oder an Messwerten 
festzumachen, mittels welcher auch der Zeitpunkt t K fiir das Kleben/Abschneiden 
bestimmt wird. Dies kann beispielsweise ein ermittelter Durchmesser der alten, zu 
wechselnden Rolle sein. Auch kann der Zeitpunkt fur das Absenken relativ zu einem mit 
dem Kleben/Abschneiden in direktem zeitlichen Zusammenhang stehenden Vorgang 
korreliert sein. Einen derartigen Vorgang stellt beispielsweise das in Position bringen 
eines Kleberahmens, d. h. ein Zeitpunkt t s des Signals fiir das Schwenken, dar. Ein 
derartiger Zeitpunkt t s liegt z. B. 100 bis 500 ms vor dem Zeitpunkt ^ fur das 
Kleben/Abschneiden, so dass das Absenken ca. 50 bis 450 ms nach dem Zeitpunkt ts fur 
das Schwenken liegt. Das Absenken kann beispielsweise an einem bestimmten 
Rollendurchmesser, z. B. 130 mm, und das Kleben/Abschneiden bei 125 mm festgemacht 
werden. Der Abstand der beiden herangezogenen Grofien kann auch mit der 
momentanen Produktionsgeschwindigkeit bzw. Drehzahl (z. B. linear) korreliert werden. 

Die Sollwertvorgabe, d. h. der Sollwert S0-Soll t wird nun z. B. ohne zeitliche Rampe in 
einem Schritt auf SO-fix abgesenkt, und verbleibt dort fur ein konstantes, aber 
vorgebbares Zeitintervall AM. Anschlieftend wird der Sollwert SO-Soll entlang einer 
Rampe (ggf. auch entlang einer Stufenfunktion) innerhalb eines Zeitintervalls At2 wieder 
auf den ursprung lichen Sollwert SO-Soll angehoben. Die Zeitintervalle At1 und At2 sind 
z. B. in der gleichen Groflenordnung gewahlt, beispielsweise 0,5*At1 < At2 < 2,0*At1. 
Grundsatzlich ist es auch moglich die Absenkung stufenformig oder entlang einer z. B. 
steilen Rampe vorzunehmen. 

Ist fur eine andere Produktion - z. B. andere Papierfuhrung, andere Reihenfolge der Bahn 
01 am Trichtereinlauf - ein anderes Grundniveau fiir die Spannungen SO; S1 der Bahn 01 
gewunscht, so liegt der Sollwert SO-soll', wie in Fig. 4 beispielhaft an einem niedrigeren 
Sollwert SO-soll' dargestellt, zunachst auf diesem Sollwert S0-soll , l bevor er auf ebenfalls 



WO CO/066492 ^^bx/D E03/00 1 63 

11 



den fixen Wert SO-fix abgesenkt wird, um nach dem Zeitintervall At1 anschliefJend 
innerhalb des Zeitintervalls At2 auf seinen urspriinglichen Sollwert SO-soll* zuruckgefiihrt 
zu werden. 

In Fig. 1 ist ein Beispiel fur einen moglichen Regelkreis fur die Regelung der Spannung 
SO schematisch integriert. Die Regeleinheit 22 sorgt in einem ublichen Regelkreis dafiir, 
dass die Spannungen SO; S1 auf jeweils dem gewiinschten Sollwert SO-soll; S1-soll 
gehalten werden. Dafiir werden Istwerte SO-ist; S1-ist als Eingangswerte zugefuhrt, diese 
mit den Sollwerten SO-soll; S1-soll verglichen und mittels entsprechender Ausgangswerte 
entsprechende Antriebe gestellt. Die Sollwerte SO-soll; S1-soll konnen beispielsweise aus 
einer Maschinensteuerung 24 zugefuhrt, oder aber aus der Regeleinheit 22 zugefiihrten, 
den Maschinenzustand charakterisierenden Grolien g in der Regeleinheit 22 selbst 
gebildet werden. 

Beim Rollenwechsel, z. B. zum Zeitpunkt des Verbindens, des Abschlagens der „alten" 
Bahn 01 oder beim Durchgang der Klebestelle 26 durch das Einzugswerk 03 Oder aber in 
einem Zeitintervall At K relativ zu einem dieser Zeitpunkte, wird im ersten 
Ausfiihrungsbeispiel ein aus der Speicher- oder Recheneinheit 23 zur Verfugung 
gestellter Betrag AS-soll als negativer „Offset M z. B. als Stufenfunktion auf den Sollwert 
SO-soll addiert, und nach Erreichen des Endwertes z. B. fur das Zeitintervall At* 
aufrechterhalten. Im zweiten Ausfiihrungsbeispiel wird der Sollwert SO-soll auf den Wert 
SO-fix abgesenkt, um ihn dort fur das Zeitintervall At zu halten und ihn anschlieflend 
entlang einer Rampe auf seinen urspriinglichen Wert zuruckzufuhren. Ist die Storung 
beendet, d. h. die Klebestelle 26 am Falztrichter 13 bzw. das zusatzliche Zeitintervall At 1 
bzw. das Zeitintervall At2 verstrichen, so wird die Regelung wieder der „normalen" 
Spannungsregelung mit den vorgegebenen Sollwerten SO-soll; S1-soll etc. uberlassen. 

Der Speicher- bzw. Recheneinheit 23 werden in einer Weiterbildung der Erfindung neben 
der Information uber das Material, z. B. die Papiersorte, und z. B. Bahnbreite zusatzlich 
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wesentliche, die Eigenschaften bzw. das Verhalten der Bahn 01 beeinflussende Grolien g 
aus dem Druckprozess, dem Maschinenzustand und/oder der Bahnfuhrung, wie z. B. 
Feuchtmittel- und/oder Farbzufuhr, aktuelle Bahnspannungen, Anpressdrucke, 
Geschwindigkeit, Temperaturen, Beschleunigungen und/oder Weg der Bahn 01, 
zugefuhrt. Daraus lasst sich im ersten Ausfuhrungsbeispiel die geeignete voriibergehende 
Korrektur des Sollwertes SO-soll urn den Betrag ASO fur die Spannung SO auswahlen 
bzw. berechnen bzw. die optimierten zeitlichen Abfolgen (Zeitpunkte und Zeitintervalle At; 
At1; At2, At') in den beiden Ausfiihrungsbeispielen fur die entsprechende Produktion 
bestimmen bzw. abrufen. 

Ebenfalls von Vorteil ist es, wenn in der Speicher- bzw. Recheneinheit 23 Daten fur in der 
Vergangenheit ermittelte Betrage ASO und/oder AS-soll sowie der vorliegenden Umstande 
hinterlegt werden. Eine derartige Speicher- bzw. Recheneinheit 23 kann zusammen mit 
der Regeleinheit 22 in Weiterbildung dann als selbstlernendes System ausgebildet sein, 
und somit den auf den Rollenwechsel stattfindenden Regelungsprozess im Vorgriff bzw. 
gleichzeitig optimieren. Im Idealfall hat nach vollstandiger Rucknahme des Betrages 
AS-soll keine Nachregelung der Spannungen SO; S1 zu erfolgen, so dass dies als ein 
Mali fur die erreichte Gute bei der Korrektur heranziehbar ist. 

Fur das Auslosen der Absenkung des Sollwertes SO-soll kann auch jede andere 
geeignete Methode Verwendung finden. So kann beispielsweise auch ein Erkennen der 
steilen Flanke einer der Spannungen SO; S1, ein optisch erfasster Durchgang der 
Klebestelle 26 an einem gewissen Punkt, oder die Definition eines Zeitpunktes relativ zum 
Rollenwechsel im Rahmen eines Programms der Maschinensteuerung den Zeitpunkt 
bestimmen. Wichtig ist es jedoch, dass, urn der Storung entgegenzuwirken, der Sollwert 
fur die Spannung gezielt zumindest voriibergehend verandert wird, und zwar nicht erst, 
nachdem das Ausmaft der negativen Storung ermittelt wurde. 

In einem dritten Ausfuhrungsbeispiel wird der Sollwert SO-soll im Gegensatz zum zweiten 
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Ausfuhrungsbeispiel vom fixen Wert SO-fix nicht entlang einer vorgegebenen Rampe, 
sondern auf der Basis einer Messung der Spannung S1 ; SO, insbesondere der Spannung 
S1 hinter dem letzten Druckwerk 19, z. B. gemessen mittels der Messwalze 21, auf den 
ursprunglichen Sollwert SO-soll (oder einen neuen festen Sollwert SO-soll 1 ) ruckgefuhrt. 
Ein neuer fester Sollwert SO-soll' kann beispielsweise erforderlich sein, wenn z. B. mit 
dem Rollenwechsel auch die Papiersorte, d.h. die grundlegenden Eigenschaften, 
gewechselt werden soli. Diese Information kann dann beispielsweise wieder aus der 
Maschinensteuerung iibernommen und bei der Bildung des Sollwertes SO-soll; S1-soll; 
SO-soll' fur den ungestorten Betrieb Berucksichtigung finden. 

Die Ruckfuhrung kann beispielsweise auf kontinuierlicher Oder diskontinuierlicher 
Messwertabnahme beruhen, wobei jedoch in bestimmten, ggf. wahlbaren Zeitintervallen 
AU anhand des Messwertes ein fur das nachste Zeitintervall m gultiger Sollwert S0-soll m 
ermittelt und der Regelung zugefuhrt wird. Eine hieraus resultierende stufenformige 
Ruckfuhrung des Sollwertes SO-soll ist exemplarisch in Fig. 5 dargestellt. Die 
Ruckfuhrung auf den ursprunglichen Sollwert SO-soll (oder einen neuen festen Sollwert 
SO-soll 1 ) kann jedoch auch in anderer Weise anhand der Messwerte S1-ist ermittelt und 
vorgegeben werden. So kann z. B. aus zwei oder mehreren Messwerten abschnittweise 
eine Steigung von Teilrampen ermittelt werden, wobei dann die in Fig. 4 dargestellte 
Rampe dann in Abhangigkeit von den Messwerten abschnittsweise verschiedene 
Steigungen haben kann. 

Die Ermittlung und Regelung der Sollwerte S0-soll m bzw. der abschnittweise definierten 
Steigungen kann aus den Messungen in vorteilhafter Ausfuhrung z. B. anhand einer 
Fuzzy-Regelung, in einfacherer Ausfuhrung mittels einem PID-Regler ausgefuhrt sein. 

Grundsatzlich ist es moglich, die Vorgehensweisen der drei vorgenannten Beispiele zu 
kombinieren. So kann z. B. ein Absenken nach Beispiel eins und ein Riickfuhren nach 
Beispiel drei erfolgen. Auch konnen in alien drei Beispielen (ggf. veranderbare) Rampen 
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fur das Absenken vorgegeben sein. Die Ruckfuhrung aus dem dritten Beispiel kann auch 
auf das zweite Beispiel angewandt werden. Genauso kann das Absenken um einen 
bestimmten Betrag AS-soll auf die Beispiele zwei und drei ubertragen werden, wahrend 
das Absenken auf einen bestimmten fixen Wert SO-fix auf das Beispiel ein ubertragbar ist. 



WO 03/066492 




Bezugszeichenliste 

01 Bahn, Bedruckstoffbahn. Papierbahn, Teilbahn 

02 Rollenwechsler 

03 Einzugswerk 

04 Druckeinheit 

05 - 

06 Druckeinheiten 

07 Zugwalze 

08 Langsschneideeinrichtung 

09 Wendeeinrichtung 

10 - 

1 1 Registereinrichtungen, Langsregisterwalze 

12 Zugwalze, Trichtereinlaufwalze 

13 Falztrichter 

14 Falzwerk 

15 - 

1 6 Druckwerk, Doppeldruckwerk 

17 Druckwerk, Doppeldruckwerk 

18 Druckwerk, Doppeldruckwerk 

19 Druckwerk, Doppeldruckwerk 

20 - 

21 Messwalze 

22 Regeleinheit, Regeleinrichtung 

23 Speichereinheit, Recheneinheit 

24 Maschinensteuerung 

25 - 

26 Verbindung, Klebestelle 
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01 4 Bahn, Teilbahn 

T Transportrichtung 
g Grolie 

50 Spannung 

51 Spannung 

50- ist Istwert der Spannung 

51- ist Istwert der Spannung 



SO-soll Sollwert der Spannung 

50- soll m Sollwert der Spannung 

51- soll Sollwert der Spannung 



50- fix fixer Sollwert 

51- fix fixer Sollwert 
SO-soir Sollwert der Spannung 

ASO Betrag, Erhohung 
AS1 Betrag, Erhohung 
AS-soll Betrag, Absenkung 



At Zeitintervall 

At' Zeitintervall 

At1 Zeitintervall 

At2 Zeitintervall 

At K Zeitintervall 

At m Zeitintervall 
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t K Zeitpunkt, Kleben/Abschneiden 
t s Zeitpunkt, Schwenken 
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Anspruche 

1 . Verfahren zur Regelung einer Spannung (SO; S1) einer eine Bearbeitungsmaschine 
durchlaufenden Bahn (01), wobei wahrend der Produktion auftretende, die Spannung 
(SO; S1) beeinflussende Storungen mittels einer Regeleinrichtung (22) kompensiert, 
und die Spannung (SO; S1) auf einem Sollwert (SO-soll; S1-soll) bzw. in einem 
erlaubten Bereich gehalten wird, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest 
vorubergehend der Sollwert (SO-soll; S1-soll) fur die Spannung (SO; S1) bzw. der 
erlaubte Bereich gegeniiber einem aktuell bestehenden Sollwert (SO-soll; S1-soll) 
abgesenkt wird. 

2. Verfahren zur Regelung einer Spannung (SO; S1) einer eine Bearbeitungsmaschine 
durchlaufenden Bahn (01), dadurch gekennzeichnet, dass einer die Spannung (SO; 
S1) wahrend der Produktion beeinflussenden Storung entgegengewirkt wird indem 
ein Sollwert (SO-soll; S1-soll) fur die Spannung (SO; S1) verandert wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Sollwert 
(SO-soll; Sl-soll) fur die Spannung (SO; S1) bzw. der erlaubte Bereich auf einen fixen 
Wert (SO-fix) abgesenkt wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Sollwert 
(SO-soll; Sl-soll) fur die Spannung (SO; S1) bzw. der erlaubte Bereich urn einen 
vorgebbaren Betrag (AS-soll) gegeniiber dem aktuell bestehenden Sollwert (SO-soll; 
Sl-soll) abgesenkt wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Verandern 
bzw. Absenken des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) in einem Schritt im wesentlichen 
ohne zeitliche Ausdehnung erfolgt. 
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6. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Verandern 
bzw. Absenken des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) anhand einer vorgegebenen 
Funktion in Abhangigkeit von der Zeit erfolgt. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Verandern bzw. 
Absenken des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) diskontinuierlich in Zeitintervallen erfolgt. 

8. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Spannung (SO; S1) 
wahrend der Produktion mittels einer Regeleinrichtung (22) auf einem Sollwert 
(SO-soll; Sl-soll) bzw. in einem erlaubten Bereich gehalten wird. 

9. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Anderung des 
Sollwertes (SO-soll; S1-soll) im Vorfeld oder wahrend der Storung erfolgt. 

10. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Anderung des 
Sollwertes (SO-soll; Sl-soll) zur Kompensation einer durch einen Rollenwechsel 
verursachte Storung erfolgt. 

11. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Anderung des 
Sollwertes (SO-soll; S1-soll) zur Kompensation einer als Verbindung (26) einer neuen 
mit einer alten Bahn (01) ausgebildeten Storung erfolgt. 

12. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Anderung urn den 
vorgebbaren Betrag (AS-soll) in der Weise erfolgt, dass sie der zu erwartenden 
Anderung der Spannung (SO; S1) entgegenwirkt. 

13. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Sollwert 
(SO-soll; Sl-soll) fur die Spannung (SO; S1) vor einem in Transportrichtung (T) der 
Bahn (01) befindlichen ersten Druckwerk (16) verandert wird. 
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14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Anderung des 
Sollwertes (SO-soll; S1-soll) am Einzugswerk (03) bewirkt wird. 

15. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Anderung des 
Sollwertes (SO-soll; S1-soll) spatestens mit einem Verbinden einer alten Bahn (01) 
mit einer neuen Bahn (01) erfolgt. 

16. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Anderung des 
Sollwertes (SO-soll; S1-soll) spatestens mit dem Durchlaufen der Verbindung (26) 
durch eine letzte Klemmstelle vor einem in Transportrichtung (T) der Bahn (01) 
befindlichen ersten Druckwerk (16) erfolgt. 

17. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass nach dem 
Verandern bzw. Absenken des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) dieserfur ein 
vorgebbares Zeitintervall (At1) auf dem neuen Niveau konstant gehalten wird. 

18. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass der Sollwert (SO-soll; 
S1-soll) nach dem Zeitintervall (At1) auf seinen ursprunglichen konstanten Wert fur 
den stationaren Betrieb zuruckgefuhrt wird. 

19. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass der Sollwert (SO-soll; 
S1-soll) nach dem Zeitintervall (At1) auf einen neuen konstanten, vom ursprunglichen 
Sollwert (SO-soll; S1-soll) abweichenden Wert fur den stationaren Betrieb 
zuruckgefuhrt wird. 

20. Verfahren nach Anspruch 18 oder 19, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Ruckfuhrung des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) anhand einer vorgegebenen Funktion 
in Abhangigkeit von der Zeit erfolgt. 
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21. Verfahren nach Anspruch 18 Oder 19, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Ruckfuhrung des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) unter Verwendung von Messwerten fur 
die Spannung (SO-ist; S1-ist) erfolgt. 

22. Verfahren nach Anspruch 20 Oder 21 , dadurch gekennzeichnet, dass die 
Ruckfuhrung des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) diskontinuierlich in Zeitintervallen (AU) 
erfolgt. 

23. Verfahren nach Anspruch 20 Oder 21 , dadurch gekennzeichnet, dass die 
Ruckfuhrung des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) kontinuierlich anhand von mindestens 
einem abschnittweise definierten zeitlichen Zusammenhang erfolgt. 

24. Vorrichtung zur Regelung einer Spannung (SO; S1) einer eine Bearbeitungsmaschine 
durchlaufenden Bahn (01) mit einer Regeleinrichtung (22), mittels der wahrend der 
Produktion die Spannung (SO; S1) auf einem Sollwert (SO-soll; S1-soll) bzw. in einem 
erlaubten Bereich gehalten ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Sollwert (SO-soll; 
Sl-soll) fur die Spannung (SO; S1) bzw. der erlaubte Bereich gegenuber einem 
aktuell bestehenden Sollwert (SO-soll; S1-soll) vorubergehend verandert ist urn einer 
Storung entgegenzuwirken. 

25. Vorrichtung nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, dass der Sollwert (SO-soll; 
S1-soll) fur die Spannung (SO; S1) bzw. der erlaubte Bereich auf einen fixen Wert 
(SO-fix) vorubergehend verringert ist. 

26. Vorrichtung nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, dass der Sollwert (SO-soll; 
Sl-soll) fur die Spannung (SO; S1) bzw. der erlaubte Bereich urn einen vorgebbaren 
Betrag (AS-soll) gegenuber dem aktuell bestehenden Sollwert (SO-soll; S1-soll) 
vorubergehend verringert ist. 
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27. Vorrichtung nach Anspruch 25 oder 26, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Speichereinheit (23) vorgesehen ist, in welcher mindestens ein Wert fur den Betrag 
(AS-soll) der Anderung des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) bzw. fiir den fixen Wert (S0- 
fix) hinterlegt ist. 

28. Vorrichtung nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dass eine Speicher- Oder 
Recheneinheit (23) vorgesehen ist, in welcher mindestens ein Zusammenhang fur die 
Ermittlung eines Betrages (AS-soll) der Anderung des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) 
hinterlegt ist. 
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GEANDERTE ANSPRUCHE 
|beim International™ Buro am 29. JULI 2003 (29.07*03 ) cingcgangcn 
ursprungliche Anspruche 1-28 durch geandcrte Anspruche 1-32 crsctzt (6 Scitcn)] 



AnsprQche 



1 . Verfahren zur Regelung einer Spannung (SO; S1 ) einer eine Bearbeitungsmaschine 
durchlaufenden Bahn (01 ), wobei wahrend der Produktion auftretende, die 
Spannung (SO; S1) beeinflussende Storungen mittels einer Regeleinrichtung (22) 
kompensiert, und die Spannung (SO; S1) auf einem Sollwert (SO-soll; S1-soll) bzw. 
in einem erlaubten Bereich gehalten wird ( und wobei zumindest vorubergehend der 
Sollwert (SO-soll; S1-soll) fur die Spannung (SO; S1) bzw. der erlaubte Bereich 
gegenOber einem aktuell bestehenden Sollwert (SO-soll; S1-soll) abgesenkt wird, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Verandern bzw. Absenken des Sollwertes 
(SO-soll; S1-soll) bzw. die Ruckfuhrung des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) anhand 
einer vorgegebenen Funktion in Abhangigkeit von der Zeit erfolgt. 



2. Verfahren zur Regelung einer Spannung (SO; S1) einer eine Bearbeitungsmaschine 
durchlaufenden Bahn (01), wobei wahrend der Produktion auftretende, die 
Spannung (SO; S1) beeinflussende Storungen mittels einer Regeleinrichtung (22) 
kompensiert, und die Spannung (SO; S1) auf einem Sollwert (SO-soll; S1-soll) bzw. 
in einem erlaubten Bereich gehalten wird, und wobei zumindest vorubergehend der 
Sollwert (SO-soll; S1-soll) fur die Spannung (SO; S1) bzw. der erlaubte Bereich 
gegenuber einem aktuell bestehenden Sollwert (SO-soll; S1-soll) abgesenkt wird, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Ruckfuhrung des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) 
unter Verwendung von Messwerten fur die Spannung (SO; S1 ) erfolgt. 



3. Verfahren zur Regelung einer Spannung (SO; S1) einer eine Bearbeitungsmaschine 
durchlaufenden Bahn (01), wobei einer die Spannung (SO; S1) wahrend der 
Produktion beeinflussenden Stfirung entgegengewirkt wird indem ein Sollwert 
(SO-soll; S1-soll) fur die Spannung (SO; S1) verandert wird, dadurch 
gekennzeichnet, dass Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Verandern bzw. Absenken des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) anhand einer 
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vorgegebenen Funktion in Abhangigkeit von der Zeit erfolgt. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Sollwert 
(SO-soll; S1-soll) fur die Spannung (SO; S1) bzw. der erlaubte Bereich auf einen 
fixen Wert (SO-fix) abgesenkt wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Sollwert 
(SO-soll; S1-soll) fur die Spannung (SO; S1) bzw. der erlaubte Bereich um einen 
vorgebbaren Betrag (AS-soll) gegenuber dem aktuell bestehenden Sollwert (SO-soll; 
S1-soII) abgesenkt wird. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Speichereinheit (23) vorgesehen ist, in welcher mindestens ein Wert fOr den Betrag 
(AS-soll) der Anderung des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) bzw. fur den fixen Wert (SO- 
fix) hinterlegt ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Speicher- oder Recheneinheit (23) vorgesehen ist, in welcher mindestens ein 
Zusammenhang fOr die Ermittlung eines Betrages (AS-soll) der Anderung des 
Sollwertes (SO-soll; S1-soll) hinterlegt ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Wert fur 
den Betrag (AS-soll) bzw. der Wert (SO-fix) der Anderung bzw. der Zusammenhang 
fur die Ermittlung des Betrages (AS-soll) der Anderung vorgeb- und/oder 
verSnderbar ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
abgesenkte Sollwert (SO-soll; Sl-soll) fur ein konstantes, aber vorgebbares 
Zeitintervall (AtD aufrechterhalten wird. 
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10. Verfahren nach Anspruch 1 , 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Verandern 
bzw. Absenken des Sollwertes (SO-soll; S1-solI) in einem Schritt im wesentlichen 
ohne zeitliche Ausdehnung erfolgt. 

1 1 . Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Verandern bzw. 
Absenken des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) diskontinuierlich in Zeitintervallen erfolgt. 

12. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Spannung (SO; S1) 
wahrend der Produktion mittels einer Regeteinrichtung (22) auf einem Sollwert 
(SO-soll; Sl-soll) bzw. in einem erlaubten Bereich gehalten wird. 

13. Verfahren nach Anspruch 1 , 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Anderung 
des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) im Vorfeld oder wahrend der Stftrung erfolgt. 

14. Verfahren nach Anspruch 1 , 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Anderung 
des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) zur Kompensation einer durch einen Rollenwechsel 
verursachte StSrung erfolgt. 

15. Verfahren nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Anderung 
des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) zur Kompensation einer als Verbindung (26) einer 
neuen mit einer alten Bahn (01) ausgebildeten Storung erfolgt. 

16. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Anderung urn den 
vorgebbaren Betrag (AS-soll) in der Weise erfolgt, dass sie der zu erwartenden 
Anderung der Spannung (SO; S1) entgegenwirkt. 

17. Verfahren nach Anspruch 1 , 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Sollwert 
(SO-soll; S1-soll) fur die Spannung (SO; S1) vor einem in Transportrichtung (T) der 
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Bahn (01) befindlichen ersten Druckwerk (16) verSndert wird. 

18. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die Anderung des 
Sollwertes (SO-soll; S1-soll) am Einzugswerk (03) bewirkt wird. 

19. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die Anderung des 
Sollwertes (SO-soll; S1-soll) spatestens mit einem Verbinden einer alten Bahn (01) 
mit einer neuen Bahn (01) erfolgt. 

20. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die Anderung des 
Sollwertes (SO-soll; S1-soll) spatestens mit dem Durchlaufen der Verbindung (26) 
durch eine letzte Klemmstelle vor einem in Transportrichtung (T) der Bahn (01) 
befindlichen ersten Druckwerk (16) erfolgt. 

21 . Verfahren nach Anspruch 1 , 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass nach dem 
Verandern bzw. Absenken des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) dieser fiir ein 
vorgebbares Zeitintervall (At1) auf dem neuen Niveau konstant gehalten wird. 

22. Verfahren nach Anspruch 21 , dadurch gekennzeichnet, dass der Sollwert (SO-soll; 
S1-soll) nach dem Zeitintervall (At1) auf seinen ursprunglichen konstanten Wert fur 
den stationaren Betrieb zuruckgefuhrt wird. 

23. Verfahren nach Anspruch 21 , dadurch gekennzeichnet, dass der Sollwert (SO-soll; 
S1-soll) nach dem Zeitintervall (At1) auf einen neuen konstanten, vom 
ursprunglichen Sollwert (SO-soll; S1-soll) abweichenden Wert fOr den stationaren 
Betrieb zurfickgefuhrt wird. 

24. Verfahren nach Anspruch 22 oder 23, dadurch gekennzeichnet, dass die 
ROckfOhrung des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) anhand einer vorgegebenen Funktion 
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in AbhSngigkeit von der Zeit erfolgt. 

25. Verfahren nach Anspruch 22 oder 23, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Ruckfuhrung des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) unter Verwendung von Messwerten 
fur die Spannung (SO-ist; S1-ist) erfolgt. 

26. Verfahren nach Anspruch 24 oder 25, dadurch gekennzeichnet, dass die 
RGckftihrung des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) diskontinuierlich in Zeitintervallen 
(AU) erfolgt. 

27. Verfahren nach Anspruch 24 oder 25, dadurch gekennzeichnet, dass die 
RuckfOhrung des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) kontinuierlich anhand von mindestens 
einem abschnittweise definierten zeitlichen Zusammenhang erfolgt. 

28. Vorrichtung zur Regelung einer Spannung (SO; S1) einer eine 
Bearbeitungsmaschine durchlaufenden Bahn (01) mit einer Regeleinrichtung (22), 
mittels der wShrend der Produktion die Spannung (SO; S1) auf einem Sollwert 
(SO-soll; S1-soll) bzw. in einem erlaubten Bereich gehalten ist, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Sollwert (SO-soll; S1-soll) fur die Spannung (SO; S1) bzw. 
der erlaubte Bereich gegenuber einem aktuell bestehenden Sollwert (SO-soll; 
Sl-soll) vorubergehend verSndert ist urn einer Storung entgegenzuwirken. 

29. Vorrichtung nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, dass der Sollwert (SO-soll; 
S1-soll) fur die Spannung (SO; S1) bzw. der erlaubte Bereich auf einen fixen Wert 
(SO-fix) vorubergehend verringert ist. 

30. Vorrichtung nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, dass der Sollwert (SO-soll; 
S1-soll) fur die Spannung (SO; S1) bzw. der erlaubte Bereich urn einen vorgebbaren 
Betrag (AS-soll) gegenOber dem aktuell bestehenden Sollwert (SO-soll; S1-soll) 
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vorObergehend verringert ist. 

31. Vorrichtung nach Anspruch 29 oder 30, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Speichereinheit (23) vorgesehen ist, in welcher mindestens ein Wert fur den Betrag 
(AS-soll) der Anderung des Sollwertes (SO-soll; S1-soll) bzw. fur den fixen Wert (SO- 
fix) hinterlegt ist. 

32. Vorrichtung nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, dass eine Speicher- oder 
Recheneinheit (23) vorgesehen ist, in welcher mindestens ein Zusammenhang fOr 
die Ermittlung eines Betrages (AS-soll) der Anderung des Sollwertes (SO-soll; 
S1-soll) hinterlegt ist. 
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Betr. Anspruch Nr. 



DE 19 66 795 A (BOBST FILS SA 0) 
15. August 1974 (1974-08-15) 

Selte 2, Zeile 16 -Selte 3, Zeile 8 

Seite 24, Zeile 24 -Selte 26, Zeile 10 

Selte 30, Zeile 1 - Zeile 19 

Selte 32, Zeile 4 - Zeile 22 

Seite 33, Zeile 8 - Zeile 15 

Selte 35, Zeile 21 -Selte 36, Zeile 21 

DE 101 10 122 A (HEIDELBERGER DRUCKMASCH 
AG) 27. September 2001 (2001-09-27) 
das ganze Dokument 



1-5, 

8-18, 

24-28 



6,20,21 
1,24 



□ 



Weitere VerSffentllchungen slnd der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



Slehe Anhang Patentfamille 



• Besondere Kategorien von angegebenen VenMfentltehungen 

•A" Verdffentlichung, die den aligemelnen Stand der Technlk definiert. 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen 1st 

meres Dokument, das Jedoch erst am oder nach dem internationalen 
An me Ida datum verdffentlicht worden ist 
•L" VenMfentBchung, die geeignet 1st, elnen Prtoritstsanspruch zwetfeihaft er- 
scheinen zu lessen, Oder durch die das Verdffentllchungsdatum einer 
anderen im Rechenchen benefit genannten VerGffentllchung betegt werden 
soli oder die aus elnem anderen besonderen Gnjnd angegeben ist (wie 
ausgefuhrt) 

*0' VerBffentltehung. die sich auf eine mOndllche Otfenbarung, 

eine Benutzung, eine Aussteilung Oder andere Maftnahmen bezieht 

'P* VerOffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspruchten Prtoritatsdatum veraffentffcht worden ist 



■T Spatere Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum 
oder dem Prioritatsdatum venSffentlicht worden ist und mtt der 
An me [dung nicht kollidtert, sondem nur zum Verstandnls des der 
Erfindung zugrundeltegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben isf 

*X' VerftffentUchung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann ailein aufgrund dieser Veroffentlichung nicht als neu oder auf 
erfinderischer Tdtigkeit beruhend betrachtet werden 

'V Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatlgkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die VerOffentlichung mil einer oder mehreren anderen 
VerOffentlichungen dieser Kategorie In Verblndung gebracht wird und 
diese Verbindung fGr einen Fachmann naheliegendlst 
Verdffentllchung, die Mitgtled derselben Patentfamille ist 



Datum des Abschlusses der internationalen Recherche 



26. Mai 2003 



Absendedatum des internationalen Recherchenberichts 



05/06/2003 



Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehdrde 
Europaisches Patentamt. P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rljswljk 
TeL (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl. 
Fax (+31-70) 340-3016 



Bevolimacmigter Bediensteter 



Haaken, W 



Formblatt PCT7ISA/210 (Btatt 2) (Juti 1992) 



INTERNATIONALEWIECHERCHENBERICHT 



Ini atii^^s Aktenzeichen 

~ E 03/00163 



Feld I Bemerkungen zu den AnsprOchen, die sich als nicht recherchierbar erwiesen haben (Fortsetzung von Punkt 2 auf Blatt 1) 



GemSB Artikel 17(2)a) wurde aus folgenden GrOnden fur bestlmmte Anspruche kein Recherchenberlcht erstellt: 
1 . AnsprOche Nr. 

— weil sle slch auf Gegenstande beziehen, zu deren Recherche die Behflrde nicht verpflichtet 1st, namlich 



2. AnsprQche Nr. 

— well sle sich auf Telle der Internationalen Anmeldung beziehen, die den vorgeschriebenen Anforderungen so wenlg entsprechen, 
daG eine sinnvolie Internationale Recherche nicht durchgefiihrt werden kann, namlich 



3. 1 AnsprOche Nr. 

— weil es slch dabei um abhangige AnsprOche handelt, die nicht entsprechend Satz 2 und 3 der Regel 6.4 a) abgefaflt sind. 



Feld II Bemerkungen bei mangelnder Einheitlichkeit der Erfindung (Fortsetzung von Punkt 3 auf Blatt 1) 



Die Internationale Recherchenbehflrde hat festgestellt, daB diese Internationale Anmeldung mehrere Erfindungen enthait: 

siehe Zusatzblatt 



1 . I I Da der Anmelder aile erforderlichen zusatzlichen Recherchengebuhren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich dleser 
I — ' Internationale Recherchenberlcht auf alle recherchierbaren Anspruche. 

9 fxl Da for alle recherchierbaren AnsprOche die Recherche ohne einen Arbeltsaufwand durchgefuhrt werden konnte, der eine 
L2J zusatzliche Recherche ngebOhr gerechtfertlgt hatte, hat die BehOrde nicht zur Zahlung einer solchen Gebuhr aufgefordert 



3. I I Da der Anmelder nur elnige der erforderlichen zusatzlichen Recherchengebflhren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt slch dleser 
1 — 1 Internationale Recherchenberlcht nur auf die Anspruche, f Or die GebOhren entrichtet worden sind, namlich auf die 
Anspruche Nr. 



4. Fj De* Anmelder hat die erforderlichen zusatzlichen Recherchengebuhren nicht rechtzeitig entrichtet. Der international e Recher- 
— chenbericht beschrankt sich daher auf die in den AnsprOchen zuerst erwflhnte Erfindung; diese 1st In folgenden AnsprOchen er- 
faBt: 



Bemerkungen hlnslchtlich elnes Widerspruchs | | Die zusatzlichen GebOhren wurden vom Anmelder unter Wlderspruch gezahlt. 

| | Die Zahlung zusatzlicher RecherchengebOhren erfolgte ohne Wlderspruch. 



Formblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 1 (l))(Juli 1998) 



Internationales AktenzeichenPCTX)E 03 00163 



WEITERE ANGABEN 



PCT7ISA/ 210 



Die Internationale Recherchenbehorde hat festgestellt , da8 diese 
Internationale Anmeldung mehrere (Gruppen von) Erflndungen enthalt, 
namlich: 

1. Anspruche: 1,6,20 

Verfahren zur Regelung einer Spannung einer eine 
Bearbeitungsmaschine durchlaufenden Bahn, wobei wahrend der 
Produktion auftretende, die Spannung beelnf lussende 
Storungen mittels elenr Regelelnrichtung kompensiert, und 
die Spannung auf einem Sollwert bzw. in einem erlaubten 
Bereich gehalten w1rd, wobei vorubergehened der Sollweret 
fur die Spannung bzw. der erlaubte Bereich gegenuber einem 
aktuell bestehenden Sollwert abgesenkt wird, 

dadurch gekennzeichnet dass 

das Verandern bzw. Absenken des Sollwertes bzw. die 
Riickfuhrung des Sollwertes anhand einer vorgegebenen 
Funktion in Abhangigkeit von der Zeit erfolgt 



2. Anspruche: 1,21 

Verfahren zur Regelung einer Spannung einer eine 
Bearbeitungsmaschine durchlaufenden Bahn, wobei wahrend der 
Produktion auftretende, die Spannung beeinf lussende 
Storungen mittels eienr Regelelnrichtung kompensiert, und 
die Spannung auf einem Sollwert bzw. in einem erlaubten 
Bereich gehalten wird, wobei vorubergehened der Sollweret 
fur die Spannung bzw. der erlaubte Bereich gegenuber einem 
aktuell bestehenden Sollwert abgesenkt wird, 

dadurch gekennzeichnet dass 

die Ruckfuhrung des Sollwertes unter Verwendung von 
Messwerten fur die Spannung erfolgt 
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